%ﬂm NASTROJE PRO SOUSTRUZENI NASTROJE PRO mOcm._.mCNm_,__

: ,Wawmwﬂ Kddové oznaceni vyménitelnych biitovych destigek Kédové oznaéeni vyménitelnych biitovych desticek
- a drzak( nastroju 2 drzaki néastrojt

Vytah z ISO 1832—1991 Vytah z ISO 1832—1991

Tolerance Tloustka biitovych destidek 1. TVAR VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY 2. UHEL HRBETU VBD
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Doporucend prvni volba poloméru Spicky
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1. Tvar VBD . 2 DOV o %
. lvar p = T = = = STREDNI OBRABENI
= _! 5. Velikost vyméniteiné britové desticky = délka britu HRUBOVANI 12 08
K .. 8. GEOMETRIE — MOZNOST VOLBY VYROBCE
K 2. Unel hibetu vymentteiné britové des :.mx.,\ Kodové oznaceni SO se sklada z deviti symbolli véetn& 8 a 9, kieré se uo:m(?&_
v pfipadé potieby. KKromé toho muze vyrobce pfipojit dalsi dva symboly, napf.
DRZAKY -PF = ISO P Qbrébéni natisto
NASTROJU MR = ISO M Hrubovani
Vngjsi o S e
. B. ZPUSOB UPINANI |
v om i Cia e R i -
: : ol WD - =
O w : h Pevné upnuti (RC) Upinani shora upinkou a za diru  Upindni za diru Upinani sroubem
- *:
A + D. SMER POSUVU E. VYSKA STOPKY G. DELKA NASTROJE
o : NASTROJE NASTROJE
Vnitfni .
] — Délka ndstroje =
S 2 | g |
| R 09 :
H J G B 1 © 2 D 5
F. SIRKA STOPKY H = 100 S = 250
: [ NASTROJE K= 125 T = 300
Primeér tyce — M= 150 U = 350
2
S = Masivni ocelova ty& t- P = 170 V = 400
A = Ocelova ty¢ s privodem chladiva .7 .; Q= Aww «<n Mww
Neutréini i o Re=i20 7
Coromant Capto® Drzak : Ewo_\mam:, A
Velikost spojky

16 g-.ggﬁ.‘ _WPZU’-_‘KV




T-MAX P Geometrie -PF ._moz ACI KOD @ [REZNE PODMINKY COROKEY, CMIC 02.1/ HB 180°
m_umn_m_:m vyvinuta pro obrabéni 0B 1
iky nastroje, o e e
ocollinbcisto DRy i lle s e g |2 | g | (DGCA0I5 = Pruni volba za pramémych
Hladké a presné odvadeni tiisky pfi strana m 5|88 podminek
10 podéiném a Celnim soustruzeni, pfi Oboustranné I & |© | @ |amm
2mmo<m3 soustruzent, srazeni hran CNMG 0903 04-PF | v | % | ¢ | 04(03-1,5
PEY a pfi obrabéni ze zadnf strany. 0903 08-PF| ¥ | & | # | 04(03-15 b &
0 S ) Nizké fezné sfly. 120404-PF| % | % | # | 040315 wd LA
//,//, //ﬁ & ) 1204 08-PF | % | % [ # | 04(03-19) g g §
(RN Posuy Vynikajici jakost obrobeného 1204 12-PF| ¥ [ & | ¥ | 08(04-15) 15} 3 o
: Al = 5 <}
02 o4 o M mmot povrchu a (zké tolerance rozmérd. DNMG 1104 04-PF| % | % | # | 040319 0% e 1 9 L 9
9 Aplika¢ni oblast: CNMG 120408-PF 1104 08-PF| # | # | # | 04(03-1,5 |Poloméry spisek |mmiot| Ve (M/min)
I_mn_._n mmc:_”mim mé_u u_‘m nejvyssi produktivitu 8,=03-15mm | 110412-PF| ¥ | % | ¥ | 080415 I 12
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str. 20. = =
o =0,1-0,4 mm/ot 150404PF| % | % M ”.u Mwwﬁww +los0| 170 320 265
\ 1504 08-PF | 7r | % 4 (031,
PRUMERNE PODMINKY e il el i g |||
DOBRE PODMINKY ) S OBTIiZNE PODMINKY 1506 04-PF | 7r | % | 7 | 0,4(03-1,9) 2 040 | 190 365 290
) 1506 08-PF | 7 | % | % | 04(03-15)
O m' , . 1506 12-PF| ¥ | % | ¥ | 0,8 (04-1,9) 035 | 200 375 810
Nepferuované fez Prvni volba! Prerus - SNMG 12 04 08-PF | ¥ | 4% | % w_m ﬂmw“ _mv feied 030 | 215 385 330
BietlEgY Y-  Univerzalni soustruznicks | crusovanerezy. 12 04 |2 PSR okt (10 ) ) R i e
Velké fezné rychlosti. operace. Malé fezne rychlosti. TNMG 16 04 04-PF | ¥ | & | ¥ o.aa,w.u_,w y
- . DAY ; : . & ¥ | 0,4 (031,
Predem opracované obrobky ¢ \ : Hrubé okuje na vykovku. “M mn mM.Wm w M + o8 a,a.fmw -{] 020 | 255 455 375
nebo tenka kira na vykovku. ) R 2204 08.PF| % | % | % | 040315 * 1015 | 280 490" 405
Ay <
2204 12-PF| ¥ | % | 72 | 0,8(04-15) 010 | 30 0 4
VNMG 1604 04-PF| v | % | 7t | 0,4(03-15) 007 | 250 550 455
¢ 1604 08-PF | v | & | v | 04(03-15)
< R 4 WNMG 06 04 04-PF | %7 | % | i [ 0,4(03-15)
-PF / GC4015 0604 08-PF| 57 | % | ¥ | 0,4(0315)
-PF / GC1525 — R -PF / GC4025 0604 12-PF | # | % | + | 08(04-15)
080404-PF| 7 | % | | 04(03-15) _ et 8 NS
Jalk i VBD S 0804 08-PF| # | % | v | 0,4(0315) @ = Doporucené fezné podminky
akosti Rreale 0804 12-PF| ¥ | % | ¥ |08(04-19)
L Doporuéené Fezné podminky
(@) - Vyberte nejvyssi moZnou feznou
rychlost
- Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
nakladim na 1 soucdst
- Maximalni produktivity se .namm.___:m.nm.
() Jakost obrobeného | Polomér spiéky VBD vyndsoben ziskané fezné rychlosti
povrchu, um Posuv £, mmiot Ginitelem 1,11
Ra Rt { 1,2
L = 1 jte tidaj balu VBD.
06 16 012 ) Pro a a f, zkontrolujte idaje na obalu
® 1.6 4 0,19 [ |
S 029 * =Prvni volba Prikiad objednévky: 10 ks CNMG 120404-PF 4015
63 16 |07 = Alternativa
Hougevnatost g * Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
rl’f
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e TMAXP i i — EDNAGI KOD O |(» | @]REZNE PODMINKY COROKEY, CIC 021/ HB 180+
a mm Specidlné vyvinuta pro 21 néstroje
= stfedni obrabéni oceli Mﬂﬂw\ o ERE (D GC4025 = Prvni volba za primérnych
Univerzalni utvare trisky. . m " S |88 i podminek
40 Viynikajici vykonnost od polodokoné ih S - R urE
! olodokonéovaciho -
P . e 0304-PM| ¥ | % | ¢ | 20(04-40
- soustruzeni az po lehké hrubovani. ghma mw 0308-PM| ¥ | % | % | 20(0.5-40)
20 = Zajistuje vysokou produktivitu | 1204 04-PM| 3 | % | ¥r | 30(04-55) mw m_u d
a bezproblémové obrabani. (g bl o7 o | 3|20 ) g § g
. Posw e 1204 16-PM| % |5 | 57 | 30(1059 n |8 & 8
V 02 04 06 f mmlot Aplikacni oblast: CNMG 120408-PM 16 06 08-PM| ¢ | % M M_u %w.wmw Poloméry 3pidek |mm/ot| v (M/min)
*Hladici geometrie -WM pro nejvyssi produktivitu g =0,5=5,5mm 1606 12-PM| 7 | % 010,845
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str, 2. fh =0,15-0,5 mm/ot 16 06 16-PM M * w 4,0(1,0-7,0) 16 065 | 2860 230 140
19 06 08-PM * | . AL _ I
1906 12-PM| +r | & | ¥ £ 90 240 145
4 s NN . 1906 16-PM| 3¢ | & | ¥ 5) 9g01) 2 |
DOBRE PODMINKY PRUMERNE PODMINKY OBTIZNE PODMINKY ; DNMG 1104 04-PM| % | | ¥ | 20(04-50) 055 | 305 250 155
) 1104 08-PM| # | & | % | 20(05-5,0) r: 08
@) O . 1104 12-PM| % | & | % | 20(08-50) T 050 | 820 265 160
g \ 1504 04-PM| % | % | ¥ [ 3,0(04-60) 045 | 385 215 170
SR T A ' 1504 08-PM| 3¢ | % | ¥ | 30(05-8,0) 3
Nepferusované fezy. . Prvnivolbal Prerugované fezy. 12-PM| s ¥ | 8,0(08-6,0)
NS R y. 1504 * ®|od0 | 35 200 75 |
Velké fezné rychlosti Univerzalni soustruznické 5 Foznd ; % % | 80(04-6,0) ' |
< ) operace. Malé fezné rychlosti. T oeoerm| & | X | % | 00580 ©-1loss s a0 18
Pfedem opracované obrobky ) Hrubé okuj Y - % s | 30(08-60) re 04 : g
S % je na vykovku. 15 06 12-PM * =
nebo tenkd kira na vykovku. 1506 16-PM| ¢ | % | ¢ | 3,0(1,0-6,0) @®--{030| 385 330 200
SNMG 0903 04-PM| ¥ | % | 7% | 20(04-45)
090308-PM| 7 | % | % | 2000545 IS8 S 2
1204 04-PM| ¥ | % | ¥ | 3,0(04-60) 020} 4850875, 230
< 1204 08-PM| % | % | v | 3,0(05-60) ~ o8| 470 38 245
= 1204 12-PM| 57 | % | % | 30(08-60 0,15 | 490 405 255
-PM / GC4025 1204 16-PM| 5 | % | ¥ | 3,0(1,0-60)
-PM / GC4015 -PM / GC4 1506 12-PM| o | % | 7 | 4000878 00| 80 4 2
039 1506 16-PM| % | % | % | 40(10-7.5) \
[ < 7 ag-ughe ® = Doporudené fezné podminky
Jakosti VBD Qdolnost profi otéru TNMG 16 04 04-PM| 77 | % | ¥ | 3,0(04-50)
16 04 08-PM| ¥ | % | ¥ | 3,0(0550)
1604 12-PM| ¥ | % | % | 8,0(08-50) |
2204 04-PM| % | % | ¥ | 40(04-65) Sand Fazni i
2204 08.PM _M * | & | 4000565 Doporuéené fezné podminky
2204 12-PM| ¥ | % | ¥ | 40(0865) - Vyberte nejvyssi moZnou feznou
220416-PM| ¥ | & | ¥ [ 4,0(1,065) rychlost
VNMG 16 04 08-PM| ¢ | % | v | 20(05-4.0) - Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
1604 12-PM| ¥ | & | ¥ | 20(08-4.0) nékladim na 1 souéast
30 netFalmG v k ¥ - Maximalnf produktivity se dosdhne pii
Priblizny potfebny celkovy vykon (kW). WNMG 06 04 08-PM| vz | % | 7 | 20(05-30) 2 ¢ f !
WC 5% ot e (K 0604 12-PM| ¥ | % | ¥ | 2008-30) e oDl iskand e YRR _
- xf, . 0804 08-PM| % | % | 7% | 25(0.5-40)
2x02 | 4x03 6x05 0804 12-PM| ¥ | & | ¢ | 25(0,8-40)
v, 150 | 25 7.4 185 0804 16-PM| ¢ | % | % | 3,0(1,0-40)
v.200 | 33 9.9 247 ——
<” 250 | 41 123 36 M wN«:?&g Piklad objednévky: 10 ks CNMG 120404-PM 4025 |
I~ Y ¥ = Alte m.
Houzevnatost V3000 48 148 37,0 fH * Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10. i
CoroK-y [SANDVIK
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_ Hioubka fezu e Geometrie -PR . ACI KOD REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 02.1/ HB 180"
7 a, mm Ekonomické hrubovani oceli ow“_wuu i SNUI J ’ '
Oboustranna pozitivni geometrie pro J_Mw_% = .mm.h 2 m m (D GC4025 = Prvni volba za priimérnych
i nejvySsi hospodamost a vynikajici vykon o fanné m w1818 8 2, mm podminek
f pfi hrubovéni, véetné &tihlych soudasti. Obous o 2orosrnl = [ % | % (40650
, Univerzaini utvarec tfisky s nejsirsi 120412.PR| & | % | 7 | 40(10-7.0
pouZitelnost(. 120416-PR| % | % | % | 40(1570) o o e
180608 PR 5 |k | % | 300700 g2 8 8
CNMG 120412-PR 1606 12-PR | 7 | % 5,0 (1,0-8, g g
Aplikagni oblast: 1000 fhrn)on o | il 2 s . |8 & m
16 06 24- f 0- pyme. |1 >
CNMG 120412-PR 3] Y ! Polom cek /
] “is CNMG 190616-PR 1906 08.PR | % | % | # | 5007-100) ery Spicek |mmiot| v (m/min)
1, mm/ot Gy =1,0 =70 om 3 =15-100mm 190612-PR | ¥ | % | 7 [ 50(1,0-100) re 24
h =025-07mmlt  f =0,3-0,8mmiot 1906 16-PR | % | % | ¥ | 50(1,5-10,0) Tlos0| 230 190 120
1906 24-PR| % | % | % | 50(20-100 e |08 20 1 s
HOBBEBOOK vmw_smm 5 \ DNMG 1504 08-PR | ¥ | % | ¥ | 40(07-60) €7 [loso| 245 205 130
PODMINKY , NE PODMINKY FNE i 1504 12-PR | o | % | % | 40(1,0-60 26 2
. OBTIZNE PODMINKY 1504 16-PR | 7 | % | % | 4001560 B (O R
, Sy e T 070 | 265 220 1%
O . ¢ ” ® 100 izeR| & | % | = I |
T e AT 1 ] %
Nepferugované fezy. . Rovnivolbal PariSovans # bt il il W 055| 305 250 155
S : VeIl SOUStIEhiaka ferugované fezy. SNMG 1204 08-PR| % | % | o | ros : 2
Velké fezné rychlosti. ,ou,m_\mo.m Malé Fezné rychlosti 1204 12-PR| v | & | o | 40(1.07.0 @9 050 | 320 265 160
Pfedem opracované obrobky { HFiIBE okule na: vikovk 1204 16-PR| ¢ | & | % ““ ?Mq_e 045 | 33 25 170
nebo tenk kiira na vykovku. e ROV umummw”wm MM H M B momww 040 | 350 290" 175
1506 16-PR | % | % | % | 50(5-80 025} RSN OIS
1506 24-PR| % | & | # | 502080 Lioa2| 385 220 195
1906 08-PR | 7 | % | ¥ | 50(07-100) L |o30| 35 330 200
4 : 1906 12-PR| *r | & | ¥ | 5010100 1 025 | 425 350 210
i 1906 16-PR| % | % | ¥ [ 80(15-100) i i
-PR / GC4025 & 1906 24-PR | 7 | % | % [ 5020100 20 375 230
-PR / GC4015 -PR / GC4035 TNMG 1604 08-PR| 7 | % | ¥% w_w m_m‘m.mu
Jakosti VBD Odolnost proti otéru 1604 12-PR | % | % | v | 30(1060 &' D e s s Ay
220408-PR| ¥ | % | % | 400770
2204 12-PR| ¥ | % | w [ 40(1.0-7.0)
220416-PR| 7 | % | # | 4001570
®) WNMG 0604 08-PR | ¥ | # | v | 30(0,7-35) Doporuéené fezné podminky
0604 12-PR| 3¢ | | ¥ | 3000839 - Vyberte nejvy3si moZnou ieznou
080408-PR| 7 | % | ¥ M_W mymkw‘% Qﬂaaa
0804 12-PR| 7% | % | ¥ 40 f vmmmyav - Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
0804 16-PR| % | % | 5 | 40(1550) nakladam na 1 soucddst
PribiiZzny potfebny celkovy vykon (kW). = Rmxmsaa. produktivity se dosdhne pii
M/C 85% tiéinnost. vyndsoben/ ziskané rezné rychlosti
-« 3 xf, — > cinitelemn 1,11
4%0,3 6x05 8x0,7
@ v 150 | 7.4 185 346 0
v.200 | 99 247 46,1 =Prunivolba Piiklad objednévky: 10 -
vo250 | 123 308 o8 o e s ad objedndavky: 10 ks CNMG 120408-PR 4025
HouZevnatost v, 800 | 148 37,0 69,1 * Qstatni korekee feznych podminek viz str. 10.
Corol{=;
K=y 39




Geometrie -PR 7
Specidlné vyvinuta pro hrubovani oceli

Jednostranna pozitivni geometrie poskytuje
nejlepsi kombinaci spolehlivosti a malych
feznych sil.

Univerzélni utvaied tfisky s vynikajicim
odvadénim tiisky.

Hloubka fezu
mu mm

12,0 -

6,0 -

Aplikacni oblast:

CNMM 120412-PR CNMM 190616-PR

a, =1,0-75mm a =15-120mm

£, =0,25 — 0,7 mm/ot £, =0,32 -0,9 mm/ot
DOBRE PODMINKY GHLMERNE FODMINKY OBTIZNE PODMINKY
Q)

Prvni volba!

Univerzalni soustruznické
operace,

O

Neprerusované fezy.
Velké fezné rychlosti,

Pfedem opracované obrobky
nebo tenké kira na vykovku.

Pferudované fezy.
Malé fezné rychlosti.
Hrubé okuje na vykovku.

_ -PR/ GC4025
L -PR/GC4025 |

Odolnost proti otéru

-PR / GC4015
Jakosti VBD

-PR / GC4035

Piiblizny potrebny celkovy vykon (kW).
M/C 85% uéinnost.
- Xy —

4x03 6x05 8x0,7
7.4 185 34,6
9.9 24,7 46,1
12,3 30,8 56,6
HouZevnatost 143 210 )
CoroK-y

=

5 = - ( L - -
omcmnz>om KOD O m' . REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 02.1 / HB 180
F4ky nastroje, bl e I
wﬁwwwxma 69, 2 | 8| 8| BDGC4025 = Pryni volba za pramérnych
4 " E " |88 u, b podminek
Jednostranne - € G | O | |G
CNMM 1204 08-PR | ¢ | % | ¥ | 5,0(0.7-7.5)
1204 12-PR | i | & | # | 50(1,0-7.5)
1204 16-PR | # | % | ¥¢ | 50(1.5-7,5) o ® @
n wn
16 06 08-PR | ¥ | % | # | 6,0(0,7-9.5) g g m
1606 12-PR| ¥ | % | ¥¢ [ 6,0(1,0-95) 3 T
1606 16-PR | ¥ | s | ¢ | 6,0(1,5-9.5) f <] & &
1906 12-PR | ¥ | % | ¥ | 6,0(1,0-12,0) | Poloméry Spiéek |mmiot| v (M/min)
1906 16-PR| v | & | # | 6,0(1,5-12,0) I 24
1906 24-PR| % | % | % | 6,0(20-120 1,20 | 190 160 105
% | 5,0(0,7-6,0) 115 | 195 160 105
DNMM 1506 08-PR | #% | % | # | 50(0,7-6, L
1506 12-PR| % | & | 7 | 50(1,060) L
1506 16-PR| # | % | # [ 50(1,5-6,0) o B L1
SNMM 1204 08-PR | ¢ | & | ¥ | 50(0,7-7,5) Fo16 | |095| 220 185 120
1204 12-PR| ¥ | & | ¥ | 5,0(1,0-7.5) = 090 | 230 190 120
1506 12-PR| +# | % | ¥ | 6,0(1,09.0) NAMN wm Mww M Mw
1506 16-PR| ¥¢ | & | ¥ | 6,0(1,5-9,0) =" oL 2 e
1906 12-PR| ¥ | % | # | 6,0(1,0-120) 2eE 070 | 265 220 135
1906 16-PR| vt | # | v | 6,0(1,5-12,0) 065 | 280 230 140
190624-PR| % | % | i | 6,020-120) 108 060 290 240 145
k 50, 155
TNMM 16 04 08-PR | ¢ | & | 3¢ | 40(0.7-6,0) -8 Nww www Wmm e
1604 12-PR| ¥ | % | 77 | 40(1,0-6,0) i e
220408-PR| ¥¢ | & | v | 50(07-8,0) 040 | 35 200 175
-PR | % 3 | 5,0(1,0-8,0) 1lfoass| a5 310 185
2204 12 *
220416-PR| * | & | ¥ | 50(1580) 1 |o32| 385 320 195
% 030 395 330 200
025 | 425. 350 210
020 485, 375 230
@® = Doporucene fezné podminky
Doporucené rezné podminky
- Vyberte nejvyssi moznou reznou
Qov‘amu
- Vyberte rychlost odpovidajiei nejnizsim
nédkladim na 1 soucast
- Maximaini produktivity se dosahne it
vyndsobeni ziskané fezné rychlosti
Sinitelem 1,11

_u.S: volba

Piklad objednavky: 10 ks CNMM 120408-PR 4025
= Alternativa

*
Yo

* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.




SOUSTRUZENi KOROZIVZDORNE o ' gOUSTRUZENI KOROZIVZDORNE OCELI NACISTO '
OCELI NACISTO ME M F
Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180 zmumnii vymeénitelné bfitové desti¢ky T-MAX P
il Geometrie -MF Gl REZNE PODMI ROKEY, CMC 05.21 / HB 180°
a, mm Spaclilng vyvinuta pro obrabéni T omhmozkw_ mou O |(p | @|REZNE PODMINKY CO! : ;
i 3 i &i % gstrofe, 3 5
korozivzdorneé oceli nacisto [ UR&M\ mﬂmm m.m, 8| 2| 8| ®Gc2015= Prvni volba za pramérnych
= Hiadky fez dany ostrym, pozitivnim biitem S © 0 B ] 518 |8 s mm podminek
i N > Lopl: | Oboustral & :
Ww%wmzwmmuuwhwm ho povrehiia (zké " |cNMG 120404-MF | 3¢ | ¢ | % |04(01-15)
e 7 1204 08-MF | ¥ | % | ¥ |04(0,1-15)
5 Vyborné utvarent tiisky. mu; w u
[ DNMG 1104 04-MF | ¥ | 3 M “_“ MN:N 8 g 8
1104 08-MF | 5 | ¢ 4 (0,11, 5 o O
D , ) Posuy Aplikaéni oblast: GNMG 120408-MF _@ s b £, L8 o o
05 1,0 1, mm/ot 4=0,1-1,5mm H__w N“ wm;““ M.\ i H 04 Mo;..__mw Poloméry $picek |mm/at| v, (m/min)
0 3 - | Y% P b4 (U, 1-1,
*JHiadici geometrie -WF pro nejvy&si produkiivitu y =0,1—-0,4 mm/ot _ s 08
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str. 20. 1506 04-MF | ¥ | ¢ | ¢ [04(0.1-1,5) T|040| 150 205 165
= _ 1506 08-MF | ¥7 | ¥ | 3¢ [04(0,1-19)
035| 165 215 175
< i PROMERNE i o ; NMG 1204 04-MF | % | % | % |040,1-18)
DOBRE PODMINKY RODUINKY OBTIZNE PODMINKY , BRI 0 ne | 2% |3 lowdiiia 08 A0 [ipant
o ® ,
O TNMG 1604 04-MF | % | 5z | ¥ |04(0,1-15) 0 240 200
Neberus e Prvni volba! o = 1604 08-MF | i | %z | % |04(0,1-15) jie 025 210
S Univerzalni soustruznické Prerusované fezy. f - 020 | 25 255 215
Velké fezné rychlosti. operace. Malé Fezné rychlosti. [ VNMG 1604 04-MF | ¥ | ¥ | ¥ |04 (0,1-15)
Predbé&Zné obrobené Odlitky nebo vykovky se ) ; 015 | 20 210 235
polotovary nebo odlitky/ silnou kirou nebo okujemi. | WhME mmwn M__muﬂm M M M MN Mmuﬁnw
vykovky s tenkou kirou. Llo40| 310 280 250
| 0804 04-MF | 57 [ 5 | % [04(01-19) ﬁ
0804 08-MF | ¥ | #r | % |04(01-19) 005 | 35 s 20
-MF / GC2015 f
-MF / GC1025 -MF / GC2025 ,
7 =g 7 = Doporugené fezné podminky
Jakosti VBD Odolnost proti otéru
|
el .— c | Doporuéené fezné podminky
g mmmm Ge @) 7 - Vyberte nejvyssi moznou feznou
rychiost
20 oz - Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
- nakladim na 1 soudast
GC | - Maximaini produktivity se doséhne pfi
2025 [ O = | G.jmmcwma ziskané rezné rychlosti
wo — Jakost obrobeného| Polomér $picky VBD | cinitelem 1,11
povrchu, um Posuv £, mm/ot
| Ra Rt 0,4 ! 0,8 7_ 1) Pro a,a f,, zkontrolujte Udaje na obalu VBD.
06 1,6 0,07 | 0,10 |
40| - » 18 ! IS | %=Prvnivolb, Priklad objednavky: 10 ks CNMG 120404-MF 2015
32 10 0,17 0,24 o >:m_.=m=<mm i 3
Houzevnatost 5 1 0,22 0.30 J * Ostatni korekce Feznych podminek viz str. 10.
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STREDNI OBRABENI = STREDNI OBRABENI KOROZIVZDORNE OCELI is0
KOROZIVZDORNE OCELI 2a

MM M M

Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180 Negativni vyménitelné biitové desti€ky T-MAX P
Hichoee Joey Geometrie -MM T -
s == = . - =
a, mm 2eti o : g L) ! r Cci KOD BEZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21/ HB 180
" Specialné vyvinuta pro stfedni obrabén; ow._.mwummz&m O P . i
korozivzdorné oceli Drza : e
poR | strana 54 — 69 2| 818 | ®ec2025 = Pruni volba za primérnych
12 Pozitivni geometrie se Sirokou pouzitelnosti ; ; 38|38 podminek
Dobré @: £ = i o oSk | oboustranne m re & |G |6 |amm
xc ré utvaren me<.: v&ech typd — [oNMG 120408-MM | % | % | v |300557)
! orozivzdornych ocell. _ 1204 12-MM | % | % | % [300557)
120416-MM | ¥ | % | ¥ | 30(0557) o o @
n w
160608-MM | 5% | | i |400570) =82
_, Posuw 1606 12-MM | # | ¢ | 57 |40(0.5-7.0) o 13) S
e o f, mm/ot Aplikaéni oblast: CNMG 120408-MM 1606 16-MM | ¥r | ¥ | ¥ | 40(05-7.0) fn &
*) _ : a,=0,5-57mm % | 55 Poloméry 3picek |mmiot| Ve (m/min)
Immn_.__o_. mmwamim -WM pro nejvysi produktivitu _.zv = orm = o.»m mm/ot “w MW ww.._,g\__,sn MM W M ».o %vw.m_mw e 16
s a (X ;- 'y =0y |
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str, 22, 19 06 16-MM i | | % |400585 | 065 | 170 130 120
A2
1104 08-MM | ¥ | v | 7 [20(0.5-44) - T 060 | 175 135 125
] ! SR " e . 110412-MM | ¥ | % | 7% | 200544
DOBRE PODMINKY PRUMERNE BODMINKY OBTIZNE PODMINKY ‘ el miSES FR
1504 08-MM | ¢ | 3¢ | ¥ |3,0(05-65)
O O . 1504 12-MM | % | % | ¥ | 30(05-65) 050 | 180 150 135
o . 150608-MM | ¥ | % | i |80(0,5-65 fei08 e o
NeprerusSované fezy. Prvni volba! el . 1506 12.MM | % | % | % |30(0565) 0,45 | 200 5
i X / Pl m N PferuSovane fezy. o
Velké fezné rychlosti. Univerzalni soustruznické sl ) SNMG 120408-MM | % | % | # |30(05-69) 040 | 205 165 150
- = § operace Malé fezné rychlosti. © - 1504 1o.MM | % | | % | 3005868 037 | 215 170 155
Predbézné obrobené i : , ; |5 | % | 300565 035 | 215 {75 160
polotovary nebo odlitky/ Odiitky nebo vykovky se 120300 MM 0| v s
vykovky s tenkou kiirou silnou kirou nebo okujemi. | 1506 12-MM | ¥ | 7 | % | 40(0,5-8,0) 030 | 230 190 185
i 7 1506 16-MM | 7 | % | v | 40(05-8,0) Al e I e
1906 12-MM | % | ¥ | % [40(0.5-99) '
1906 16-MM | 7 | 37 | % |40(0595) ﬁ 020 | 25 25 160
< 018 | 260 225 195
MM / -MM / GC2025 TNMG 1604 08-MM | 7 |+ | ¥ | 3,0(05-48 ﬁ 015| 270 235 200
& GC2015 1604 12-MM | % | 3¢ | % o421 275 245 210
Jakosti VBD Odolnost proti otéru 2204 08-MM | x| 57 | & |
Mw wn “M.ﬂﬂ WM M« uw M*u ﬁw ww = Doporugend fezné podminky
IS0 -— O | - =l 4 10 (0,5-6,
- GC ~ VNMG 1604 08-MM | % | 77 | ¢ | 20(05-4.0)
g 2015 O 7 % Doporuéené fezné podminky
WNMG 06 04 08-MM | ¢ | % | % | 20(0530) . <<_wmnm~ nejvyssi moznou feznou
20 | - 0604 12-MM | | % | # 200580 et e L
GC - Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
2925 @ 080408-MM | ¥ |5 | # | 260540 nékladim na 1 soucast
WQ Pfiblizny potfebny celkovy vykon (kW). i 08 04 12-MM ¥ | % | ¥¢ | 25(0.5-40) - Maximélni produktivity se dosghne pri
= M/C 85% ucinnost. vynasobenf ziskané fezné rychiosti
Gc agxf, 3 cinitelem 1,11
2035 i 2x02 4x03 6x05
40 | - @ v, 150 | 29 86 216 F/l’ i
v, 200 | 38 11,5 28,8 g MW _M_q“:: <w=um PFiklad objednavky: 10 ks CNMG 120408-MM 2025
= Alternativa
v. 250 | 48 145 36,0 . g )
Houzevnatost ¢ ; Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
—
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=

MMMW_OSPZ_ KOROZIVZDORNE L2 ,a@mo<>z_ KOROZIVZDORNE OCELI 2
Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180 z@.e&.?:_. vyménitelné bfitové desticky T-MAX P
i Geometrie -MR A i : .
Hioubka fezu fed o CONACH EZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21 / HB 180*
S Specidlné vyvinuta pro hrubovani 0BJEDNACI _mon Ol |en
korozivzdorné oceli S4ky nastroje,
W.MNNE ~69. 2| 8| 8| ®ac2025 = Prni volba za pramérnych
. s n ol N I EIR {7
. Zm__wmmq.é_cm:u_.m narocné podminky pfi poustranné m r S8l a, mm podminek
sbrébéni, napk. pii provadan prerusovanyoy 1= G120408MR | % | % | % 302076 ,
fezl a pfi obrabéni odlitkii s hrubou kiroy. _ O 120412MR | % | & | % | 3002076
R Pevny, pozitivni brit. 1204 16-MR | ¥ | # | v | 3,0(20-78) o o @
Aplikadni oblast: . 1606 12-MR | 7+ | % | ¥ [40(20-100) g g8 8
. 1606 16-MR | 7= | ¢ | # | 4,0(20-10,0) § § §
CNMG 120412-MR CNMG 190616-MR o el fede || e || P e f 58 &
3 ; Posuv 4 =20~-76mm a=20-114mm 1906 16-MR | % | ¢ | #¢ | 40(20-11,4) | Poloméry Spitek |mmiot| Ve (m/min)
, frmmiat fy =0,2-0,6 mmvot fy =0,25-0,7 mm/ot 1906 24-MR | 7r | ¥r | 7% [40(20-114) 7. 24
T|too| 138 95 95
— DNMG 1504 08-MR | ¥ | ¥ | 5% | 3,0(2,0-6.0) 095 | 140 100 100
A~ i 1504 12-MR | 3¢ | ¥ | % [30(20-60) 090 | 145 105 100
DOmmm. ﬁOU—S-;Z*<. PRUMERNE PODMINKY Om._._:. Zm vOU—s_.Z_A< 15 04 16-MR Yo | A | ¥ | 302060 085 | 145 110 105
1506 08-MR | ir | ¥ | ¥ [ 3,0(20-60) 080 | 150 115 110
O » ) 1806 12MR | ¥ | 5r | 3 | 30(2060) 16 ||ors| 18 120 it
Prvni volbal 15 06 16-MR W | ¥ | ¥ | 3,0(20-60) 070 | 160 125 115
Zmnﬁ.m_“:wo,wm:m HmNV.H Univerzaini soustruznické Pferudované fezy. SNMG 1204 08-MR | 7 | % | % | 80075 . mm i wa “WM “wm MM
Velké Fezné rychlosti. operace, Malé fezné rychlosti bt ol Rl o B B 055 | 180 140 130
redbézné 5 : i 1506 12-MR | ¥ | % | % | 402095 §
thnmwmw_%%%mwuom%m_é\ Qdlitky nebo vykovky se 1506 16-MR | % | % | % | 402085 mmm Mwm mm mm
y { silnou ku iemi | _
vykovky s tenkou kiirou. u ktrou nebo okujemi. To0s MR | | | & 4 mm““mw bljoml s gm0
- w ,0 (2.0-11,
Lloss| 215 175 160
b & e % | 4,0(20-11,5 g
m 19 06 24-MR w v | W (: ) % A S s
. 025 | 240 200 175
: TNMG 16 04 08-MR | ¢ | % | % [8,0(2055) :
F -MR / GC2025 < @ 160412-MR | 7 | % | # |3.0(2055) 020 | 255 215 190
-MR / GC2015 1 220408MR | % | % | & [4002075 o015 | 270 235 200
-MR / GC2035 220412-MR | ¥ | ¥ | ¥r |40(0-75) R
Jakosti VBD Odoinost proti otéru 220416-MR | % | w | ¥ [40@075) = Doporuéené fezné podminky
150 10 | WNMGO6 04 08-MR | i | 5 | % |20 m mww
— - pxg ¥r | 2,0(1.5-3,
GC (@] | 00,04 12-MR " 1 Doporuéené fezné podminky
M 2015 I 0804 08-MR | | % | *r | 25@0-40) ok
08 04 12-MR ¥e | fr | v | 25(2,0-4,0) - Vyberte nejvy$si moznou feznou
No 2 rychlost
- Vyberte rychiost odpovidajici nejnizsim |
nmmm O nakladim na 1 soucdst |
riblizny potiebny e | - Maximalni produktivity se dosahne pii
mo — H%_mmmﬂw m.nwmﬂ””:w celkovy vykon (kW). g | vynasobeni ziskané rezné rychlosti
o gt éinitelem 1,11
Ld n
i 4x03 6x0,5 8x0,7 |
h.Q - ® v, 150 8,6 403 e | |
ISR V. 200 | 115 538 M M.n_ﬂﬂ_%ﬁw Pfiklad objednavky: 10 ks CNMG 120408-MR 2025
Houzevnatost Vo250 | 144 672 i * Ostatni karekce feznych podminek viz str. 10. |
™ h—
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Hiloubka fezu
T-MAX P Geometrie -KF
a, mm W
o Specialné vyvinuté pro obrabéni 0B ._muz>o_ KOD (| (D |@| REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 08.2/ HB 260
litiny nacisto 3
10 w.: e Dprzaky néstroje, strana 54-69. | o | 8| 8| (B GC3005 = Prvni volba za primémych
Malé fezné sily zajistuji tizké tolerance T 138 podminek
rozmérd. Oboustranné -~ "¢ S| &|®lamm
5 Pozitivni geometrie zajistuje dobrou jakost gHe .A.W ﬁmm.wm H M m_m %.W w_%
obrobeného povrchu. 12 04 12-KF * | | 1002-25 o o @
e _<__:_3. Inf tvorba otfepti a vydrolovan( CNGA 12 04 08 T01020 | 18(0,1-3,0) 3 m m
P " g materialu, 12 0412 T01020 | #r 18(0,1-30) 8 & B
£ 1,0 . A
Aplika¢ni oblast: CNMG 120408-KF CNGA 16 06 08 T01020 | ¥+ 2,4(0,1-4,0) Polomary Spicek i 2 \ = 2 [
*Hladici geometrie -WF/-WG pro nejvyssi produkdivitu a,=02-20mm 1606 12 T01020 | +¢ 2,4(01-4,0) | Poloméry Spicek |mmiot| v (m/min) |
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str. 20/24. f, =0,1-0,3 mm/ot
: DNMG 11 04 04-KF * | ¥7[0502-20) 055 | 405 215 100 |
11 04 08-KF * | %|05(02-20 [
DOBRE ‘ o ; ) . _ 050 | 425 220 105
RE PODMINKY PRUMERNE PODMINKY OBTIZNE PODMINKY DSy 3| 5|05z
O 0 ® 15 04 12-KF 3| #|1002-25 T|oas| w0 20 115 ,,
/ | [
2o 7 DNGA 15 04 08 T01020 | ¥ 2,25 (0,1-3,75) «ilodo| 475 225 120
h Zmuq.mmcmo,wm:m fezy. " i 1504 12 T01020 | 3¢ 2,25 (0,1-3,75) = ) i
| , Mm__m_ﬂ fezné rychlosti. Prvni volba! _,\_m_%wo,\mq ﬂm—mﬁ . DNMG 15 06 04-KF % | #|0502-20) 7 - T-| DA Rote ks it _
fedbézné opracovang Univerzalni so znicke i e 180008 KE x| xosh2-20 | @ T _ _
mwwmm__w xumco tenka kira : : owm._\wmwacm:_nxm Odlitky s hrubou kiirou. 15 06 12-KF * | #[1002-25 | & T 45,8 50 240 140 7
i % - . ! |
o J 1 T b4 - Y
Pro lepsi vykon s keramickymi nastroji SNCA ‘w NM mm ._.muwwu % “_w %“ « w_% \ 0,250 875 245,/ 150
pouzivejte speciainé konsiruované o A ._r i
drzaky nastroju. Viz hlavni katalog. B el PN ._« 140,207 610/ /250~ 160
x 12 -2 "
16 04 08-KF % | %|0502-20) L bt |e4572600 AT 7
16 04 12-KF * | %|1002-25 ﬁ ! ! I
TNGA 16 04 08 T01020 | 24(0,1-4,0) | 00/ 670 jeta ol ,
-KF / GC3005 16 04 12 701020 | 2%4 Lcw i (|o08 ) 6o 270 195 7
-NGA / CC850 ’ L i i|oos| 670 270 200
-KF / GC3025 TNGA 22 0408 T01020 | ¢ 33(01-55) f
7 == 22 04 12 T01020 | ¢ 3,3(0,1-55) @® = Doporuéené fezné podmink
Jakosti VBD Gcdolinost proté ot ( ) PRGN ISR O |
WNMG 06 04 04-KF ¥* | ¥ |0502-20)
06 04 08-KF * | ¥|05(02-20) | --®-= Keramicka tfida CC650 7
08 04 04-KF * | #|05(02-20 |
08 04 08-KF * | |0502-20 ) I
08 04 12-KF * | ¥ [1002-25 sk ; ’
Doporucené Fezné podminky
- Vyberte nejvyssi moznou feznou
chlost
Lmrcm“_ obrobeného| Polomér Spicky VBD - ﬁ__\\kwmzm rychlost odpovidajici nejnizsim
um.:n u, ﬁ... Posuv f, mm/ot nakladdm na 1 soucdst 1
Ra t 04 * 08 T.» | - Maximalnf produkiivity se dosahne pii
06 16 0,07 [ 0,0 |0,12 vynasobeni ziskané fezné rychlosti
16 4 041 | 0,45 |0,19 cinitelem 1,11
M_M ﬁ m mmw ‘ m.wm 0,29 M Nﬂ:. volba Pfiklad objednavky: 10 ks CNMG 120404-KF 3005
i & B 037 ernativa
Houzevnatost [ * Ostatni korekee Feznych podminek viz str. 10.
; i
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5
[CNMG 120472-KM ]
L » Posuv
10 fy mm,

*IHlad geometrie -WM/-WG pro nejvyssi produktivitu

"KM*®

Geometrie -KM
litiny

Velmi pevny biit.

Vynika|

Specialné vyvinuta pro stfedni obrabéni

Spolehliva a bezpe¢na geometrie.
pfi obrabéni materialu s

piskovymi vmastky a pro pferusované fezy.

Aplikaéni oblast:
CNMG 120412-KM
a, =03-60mm

/ot

CNMG 160616-KM
g, =03-80mm

a nejleps( jakost obrobeného povrchu. Viz str. 22/24. f, =0,15-0,6 mm/ot =02~ 0,7 mm/ot
DOBRE PODMINKY PRUMERNE PODMINKY OBTIZNE PODMINKY
Nepferusované fezy. Prvni volba! PFerudované fezy.
Velké fezné rychlosti. Univerzélni soustruznické | Malé Fezné rychlosti.
Predbézné opracovane operace. Odlitky s hrubou kirou.

obrobky nebo tenka kura
na odlitku.

Drzaky pro keramické desticky
viz hlavni katalog.

-KM / GC3015

i

pouzi

Pro tvarnou litinu, CMC.08,

ivejte vzdy jako prvni volbu tfidu GC3005.

-NGA / CC6090

-KM / GC3025

Jakosti VBD

Odolnost proti otéru

M/C 85% uéinnost.

2x0,2
v.150 | 13
v.200 | 17
v, 250 | 22
v.300 | 26

Priblizny potiebny celkovy vykon (kW). |
- X ————» |

4x03 6x05
39 97
52 12,9
65 16,1
7.8 19,4

Houzevnatost

CoroK:y

OBJEDNACI KOD O)|(p|@ | REZNE PODMINKY COROKEY CMC 08.2 / HB 260"
priaky néstroje, strana 54-69. g | 2|8 | GC3015= Prvnivolba za primérnych
" m 8188 podminek
Oboustranné fe G| & |a|gGHmm
CNMG 12 04 08-KM * | % [30(02-60)
1204 12-KM * | v o o @
12 04 16-KM * | % = ©
CNGA 120408 T02520 | ¢ 8 2 ]
120412702520 | ¥ o 8 8
1204 16 T02520 | s [ o I R]
CNMG 16 06 08-KM % | % |40(02-80)| Polomsry spicek |mmiot| v, (mAmin)
16 06 12-KM ¥ | ¥ |40(03-80)
16 06 16-KM %* | % |4003-80) ©
CNMG 19 06 12-KM * | % o
1906 16-KM * | % =~ |o7o| 30 165 85
CNGA 1906 16 T02520 | ¥ 55(0,1-9,5 -
DNMG 1104 c@mﬂ % | % [2002-35 7 065| 385 170 90
11 04 12- * | % [2003-35 <
DNMG 15 04 aw.xz_ * | % |2502-50 T ﬂ DI80 e S
15 04 12-KM * | % [2503-50)]
15 06 08-KM +* M 2,5(0,2-5,0) m_ T ey sel
15 06 12-KM % | % |2503-50)|% I ' oso | azs
DNGA 150408702520 | ¥ aso1-78(7 |1 |1 B
% I
1504 12 T02520 | 4,5(0.1-7.5) U @ oas | asa 00 As
SNMG 09 03 08-KM * | % [2502-45) N |
SNMG 12 04 08-KM % | # |8002-60 © |0/40 |/ 475/ 2107120
12 04 12-KM | ¥ [3003-60) 1
12 04 16-KM % | % [3,0(,3-6,0 ; 0,35'|" 605/ 2207 “130
SNGA 1204 08T02520 | i 3,6 (0.1 - 6,0, 1
120412702520 | 3,601 - m‘cw F+-030| 540 230 140
1204 16 T02520 | 3,6 (0.1-6,0) i
SNMG 15 06 12-KM * | i [4003-80 (| oem) oriiigds: 150
15 06 16-KM * | % |4,003-80) if |
SNMG 19 06 12-KM * | |4503-90) |t B i
19 06 16-KM * | % |4503-90) ilo1s| 645 215 175
TNMG 16 04 08-KM * | # |8002-55
16 04 12-KM * | % [3003-5 ® = Doporucené fezné podminky
TNGA 16 04 08 T02520 | 7% 48(0,1-8, ) '
1604 12 T02520 | 48(01-8,0) |--®-= Keramicka tfida CC6090
TNMG 22 04 08-KM * | % [4002-80
22 04 12-KM * | % [4003-80
22 04 16-KM * | % |40(03-80) ,
VNMG 16 04 08-KM * | % [2002-35 G Sty x
@ 16 04 12-KM % | = |20 Mch i w.ww Doporucené rezné podminky
WNMG 06 04 08-KM * | % |2002-40 - Vyberte nejvy$si moznou feznou
06 04 12-KM % | % |2003-40 rychlost
08 04 08-KM * | [2502-50| - ._._\w.\wmﬂmu hﬁzﬁﬂ eq_m@,ﬂmm&d_. nejniz§im
08 04 12-KM * | % [2503-50 ladtm na 1 soucasi
08 04 16-KM * | % |25(03-50 - Maximalni produktivity se dosahne pri
WNGA 08 04 08 T02520 | ¢ 1,8 (0,1-3,0) vyndsobens ziskané fezné rychlosti
0804 12 702520 | 1,8(0,1-3,0) cinitefem 1,11
Poias 0804 16 T02520 | 1,8 (0.1 -3.0)
=P - 7
Yoo )2_.._ Volba Pfiklad objednavky: 10 ks CNMG 120408-KM 3015
Iternativa
= * Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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B

GBJEDNACI KOD

Nepferusované fezy.

na odlifku.

Pro nejlepsi vykonnost s keramickymi
VBD pouzZivejte specialné
konstruované drzaky nastroju, viz
hlavni katalog.

) D
Prvni volba!

operace.

-KR / GC3015

Hloubka fezu T-MAX P Geometils KR
o Specialn& vyvinuta pro hrubovani litiny
s
Plochd vyménitelna biitova desticka
s maximalni opérnou plochou.
LI <m_3m\mno_m:_.<m obrabéni i za obtiznych
KR podm _:m<x
5 [ N T80616.A | R
{ CNMA 120412-KR Aplikaénf oblast:
[T CNMA 120412-KR CNMA 190616-KR
fy, mm/ot a, =0,3-8,0mm d, =03-120mm
fy =0,2-0,8 mm/ot f, =0.2-1,0 mm/ot
DOBRE PODMINKY PRUMERNE PODMINKY OBTIZNE PODMINKY

Prerusované rezy.

Velké fezné rychlosti. ) oo | Malé fezné rychlosti.
Pfedb&Zné opracované Univerzaini soustruznicke Odlitky s hrubou karou.
obrobky nebo tenka kira

-NGA / CC690

Pro tvarnou litinu, CMC.09, /
pouZivejte vZdy jako prvni volbu tFidu GC3005.

-KR / GC3025

Jakosti VBD

Houzevnatost

Odoinost proti otéru

Priblizny potrebny celkovy vykon (kW).
M/C 85% ucinnost.
- A xfy — »

| 4x03 6x05 | 8x07
v, 150 | 39 9,7 TeiT
v, 200 | 52 12,9 24,1
Vo250 | 65 16,1 30,1
v, 300 | 7,8 194 36,2

Corol(~y

= Prvii volba
= Alternativa

oboustranné E T

@)l ) REZNE PODMINKY COROKEY CMC 08.2 / HB 260*
przdky ndstroje, strana 54=69. | _ | o (D GC3015 = Prvni volba za primérnych
8 odminek
S m a, mm p
CNMA 12 04 04-KR * 25(0,2-50
12 04 08-KR * 4,0(02-80)
1204 12-KR * 4,0(03-80)
12 04 16-KR * 4,0(03-80) o 0o @
CNGA 1204 08T02520 | + 3,6(0,1-6,0 o
120412702520 | + 3,6(0,1-60) 3 g g
1204 16 T02520 | = 3,6(0,1 -6,0) 8 g 8
CNMA 16 06 12-KR * 5,0(0,3-10,0) i oo 9
16 06 16-KR * 5,0(03-100) Poloméry picek |mm/ot| Ve (m/min)
CNGA 1606 08702520 | » 48(0,1-80) =
16 06 12 T02520 | 48(0,1-80) o
CNMA 19 06 08-KR % | # |6.0(02-120) G 120 | 285 120 B0
1906 12-KR H M_w %_W - mmw 7 140 255 130 80
19 06 16-KR 3 - 12, 2
1906 24-KR % 6,0 (0,4 - 12.0) 100| 275 135 85
DNMA 15 04 08-KR * 3.0(02- 6.0 095( 285 140 70
15 04 12-KR * 3.0 (0.3~ 6,0) « 090 | 295 145 70
1504 16-KR * 3.0 (0.3~ 6.0) = sl g e -
DNGA 1504 08 T02520 | < 45(0,1- 7.5 & ol wn 0 s
1504 12702520 | 45(0,1~- 7,5 i 0.8
1504 16 T02520 | ¢ 4,5(0,1- 7.5 075 | 335 155 80
DNMA 15 06 08-KR * 3.0(0.2~ 60) 070 | 350 165 85
15 06 12-KR * 3003-60| &8 Al
1506 16-KR * 3003-60| = !
SNMA 12 04 08-KR * 4,0(0,2-8,0) 0,60 | 7385 7 175 7/ 95
1204 12-KR M M.w %.w = M.mw 0,55| 7405 7180 /400
12 04 16-KR ,0(0,3 -8,
12 04 24-KR * 5,0 (0,4 -8,0) ! 050 | 425 190 am.
SNGA 1204 08 TO2520 | 3,6 (0,1 -6,0) || 05| 450 200 7 15
120412702520 | # 2 M% = me S | |0 | a5 2 120
1204 16 T02520 | # 6(01-60) | v
SNMA 15 06 12-KR * 5003~ 10,0)| & W= /OXa3 ES0 A0 AT AD
15 06 16-KR * 5.0(03-100) | |&i-{{030| 540 20 140
SNMA 19 06 08-KR * 6.0(02-12,0) e 025 | 575 245 180
19 06 12-KR * 6,0(03~12,0) Ll ) ; 60 160
1906 16-KR +* 6003-120| T10 777 wmm Mm wm ¥
TNMA 16 04 04-KR * 25(02-50) £ L g
16 04 08-KR * 3,5(02-7,0) 010 | 670 290 190
| 35(03-7,0 o [
ﬁm m“ “mv__mm H 35 Mo.m = ﬂo“ @ = Doporu¢ené fezné podminky
TNGA 16 0408 T02520 | ¢ 48(01-8,0
160412 702520 | # 48(01-80) | -—@- = Keramicka tfida CC690
1604 16 T02520 | + 4,8(0,1-80) o )
TNMA 22 04 04-KR * 25(02-100)| Doporucené fezné podminky
ww mm ww.ﬂu H w.m %w T W_mmw - Vyberte nejvyssi moznou feznou
.= Y & 0
2204 16-KR & 50(03-100)|  ehlost N
WNMA 06 04 08-KR * 25(02- 40| - Vyberte ryehlost odpovidajici nejnizsim
06 04 12-KR £ 25(0.3- 4.0) nékladdm na 1 soucdst
WNMA 08 04 08-KR * 3,0(0.2- 5,0) - Maximalni produktivity se unmm::m.um.
08 04 12-KR * 3,0 (0,3~ 5,0) vynasobeni ziskané rezne rychlosti
08 04 16-KR * 3,0(0,3- 50) Ginitelem 1,11
Priklad objednavky: 10 ks CNMA 120404-KR 3015

* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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Velikost stopky 2020 — 3232 mm

Vnéjsi soustruzeni s T-MAX P

DCBN
X, 75° ?
1y

Stopkové néstroje — pevnd upinka (RC)

fi

13

| o DCLN
“E 957
[ @ %h el

DTFN
K, 91°

f

Néhradni dily viz str. 68.

Priklad objednavky: 2 mﬁ DCBNR 2525M12 (R = pravofezné provedeni)

I e Lod L
Je zobrazeno pravostranné provedeni.
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm
h hy b 1 Iy = f rh Nm
m 12 | DCBNR/L 2525M12 25 25 25 150 346 22 08 |T15 39
75° c
12 | DCLNR/L 2020K12 d0TNI20R 120 125 BN EEnA | AEEE0E
H 2525M12 25 25 25 150 32 32 08
3225P12 HeMab s 70 HpdEEs R
G C 1 2525M16 258005 25 150 39l Az 12 {mEciad
95 3225P16 Tl A R R
3232P16 B2ds 32 {70 39 4 1o
19 3232P19 A2 ap 4700 d3gi 40 12 [Seted
£7 11 | DDINRIL 2020K11 DEE20° o0 185 AAS o5 g8 0| Tl
2525M11 aHNNSE 25 180 oD 92 D@
=2r D
15 2020K15 20 20 20 125 ag4 25 08 |75 30
93° 2525M15 2a1 8 D5 ¢ 25 150 394 32 08
3225P15 81 45 95 {70 98 3 o8
3232P15 g2 8 3z 470 %94 40 0B
A 16 | DTFNR/L 2020K16 20 20 20 125 286 25 08 |18 17
; 2525M16 25 25 25 150 236 32 08
e ez 2525M22 25 25 5 150 305 a2 08 |Ti6ag
16 | DTGNR/L 2020K16 POLR0 T g0 qZs. o4 05 0B || Talkrai
* A 2525M16 25 25 25 150 246 33 08
h T » 2525M22 25 25 o5 15D 24 32 08 [Ti5849

1) 1, = polomér Spicky hlavni vymeénitelné biitové destiéky.
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JUSTRUZENI
@jSi soustruzeni s T-MAX P

yomant Capto, velikosti C4 — C6

i

Pevné upinka (RC) — Coromant Capto®
1

o

OBJEDNACI KOD

7

C4-DCRANR/L-22050-12 40 50 22 08 539 |12

Cc5- 27060-12 50 60 27 08 e
-a5065-12 63 65 35 08 (%

C4-DCLNR/L-27050-12 40 50 27 08 T15 39 |12 o

Cc5- -35060-12 50 60 35 08

c6- .45065-12 63 65 45 08

c4- -27085-16 40 55 27 1.2 T20 64 (16 © 3

c5- -35060-16 50 B0 35 1,2 95'

c6- -45065-16 63 65 45 1.2

c5- -35060-19 50 60 35 1.2 T20 6.4 |18

c6- -45065-19 63 65 45 1,2

C4-DDJNR/L -27050-11 40 50 27 0,8 T9 17 |11 o

c5- -35060-11 50 B0 35 038 .

C6- 45065-11 63 65 45 0,8 D o

c4- -27085-16 40 55 27 038 Ti5 39 |15 s

C5- .35060-15 50 60 35 08

C6- -45065-15 63 65 45 08

C4- DTGNR/L-27050-16

40 50 27 0,8 T8 17 |16 D
C5- -35060-16 50 60 35 0.8
Cé- -45065-16 63 65 45 08 =
C4- -27050-22 40 50 27 08 T16 3,9 |22 91°
C5- -35060-22 50 60 35 0,8
C6- -45065-22 63 65 45 0.8

Nahradni dily viz str. 68.

Priklad objednavky: 2 ks C4-DCRNR-22050-12 (R = pravofezné provedeni)

1) r. = polomér picky hlavni vyméniteiné bfitové desticky.
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5| SOUSTRUZENI

Vnéjsi soustruzeni

s T-MAX P

Velikost stopky 2020 — 3232 mm

Stopkové néstroje — pevnd upinka (RC)

USTRUZENI
6j&i soustruzeni s T-MAX P

ant Capto, velikosti C4 — C6

Pevnd upinka (RC) - Coromant Capto®

DSBN e h DSDNN fy h
¥ 76° t 45° g
55 K % & 7
FiE e 1
_‘.4 _.a
P iz ol Lpl h- Neutrdlni . :
fe DSSN f provedeni Neutrélni provedeni
x.qkmo . fis %
I
- i N b
h hs 1, Kratdl €25
, L] g
bl epd
] fu.._ i VoSt & provedeni
n o
Je zobrazeno pravostranné provedeni. Sl ielin bl
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Wr LIKOST OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Wa VBD
i e it e s A R Nm Dsm b he fi f1s ) hm
_m_ 12 DSBNR/L2525M12 25 25 25 150 — 343 22 - 08 T15 39 -» C4-DSRNR/L -22050-12 40 50 - 22 - 08 |Ti538 |12 E
C5- -27060-12 GO BN = a7 =8
S c6- “a%oas'1a | 63 65 ~ . 88 - 08 S
75° 19 DSBNR/L3232P19 32 82 32 170 - 484 27 - 08 T20 6,4 i
E 12 DSDNN 2020K12 20 20 20 125 - 365 103- 08 [Ti539 C4-DSDNN -00050-12 40 50 - 03 - 08 [Ti539[12 m
1 2525M12 25 25 25 150 - 865 128- 08 C5- -00060-12 50 60 - 03 = wal
& Cé- -00065-12 63 65 - 03 -~ 0B S
P 19 | DSDNN 3202P19 32 32 32 170 - 495 165- 12 |T20 64 45°
E 12 DSKNR/L 2525M12 256 25 25 150 - 208 32 - 08 T1539 3
S
i
m 12 DSSNR/L2020K12 20 20 20 125 1333 275 25 17 08 |Ti539 - C4-DSSNR/L -27042-12 40 42 503 27 187 08 |T15 39 |12 E
2525M12 25 25 25 150 158,3 275 32 24 Q8 C5- -35052-12 50 52 603 35 267 08
B cé- 45056-12 B3 56 643 45 367 08 s
a5° 15 DSSNR/L 2525M15 25 25 25 150 1602 32 32 221 08 T20 6,4 c4 c4- -27045-15 40 45 502 27 168 1,2 |T20 64 |15 45°
C5 cs- 35050-15 50 50 602 35 248 12
c6 cé- 4505415 63 54 642 45 348 12
19 DSSNR/L3232P19 32 32 32 170 1825 37 40 279 12 T20 6,4 c5 C5- -35048-19 50 48 605 35 225 1,2 |T20 64 |19
| c6 C6- -45052-19 63 52 645 45 325 1.2
_,
Nahradni dily viz str. 68. Pfiklad objednavky: 2 ks DSBNR 2525M12 (R = pravofezné provedeni) Nahradni dily viz str. 68. Priklad objednavky: 2 ks C4-DSRNR-22050-12 (R = pravofezné provedeni)

) 1, = polomér &picky hlavni vyménitelné biitové desticky.

il Corol(-y

1) r, = polomér Spi¢ky hiavni vyménitelné bfitové desticky.
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B

SOUSTRUZENI mo_cm.quNmz_
Vnéjsi soustruzeni s T-MAX P Vnéjsi soustruzeni s T-MAX P
Velikost stopky 2020 — 3232 mm coromant Capto, velikosti C3 - C5
—~3 .
Stopkové néstroje R
PCLN ) _.. 34 _A:_u_ PDJN .10_.2
Ky 95° T G %, 93°

MVJN
K, 93°
kool La @ b L
Je zobrazeno pravostranné provedeni,
[KG T g VBD
OBJEDNACI KOD Rozméry, mm VELIKOST OBJEDNACi KOD Rozméry, mm 3
h  hy b Iy O D Dsm Iy al f
09
PCLNR/L 2020K09 20 20 20 125 27 25 08 5 [(c8 C3-PCLNR/L -22040-09 32 m_m WW MM g
2525M09 25 25 25, 16Dl g7 B2 08 c4 C4- -27050-09 40 , i
2020K12 20 20 20 125 294 25 08 c3 ca- -22040-12 32 Mw mw mm
2525M12 25 25 25 150 30 32 08 C4 C4- -27050-12 40 B 08
3225P12 32 % 25 170 30 32 08 s c5- -35060-12 50 f &
3225P16 32 42 25 H70y . 828 82 12 Cs C5- -35060-16 50 60 35 12
3232P16 32 . 4% 82 170 326 40 12 - i
C5 C5- -35060-19 50 60 35 i
3232P19 82 32 32 170 38 40 12 |28 - =
PDJNR/L 2020K11 20 20 20 125 30 25 08 K m C3-PDINR/L -22045-11 32 MM WW m 2
2525M11 2% 25 25 150 30 a2 08 o 04- =27050:11 ) 40 e 08 1
3225P11 32 3 25 170 30 32 0,8 C5- -35060-11 50 60 |
c8 4
2020K15 20 20 20 125 347 25 08 15
2525M15 25 25 25 150 347 32 08 m“ Cd- -27055-15 40 Mw mw w_w
3225P15 3% 32 25 170 847 32 0,8 |22 | Cs- -35060-15 50 i :
16
MTJNR/L 2020K16M1 20 20 20 125 30,8 25 08 ( M C3-MTUNR/L-22040-16 32 Mm mw ww A
2525M16M1 25 25 25 150 30,8 32 08 o C4- -27050-16 40 o g e q
3225P16M1 32 32 25 170 308 32 038 5 Cs- -35060-16 50 i v
3225P22M1 32 32 25 170 348 3 038 L =2 |C5- -35060-22 50 80 35 08
) |c3
MVJUNR/L 2020K16 20 20 20 125 41 25 08 & = =
2525M16 25 25 25 {50 42 32 038 m“ C4-MVUNR/L-27050-16 40 50 27 mm 16 -
3225P16 32 32 25 170 42 3 0,8 C5. -35060-16 50 60 35 ,
e =
= hrac 0 i . X = - = fezné provedeni
Nahradni dily viz str, 68, Piklad objedndvky: 2 ks PCLNR 2020K09 (R = pravofezné provedeni] Néhradn dily viz str. 68. PFikiad objednavky: 2 ks C3-PCLNR-22040-09 (R = pravofezné pi )
D T e o
") 1 = polomér Spicky hlavni vyménitelng bfitové desticky. &= Polomar gpigky hiavni vyméniteiné bfitové desticky.

[SANDVIK 59
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B

SOUSTRUZENI mo_cm.quNmz_
Vnéjsi soustruzeni s T-MAX P Vnéjsi soustruzeni s T-MAX P
Velikost stopky 2020 — 3232 mm coromant Capto, velikosti C3 - C5
—~3 .
Stopkové néstroje R
PCLN ) _.. 34 _A:_u_ PDJN .10_.2
Ky 95° T G %, 93°

MVJN
K, 93°
kool La @ b L
Je zobrazeno pravostranné provedeni,
[KG T g VBD
OBJEDNACI KOD Rozméry, mm VELIKOST OBJEDNACi KOD Rozméry, mm 3
h  hy b Iy O D Dsm Iy al f
09
PCLNR/L 2020K09 20 20 20 125 27 25 08 5 [(c8 C3-PCLNR/L -22040-09 32 m_m WW MM g
2525M09 25 25 25, 16Dl g7 B2 08 c4 C4- -27050-09 40 , i
2020K12 20 20 20 125 294 25 08 c3 ca- -22040-12 32 Mw mw mm
2525M12 25 25 25 150 30 32 08 C4 C4- -27050-12 40 B 08
3225P12 32 % 25 170 30 32 08 s c5- -35060-12 50 f &
3225P16 32 42 25 H70y . 828 82 12 Cs C5- -35060-16 50 60 35 12
3232P16 32 . 4% 82 170 326 40 12 - i
C5 C5- -35060-19 50 60 35 i
3232P19 82 32 32 170 38 40 12 |28 - =
PDJNR/L 2020K11 20 20 20 125 30 25 08 K m C3-PDINR/L -22045-11 32 MM WW m 2
2525M11 2% 25 25 150 30 a2 08 o 04- =27050:11 ) 40 e 08 1
3225P11 32 3 25 170 30 32 0,8 C5- -35060-11 50 60 |
c8 4
2020K15 20 20 20 125 347 25 08 15
2525M15 25 25 25 150 347 32 08 m“ Cd- -27055-15 40 Mw mw w_w
3225P15 3% 32 25 170 847 32 0,8 |22 | Cs- -35060-15 50 i :
16
MTJNR/L 2020K16M1 20 20 20 125 30,8 25 08 ( M C3-MTUNR/L-22040-16 32 Mm mw ww A
2525M16M1 25 25 25 150 30,8 32 08 o C4- -27050-16 40 o g e q
3225P16M1 32 32 25 170 308 32 038 5 Cs- -35060-16 50 i v
3225P22M1 32 32 25 170 348 3 038 L =2 |C5- -35060-22 50 80 35 08
) |c3
MVJUNR/L 2020K16 20 20 20 125 41 25 08 & = =
2525M16 25 25 25 {50 42 32 038 m“ C4-MVUNR/L-27050-16 40 50 27 mm 16 -
3225P16 32 32 25 170 42 3 0,8 C5. -35060-16 50 60 35 ,
e =
= hrac 0 i . X = - = fezné provedeni
Nahradni dily viz str, 68, Piklad objedndvky: 2 ks PCLNR 2020K09 (R = pravofezné provedeni] Néhradn dily viz str. 68. PFikiad objednavky: 2 ks C3-PCLNR-22040-09 (R = pravofezné pi )
D T e o
") 1 = polomér Spicky hlavni vyménitelng bfitové desticky. &= Polomar gpigky hiavni vyméniteiné bfitové desticky.

[SANDVIK 59
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Vnéjsi soustruzeni s T-MAX P
Velikost stopky 2020 — 3232 mm

~

jSi soustruzeni s T-MAX P
ant Capto, velikosti C3 - C5

1) 1, = polomér &pigky hlavni vyménitelné biitové destitky.

60

Stopkové ndstroje
PSBN [he h PSSN fo A _
K, 76° “ 7 K, 45° 15|
h L il AD
L __ |
MWLN 7
Ky 95° _
gas
eatsl
| @
Je zobrazeno pravostranné provedeni. e Zeninz One DN oS I e are,
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm OST OBJEDNACI KOD Rognap;oim 9 o
/O P T e ) i s el e L
| - Shlin g 09
09 PSBNR/L 2020K09 30, 200 20 125 e 23S iog - C3-PSRNR/L-17040-09 32 40 d7 i m
E 2525M09 2h: S OSSO 150, s 24 ac R 4 c4- -22050-09 40 50 = 22 08 S
S0 2020K12 20 20 20 125 - 275 17 - 08 c3- -17040-12 32 40 - mm i m.m i
75° 2525M12 E5 IR PE 150 - Shl e L C4- -22050-12 40 % AT o 75
3225P12 o ST Proaet i A Cc5- -27060-12 50 - ) i
15 3225P15 G Raslles. 1700 e e ) c5- -27060-15 50 BOkS ERE T H2
3232P15 @ WSER s 470 - GOSN U e B,
19 3232P19 Lo e S o Bed oy S T2 C5- -27060-19 50 60 - Zr = 1.2
m 09 PSSNR/L 2020K09 20 20 20 125 1311 21,9 25 193 08 L 5 =
2525M09 25 25 25 150 156,1 23 32 263 08 3 s
S 2020K12 20 20 20 125 1333293 25 17 08 S e e Lal e e i E
x 2525M12 25 25 25 150 1583 293 32 24 08 c4- 2704212 40 42 i 45
45 3225P12 32 82 26 170 1783293 32 24 g c5- -35052-12 50 52 ) 70, o
15 3225P15 d2 83 95 q70° 1802 @4 G Ppq 49 C5- -35050-15 50 50 60,2 35 248 1.2
3232P15 32 32 32 170 1802 34 40 301 12 s
19 3232P19 32 32 32 170 1825 41,3 40 279 1.2 g cs- -35048-19 50 43 605 35 225 12
$+ 06 MWLNR/L 2020K06 200 20 20 4gs - sgo R bE NGy C3-MWLNR/L -22040-06 a2 MM - mw : uw 06 myr
2525M06 25 o5 W oh = 4EH o 2698 8> 84 C4- -27050-06 40 2 \ %
W o8 2020K08 200 20 eon Caes e 300 26 - 08 : o
95° 2525M08 85 25 25 180 - a5 0zae & fg C4- -27050-08 40 0 - wm : mw 08 95
3225P08 L R TS 55 SO RN 7 c5- -35060-08 50 [ i
1 = -17040-0! = pravofezné provedeni
Néhradni dily viz str. 68, Piklad objednavky: 2 ks PSBNR 2020K09 (R = pravofezné __.,3<2_m;_7 ni dily viz str. 68. Pfiklad objednavky: 2 ks C3-PSRNR-17 9 (R = pra P U}

« polomér Spicky hlavni vyméniteiné bfitové destiky.

e
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!  SOUSTRUZENI ODUSTRUZENI

Vnitini soustruzeni s vyménitelnymi bfitovymi Fni soustruzeni s vyménitelnymi bFitovymi
destickami T-MAX P stickami T-MAX P

Pramér tyce 25 — 50 mm ér tyce 25 — 50 mm

dstroje s okrouhlou stopkou — pevna upinka (RC)

DSKN

Je zobrazeno pravostranné provedeni Je zobrazeno pravostranné provedeni.

VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm .ma VBD OBJEDNAC| KOD Rozméry, mm ma
s ok ke Ty Daminkg wl Nm S e by Demin B BN Nm
o o m 09 |A25T -DCLNR/L 09 5. 23 300 3 17 82 -11° 08 [ T 17 E 09 | A25T -DSKNR/L 09 Eal 23 3000 801732 -10° 08 | T9 17
c 12 | A25T -DCLNR/L 12 25 23 . 300 81 Ar 22 -11° 0e | 71639 s 12 |A25T -DSKNR/L 12 25 23 300 30 17 22 -11° 08 | T15 39
A32U -DCLNR/L 12 @08 30 350 30 22 40 -11° 08 A32U -DSKNR/L 12 42 30 350 33 22 40 -10° 08
A40V -DCLNR/L 12 40 37 400 32 27 &0 -14° 0.8 A40V -DSKNRI/L 12 40 37 400 34 27 50 -14° 08
16 | AS0W-DCLNR/L 16 B0 47 450 38 35 63  =13* 12 [ T20 64
Bt : 16 | A25T -DTFNR/L 16 25 23 300 32 17 32 -13° 08 | T9 17
93° 11 | A25T -DDUNR/L 11 S 03 G008 7 g2t 2t pat (TR 1,7 4 : e
<07 = ol loeThE < R R R s m A32U -DTFNR/L 16 32 30 350 33 22 40 12° 08
D i
22 | A40V -DTFNR/L 22 40 37 400 36 27 50 -11° 08 | T15 39
15 [ A40V -DDUNR/L 15 40 37 400 36 27 50 -12° 08 | Ti5 39 Riee s
EENAL T L A e s A50W-DTFNR/L 22 50 47 450 39 35 63 10° 1,2
Nahradni dily viz str, 69. Priklad objednavky: 2 ks A25T-DCLNR 09 (R = pravofezné provedeni) dni dily viz str. 69. Pfiklad objedndvky: 2 ks A25T-DSKNR 09 (R = pravofezné provedeni)

1) r, = polomér Spiky hlavni vyménitelné bfitové destizky. " 1, « polomér &picky hlavni vyménitelné bfitové desticky.

e 63
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1 v
e  SOUSTRUZENI ocm._.ECNmz_
> Vnitfni soustruzeni s vyménitelnymi bfitovymi S #ni sous struzeni s vyménitelnymi bfitovymi
destickami T-MAX P VAitee omi T-MAX P
Prameér tyce 25 — 40 mm des
ant Capto C3 — C5
Valikost Corom i
-
- 3
—1
== D,
@ 5 @
Krats €3°
viTeZl!
Je zobrazeno pravostranné proveden Je zobrazeno pravostranné provedent.
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm VELIKOST OBJEDNACI KOD Rozméry, mm VBD
dmy  h h 3 f1 Dyymin 1) Dy h fg fi Dsy Dpmin r"
J 09 $25T- PCLNR/L09 25 23 300 33 17 32 08 4 |c3 ©3-PCLNR/L -17090-09 25 9 74 17 32 I 08 |09 ﬂ
= c4 C4- -17090-09 25 9 68 17 40 3 08 -
i el Mo c5 C5- -17090-09 25 90 87 17 50 32 08 c
12 §25T- PCLNR/L12 25 23 300 378 AT 32 0.8 c3 ©3- PCLNR/L -17090-12 25 90 74 17 32 32 08 |12
C4 Ca- -17090-12 25 90 68 17 40 32 08
C5 C5- -17090-12 25 90 67 17 50 32 08
12 $32U-PCLNR/L12 32 30 350 40 22 40 08 c3 C3- PCLNR/L -22064-12 32 64 49 22 32 40 08 |12
C4 Ca- -22110-12 32 110 89 22 40 40 038
c5 cs5- 2211012 32 110 88 22 50 40 08
12 S40V-PCLNR/L12 40 37 400 56 27 50 08 Vi
C4 C4- PCLNR/L -27080-12 40 80 60 27 40 60 08 |12
s C5- -27140-12 40 140 119 27 50 50 08
]
i 11 $25T- PDUNR/L11 25 23 300 35 1 ; 4|3 - T
93¢, y % 7 32 08 C3-PDUNR/L-17090-11 25 90 74 AT 3 32 08 |11 5
<27 MM C4- -17090-11 25 90 68 17 40 32 08 |, m o3 <27°
D C5- -17090-11 25 90 67 17 50 32 0,8 D
1 $32U-PDUNR/L11 32 30 350 40 22 40 08 % C3- PDUNR/L-22064-11 32 64 49 22 3 40 08 |11
o5 C4- -22110-11 32 110 89 22 40 40 08
C5- -22110-11 32 110 88 22 50 40 08
15 S40V-PDUNR/L15 40 37 400 56 27 50 08 (e
5 C4-PDUNR/L -27080-15 40 80 60 27 40 50 08 |15
= |C5- -27140-15 40 140 113 27 50 50 0.8
Néhradni dily viz str. 69. Priklad objednévky: 2 ks S25T-PCLNROS (R = pravofezné proved z,m_..:ﬁa dily viz str. 69. Priklad objednavky: 2 ks C3-PCLNR-17090-09 (R = pravofezné provedeni)
) ‘ ;
1) r, = polomér &picky hlavni vyménitelné biitové desticky. ! "= polomar Spicky hlavni vyménitelné biitové desticky.
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== SOUSTRUZENI USTRUZENI

itfni soustruzeni s vymeénitelnymi biitovymi

Vnitfni soustruzeni s vyménitelnymi bfitovymi n
destickami T-MAX P tickami T-MAX P
Primér tyce 20 — 50 mm likost Coromant Capto C3 — C5
Nastroje s okrouhlou stopkou Coromant Capto®
[
PTFN h~"dm,37 MWLN MWLN
*® 91° K, 95° K, 95°
Ky Dd .
7 . o AR @
== ]
Iy
) o
Nejkrat
. o el il
Je zobrazeno pravostranné provedeni Je zobrazeno pravostranné provedeni.
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm KOST OBJEDNACI KOD Rozméry, mm VBD
dmy,  h 1 I3 i Dpymin ! Dy Iy ty  ff Dgy Dymin B
91° D 16 S25T- PTENR/L16W 25 el T T T < 08 - C3-PTFNR/L -17090-16W 25 an) ‘74 T B A 08 |16 D 91° ;
<24°) ca- -17090-16W 25 90/, 68 AT 40 A2 08 <24°
it i
S32U-PTFNR/L16W 32 30 350 45 22 40 0,8 C3-PTFNR/L -22096-16W 32 96 81 22 32 40 08
C4- -22110-16W 32 110 89 22 40 40 0,8
C5- 22110-16W 32 110 88 22 50 40 08
S40V-PTFNR/L16W 40 37 400 495 27 50 08
C4-PTFNR/L -27120-16W 40 120 100 27 40 50 08
C5- -27140-16W 40 140 118 27 50 50 0,8
22 S40V-PTFNR/L22W 40 37 400 58,9 27 50 08
C4-PTENR/L -27120-22W 40 120 100 27 40 50 08 |22
C5- 27140-22W 40 140 118 27 50 50 08
A20S-MWLNR/L06 a8 13 250 323 13 25 08 -» C3-MWLN/R -13075-06 20 75 58913 32 25 08 |06 mu_» S
ca- -13075.06 20 75 508143 40 25 08 95
A25T-MWLNR/LO6 o5 03 40D (AL dTe a2 08 C3-MWLN/R -17090-06M1 25 90 74817 32 32 08 w
C4- -17090-06M1 25 90 e8517 40 32 08
A32U-MWLNR/LO6 32 30 350 409 33 40 0,8
08 | A25T-MWLNR/LOS 258 23 Bop. a0 . 8 08 C4-MWLN/R -17090-08 25 90 67217 40 82 08 |08
c5 -17090-08 25 90 67217 50 32 0,8
A32U-MWLNR/LOS gl a0 as0 o P Tp 0.8 C4-MWLN/R -22110-08 32 110 89 22 40 40 08
cs 22110-08 32 110 89 22 50 40 08
A40V-MWLNR/LO8 40 37 400 56 27 50 0,8
A50W-MWLNR/L08 50 47 450 60 35 63 0.8
Néhradni dily viz str. 69. Pfiklad objednévky: 2 ks S25T-PTFNR 16W (R = pravofezné proveden | ni dily viz str. 69. Piklad objednavky: 2 ks C3-PTFNR-17090-16W (R = pravofezné provedeni)

1) r, = polomér 8piéky hlavni vyménitelné bfitové desticky. 1, = polomér Spicky hlavni vyménitelné biitové desticky.
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Hloubka fezu

& mm
50
25
—, . Posuv
0,1 02 03 04 F mm/ot

é_.__ma_.nm geometrie -WF pro nejvy$si

produktivitu a nejlepsf jakost obrobeného

povrchu. Viz str. 28.

CoroTurn 107

-PF¥

Geometrie -PF

Aplikaéni oblast:
CCMT 06 02 04-PF
ay= 0,1-1,7 mm
f,=0,05=-0,17 mm/ot

Pro dokonéovani oceli

Pozitivni a ostra geometrie VBD
s optimalizovanym utvarecem tisky.

DOBRE PODMINKY

O

Neprerusované rezy.
Vysokeé fezné rychlosti.

Pfedem opracované obrobky
nebo tenka kira na vykovku.

-PF / CT5015

PRUMERNE PODMINKY

‘soustruznické operace.

I:\E. <o=.u.m.~
Pro univerzaini

-PF / GG4015

OBTiZNE PODMINKY

Prerusované fezy.
Nizké fezné rychlosti.
Hrubé okuje na vykovku.

Viynikajici utvareni tfisky a jakost povrchy
pri malych hloubkéch fezu a malém posuy,

Jakosti VBD

Odolnost proti otéru

-4
Jakost obrobeného| Polomér Spitky VBD
[povrchu, im Posuv £, mm/ot
Ra Rt 0.2 [04 (08 [1,2 |16
0.6 1,6 0,05 0,07 |0,10 |0,12 |0,14]
16 4 0,08 (0,11 0,15(0,19 | 0.22,
32 10 0,13 (0,17 0,24 | 0,29 [0.3¢
1 43
Houzevnatost |53 16 0,10 {0,22 /0,30 0,37 | 0. ,,
|
Corok:=y

O
GCA015 (g
acazs @

REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 02.1 / HB 180*

) (P GC4015 = Prvni volba za primérnych
m 3 podminek
[ {3 5 a, mm
CCMT 06 02 02-PF | % 0,3 (0,1-1,7)
06 02 04-PF | ¥ | % 0,3 (0,1-1,7)
’ o o @
09 T3 02-PF | % 0.4 (0,1-2,0) w0 w g
09 T304-PF | % | % | % | 0,4(0,1-2,0 m m m
09T308-PF | % | | % | 040220 f o & o
Poloméry Spicek |mmiot| Vg (M/min)
DCMT 07 02 02-PF | # 0,3 (0,1-1,5) oa
070204-PF | ¥ | % | % | 0,3(0,1-1,5) f Tloz0| 240 395 330
11 T3 02-PF | % 0,4 (0,1-2,0)
11 T304-PF | % | % | % | 0,4(0,1-20) o025 205 435 a0
11 T308-PF | 3¢ | % | o | 0,4(0,2-2,0) Ts 04
- 023 | 305 435 360
!
SCMT 09 T3 04-PF | 3¢ | % | # | 0,4 (0,1-2,0) m 020 320 455 375
09 T3 08-PF | 3¢ | % | ¥ | 0,4(0,1-2,0) + 018 | 330 470 385
s 02
® ® 015|350 490 405
TCMT 09 02 02-PF | % 0,3 (0,1-1,7)
090204-PF | 3 | % | % | 080,117 0111 390 520 430
11 03 02-PF | % 0,3(0,1-1,7) 00| 4000 530 435
110304-PF | % | | % | 0,300,117 ~t-b-dfoor| 40 550 455
110308-PF | % |+ | % | 0,3(0,1-1,7) 006 | 460 5 455
16 T3 04-PF | 3¢ | & | 5 | 0,4(0,12,0) Il el e
=D Eené Fezné i
VBMT 11 03 02-PF | % 2o &5 Bopecans feznelpodminky
110304-PF | #r | % | ¥ | 0,3(0,1-1,7) 1
110308-PF | % |+ | % | 0,3(01-1,7) |~ Pro mmﬁ wﬂwwm.wm
11 03 12-PF * 0,3(0,2-1,7) SCMT 097504 5%

TCMT 16T304-PF

Doporucené fezné podminky

- Vyberte nejvyssi moznou feznou

rychlost
Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim

nakladum na 1 soucést

Maximalni produktivity se dosahne pri
vyndsobeni ziskané rezné rychiosti

Ginitelem 1,11

Pfiklad objednévky: 10 ks CCMT 06 02 04-PF 4015

* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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I it CGoroTum:111 Gepmelrie Rl O | ] @]REznE PoDMINKY COROKEY, CMC 021/ HB 180*
Lalls o ; f .
Ma; Pro dokon&ovani oceli
' Pozitivni a ostrd geometrie VBD w | @ | 8| (PpGC4015 = Prvni volba za pramérnych
s optimalizovanym utvafegem tfsky. m . B|8| 8 o podminek
i ) 7 ey 5 = (&) [z L0
Vynikajici utvateni trisky a jakost povrchy 2 £
23 pfi malych hloubkach fezu a malém posuy, CPMT 06 02 02-PF | % 0,3 (0.1-1.5)
1 060204-PF | % | % | ¥ | 0,3(0,1-1,5)
7 o o e
0 sl
Posuv AR g 4
7 — g Aplikaéni oblast: B m
01 02 03 04 f mmfot ) 2 2
2 CPMT 06 02 04-PF DPMT 07 02 02-PF | 0,3 (0,1-1,8) f co & &
a,=01-15mm 070204-PF | %% | & | ¥ | 0,3(0,1-1,3) | Poloméry &picek |mm/ot| Vv, (M/min)
fy = 0,04 — 0,18 mm/ot Fi0h
&
+|024| 300 430 355
TPMT 06 T1 02-PF | # 0,3 (0,1-1,3) m
SN i [ : ol
; ; 'PRUMERNE PODMINKY. B - ! 06 T104-PF | % | % | % | 0,3(0,1-1.3) i
DOBRE PODMINKY 3 R OBTIZNE PODMINKY R e 030115 +lo20| 320 455 375
O \ ! m' \ . 090204-PF | ¥ | % | ¥ | 0,3(0,1-1,5)
Pront ; 11 03 02-PF | # 0,3 (0.1-1.5) 015 | 350 400 405
Nepferusované fezy. . _:\E.._.saw..g Perusované fezy. 110304-PF 7 | | % | 030118 [ rooe
A P To univerzaini A ) 16 T304-PF | i | & | ¢ | 0,4(0.1-1.8) 042 | 330 515 425
Vysoké fezné rychlosti. soustruznické operace. Nizké fezné rychlosti.
Pfedem opracované obrobky Hrubé okuje na vykovku. Pl od0| 400 630 435
nebo tenka kira na vykovku. 008 | 425 545 450
0,06| 460, 855 455
H 004 | 510 555 460
¥ 003 | 540 555 460
% "
-PF / GC4015
-PF / CT5015 g -PF / GC4025
Jakosti VBD Odolnost proti otéru -~=~ Pio TPMT 16T304-PF
Cor oTy, 2 R,
Noyy rn 107/ @ = Doporudené fezné podminky
Y Vsoce Wkon 111
Qiny. System Doporuéené Fezné podminky
4 Vyberte nejvyssi moZnou feznou
rychlost
— - Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
Jakost obrobeného| Polomeér spicky VBD ndkladim na 1 soucast
povrchu, um Posuv f, mm/ot - Maximélni produktivity se doséahne pii
Ra Rt 02 |04 |08 [1,2 vyndsobeni ziskané rezné rychlosti
06 16 0,05 (0,07 (0,10 [ 0,12 dnelemitld
16 4 0,08 0,11 0,15 | 0,19 = T v
32 10 0,13 /0,17 [0,24 (0,29 Piklad objednavky: 10 ks CPMT 06 02 04-PF 4015
ol el haiost 8,3 16 0,10 {0,22 | 0,30 | 0,37 * Ostatni korekce Feznych podminek viz str. 10.
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04 02 03 04

*)Hladici geometrie -WM pro nejvy$si produktivitu
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str. 30.

CoroTurn 107

-PM?

Posuv
fy mm/ot

Geometrie -PM
Pro stredni obrabéni oceli

v celé aplikacni oblasti.

Aplikaéni oblast:

CCMT 08 T3 08-PM
8= 0,5~ 3,0 mm
1, =0,10 - 0,30 mm/ot

Pozitivni geometrie VBD s utvarecem tiig
ktery zajiStuje bezpedné utvarenf tiisky

Pouzivejte pfi operacich citlivych na SUSJ

DOBRE PODMINKY

O

Nepreru$ované fezy.
Vysoké fezné rychlosti.

Pfedem opracované obrobky
nebo tenka kura na vykovku.

-PM / GC4015

PRUMERNE PODMINKY
Prvni volba!

Pro univerzalni
soustruznické operace.

PreruSovaneé fezy.

-PM / GC4025

Nizké fezné rychlosti.
Hrubé okuje na vykovku,

Jakosti VBD

QOdolnost proti otéru

OBTIZNE PODMINKY

Corol=y

4
Jakost obrobeného | Polomér Spicky VBD
[povrchu, um Posuv f, mm/ot
Ra Rt 04 |08 |12 |16
06 1,6 0,07 0,10 |0,12 [0.14
1,6 4 041 [ 0,15 |0,19 |02
/ 32 10 0417 (024 |029 |03
. 63 16 0,22 | 030 |037 |043 )
HouZevnatost

ky)

M

acaoss @

REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 02.1 / HB 180*

sirand 104 -115. z (D GC4025 = Prvni volba za prumérnych
S @ 3 podminek
.-g&@b&..m::m - e b a, mm
= CCMT 06 02 04-PM | # 0,6 (0,2-2,4)
06 02 08-PM | # 0,6 (0,2-2,4)
09T304-PM| ¥+ | % | % |0,6(0,3-3,0) o o @
09 T3 08-PM| ¢ | % ¥¢ | 0,8(0,5-3,0) {0 m m
120404-PM | % | | % [1.0(03-36) g 2 B
1204 08-PM| 5% | % | 5 [1.0(0,6-3,6) f <] & &
120412-PM| 57 | 4 | 3% | 1.0(0.7-3,8) | polomery spicek |mmiot| v, (m/min)
e 12
DCMT 07 0204-PM | 3¢ | % | 3¢ | 0,6(0,2-2,3) l
070208-PM| ¥ | % | ¥ [0,6(0,4-2,3) r, 08 036 | 370 05 185
11 T304-PM| ¥r | # 3r |0,8(0,3-3,0) T 0,30 | 395 330 200
11T308-PM| %% | % | ¥ |0,8(0,5-3,0)
11T312-PM| ¥ | % | ¥ |0,8(0,6-3.0)
®(025| 425 350 210
SCMT 09 T304-PM| % | # | ¥ [0,8(0,3-3,0
09T308-PM| %% [ | ¥ |08(05-30) | r. g4
1204 08-PM | ¢ | #% | 3¢ |1,0(0,6-3,6) 020 | 455 375 230
120412-PM| ¥ | % | ¥ |1,0(0,7-3.8)
TCMT 09 0204-PM | % | # | s | 0,6 (0,2-2,3) [ 0,14 | 495 410 260
090208-PM| 7 | % | ¥ [0,6(0,4-2,8)
110304-PM| 5% | % | ¥ |0,7(0,2-2,5)
110308-PM| ¥z | & | 57 | 0,7 (0,4-2,5 ~|o10| 530 435 285
110312:-PM | 55 | % | 5% |07 (0,6-25) 1§ e e e
16T304-PM| % | & | 5% |0,8(0,3-3,0
16 T308-PM| % | & |  [0,8(0,5-3,0) 006 | 55 455 325
16 T312-PM| % | #% | ¥ [0,8(0,6-3,0)
® = Doporuéené fezné podminky
VBMT 1604 04-PM | v | & | 5 0,7 (0.2-2,7) )
160408-PM| ¥+ | & | % |0,7(05-2,7) /
1604 12-PM | ¥ | % | ¥ [0,7(0,5-2.7)
fy mm/ot
RCMT 08 03 MO # | ¥ |2,0(0,8-3,2) 0,40 (0,08-0,80) = 375 230
10 T3 MO % | # | % |25(1,0-40) | 0,50 (0,10-1,00) 425 350 210
12 04 MO | % | % |3,0(1.2-48) | 0,60 (0,12-1,20) 395 325 200
Doporucené fezné podminky
- Vyberte nejvyssi moznou feznott rychlost
- Vyberte odpovidajici rychlost pro
nejnizsi néklady na 1 souédst
- Maximalni produktivity se dosahne prfi
vynasobeni ziskané fezné rychlosti
. cinitelem 1,11
= Prvni volha Piklad objednévky: 10 ks CCMT 09 T3 04-PM 4025
= Alternativa

* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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Hloubka fezu i
i CoroTurn 111 SoomeliiesAM ) O | »| @ |rEzNE PODMINKY COROKEY, CMC 021/ HB 180*
i Pro stiedni obrabéni oceli
Pozitivni geometrie VBD s utvafegem tfisk, £ | 8 | 8| DaC4025 = Pruni volba za pramérnych
ktery zajistuje bezpeéné utvareni tfisky m 2 m ) m AR podminek
" v celé aplikaéni oblasti. ) £
: s i e . CPMT 060204-PM | %z | % | ¥ | 0,7 (0,3-24)
-PM Pouzivejte pfi operacich citlivych na vibragg 060208-PM | ¥ | % | % |0,7(06-24)
1 o o @
o g 8
= Posuv Aplikagni " g g =
, 01 02 03 04 f, mm/ot Dilnetcpiast DPMT 070204-PM | ¥ | % | % |0,7(0323) | g 8 8
CPMT 06 02 04-PM 070208-PM | 77 | % | ¥ 0700523 T I -
a,=03-24mm | ’ Poloméry spicek |mm/ot| Vg (m/min)
#1= 0,09 — 0,22 mm/ot 11T304-PM| ¥ | % | # |0,9(04-30) P
11T308-PM| % | % | ¥ | 0,9(0,7-3,0) B
| T 047 | 325 270 165
- PRUMERNE PODMIl e 030 | 35 25 180
_ DOBRE PODMINKY , DMINKY foe i TPMT 090204-PM | % | % | # |07(0323) i .
Dk . OBTIZNE PODMINKY . 090208.PM | % | % | # |0.7 (0,523 !
O m- = 110304-PM| ¢ | % | # | 080325 ! 035| 375 310 185
[ R @ 110308-PM| % | % [ ¥ [08(0,6-25) i
Neprerusované fezy. rvnrvolbal Prerugované fezy. 18T304-PM| 52 | K 0.2104:89) : D0 GoC e ool 20
Viysoke Fezné ryehiosti Pro univerzalni Lol pei . 16 T308-PM| ¢ | 0,9 (0,7-3,0) ® -

Y ry : SoustruZhicke operace. Nizké fezné rychlosti, 16 T312-PM| % | & 0,9(0,9-3,0) | e 04 0281|4085 336205
Piedem opracované obrobky Hrubé okuje na vykovku., D25 ]{FaRh I S0 210
nebo tenka kira na vykovku. ¢ 023 | 435 360 220

—-L-to20| 455 375 230
L |ot9| 460 380 245
015/ 400 405 255
H ) 012| 515 425 270
; -PM / GC4025 010 | 530 435 285
-PM / GC4015 -PM / GC4035
Jakosti VBD Odolnost proti oté gy
proti otéru ~==~ Pro DPMT 11T308-PM
TPMT 16T308-PM
® = Doporucené rezné podminky
Doporucené rezné podminky
- Vyberte nejvySsi mozZnou feznou
rychlost
- Vyberte rychlost e%ms.&m\.\ﬁ. nejnizsim
Jakost obrobeného| Polomér spiky VBD | nakladim na 1 soucdst
povrchu, um Posuv £, mm/ot | - Maximalni produktivity se dosahne pii
Ra Rt 04 |0811,2 |16 vyndsoben/ ziskané fezné rychlosti
- S 2 T Sinitelem 1,11
0,6 1,6 0,07 [ 0,10 [0,12 [0,14
1.6 4 0,11 10,45 {0,19 | 0,22 Priklad objednévky:10 ks CPMT 06 02 04-PM 4025
dio | WD 0,17 | 0.24 |0,29 |04
. 6,3 5 i fezny fnek viz str. 10.
Folzovnalost 16 0,22 | 0,30 /037 |03 Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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Posuy

0,1 0,2 03 04

CoroTurn 107

-PR

f, mm/ot

Geometrie -PR
Pro hrubovani oceli
Pozitivni a silna geometrie VBD.

VBD se diky zesilené fazetce na bfitu hog;
pro pferusované fezy a naroéné operace,

Aplikaéni oblast:
CCMT 09 T3 08-PR
ap=10-40mm

fy = 0,12~ 0,35 mm/ot

DOBRE PODMINKY

Nepferusované fezy.
Vysoké fezné rychlosti.

Predem opracované obrobky
nebo tenkd klra na vykovku.

-PR / GC4015

- PRUMERNE PODMINKY

@

Prvni volba!
iverzalni
soustruznické operace.

Prou

-PR/ GC4025

OBTIZNE PODMINKY

PreruSované fezy.
Nizké fezné rychlosti.
Hrubé okuje na vykovku.

-PR / GC4035

Jakosti VBD

Odolnost proti otéru

Coro,

Houzevnatost

PFibliny potfebny celkovy vjkon (kW). |
M/C 85% ticinnost,

-« #Hxh »

2x02 | 8x03 | 4x04

v, 150 | 2.4 55 99
v,200 | 33 74 132
v.250 | 41 93 16,5
v 300 | 49 11,1 19,8

¥

= Prni voll

L

O |(P | @ |REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 02.1 / HB 180*
m m m (P GC4025 = Prvni volba za pramérnych
inek
m o 18|28 |amm podmine
CCMT 06 02 08-PR | % ¥ | 1,6 (0,8-3,2)
09 T308-PR | 7v |5 | ¢ | 2,0(1,0-4,0)
09T312-PR | ¥r | % | ¥ | 2,0(1,2-4,0) o o e
1204 08-PR | 5% | s | ¥ | 24 (1,2-4,8) 2 g8 8
120412-PR | % | | ¢ | 2,4 (1,4-4.8) I g g
(5} (s Q
? (&} (5] g
DCMT 11 T308-PR | # | & | ¢ | 2,0 (1,0-4,0) | Poloméry $picek |mm/ot| Ve (M/min)
11 T312-PR | 7 | sk | ¥ | 2,0(1,2-4,0) 12
+| 050 320 265 160
SCMT 09 T3 08-PR | % | s | % | 2,0(1,0-4,0) b I
09T312-PR | ¥ | | ¥ |20(1,2-40 ©08 1lous|ms o5 M
1204 08-PR | % | | % | 2,0(1,0:40 T .
120412-PR | ¥ | % | ¥ | 2,0(1,2-4,0 | f|od0| 3 200 175
i
TCMT 110308-PR | # | % | % | 1,5(0,8:30) i 033\, afaas 3107 U138
110312-PR | ¥ | % | % | 1,5(0.9-30) B Gl ke i £
16 T3 08-PR | ¥f | s | ¥¢ | 2,0(1,0-4.0) 3
16 T312-PR | 7¢ |+ | % | 20(1,2-40) _llogs| a0 2n0
020 | 455 375 230
VBMT 1604 08-PR | W | % | ¥ | 1,8(0,9-3,6) Y .
1604 12-PR | ¥ | % | ¥ | 1,8(1,1-3,6) ok B
“lo12 | 515 425 270
010 | 530 435 285

® = Doporuéené fezné podminky

—-— Pro CCMT/SCMT 120408-PR
Pro CCMT/SCMT 120412-PR

Doporuéené fezné podminky

Viyberte nejvy$si moznou feznou
rychlost

Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
nédkladim na 1 soucdst

Maximaini produktivity se dosahne pii
vyndsobenf ziskané rezné rychlosti
Ginitelem 1,11

ba

Mativa

Pfiklad objednavky: 10 ks CCMT 09 T3 08-PR 4025

* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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Corok -y
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SANDVIK
%i

S = 150/ s SN = A
ommm_q uw_m“%_ [KOROZVZDORNE B (5% STRUZENI KOROZIVZDORNE OCELI NAGISTO 52/
orast ; e M F ] M F
ozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180 vni VBD CoroTurn 107
Hloubka fezu c T -
oroTurn 107 Geometrie -MF - =
iy il : : QBJEDNACI KOD O |(D | @ |REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21 / HB 180*
50 Pozitivni a ostré geometrie VBD pro sy nastrofd
:m__mum_ <<m_max.< pfi dokonéovani a [ & | 2 | 8 | (® GC2015 = Prvni volba za pramérnych
vysokych ndrocich na utvéfeni trisky, o L m . (8|8 o podminek
25 _mﬂAomﬁ obrobeného povrchu a tizké .._u.%om:m:.:m k2 &i(a o Egimm
g = tolerance. - |ccmTo060202-MF | # 0,3(0,1-1,7)
h -ME* 06 02 04-MF | # | # 03 (0.1-1.7)
4 T 09 T3 02-MF | + 04 (0,1-2,0) o o @
[T . Posuv | g 09T304-MF| v+ | # | + | 0,4(0,1-2,0) g 2 g
01 02 03 04 f mmot Aplikagni oblast: , 09 T3 08-MF| # | ¥ | ¥ | 0,4(0,2-2,0) =00 al e
5 CCMT 09 T3 04-MF f S Gh .
)Hladici geometrie -WF pro nejvy3si produktivitu =01 -2.0mm DCMT 07 02 02-MF | ¢ 0,3 (0,1-1,5) | Poloméry Spicek mimlot Ve (m/min)
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str. 28. fy = 0,06 — 0,23 mm/ot 07 02 04-MF | & | ¥ | ¥ | 0,3(0,1-1,5) g
= 11 T3 02-MF | # 0,4 (0,1-2,0) &
, 11 T304-MF| v | # | ¥ | 0,4(0,1-2,0) - T|o030| 185 280 190
o] N y | 11 T308-MF | % | ¥ | & | 0,4(0.2-2,0)
b : PRUMERNE PODMINKY e it
DOBRE PODMINKY OBTIZNE PODMINKY soMT 00 Ta0emE| % | % | % | os0d20 | s 025 | 210 240 200
@ q) ® 00T308-MF| # | % | % | 040120 023 | 220 245 205
- ~ s w s i
NepFerusované fezy. _uh:\:__. §_§w.ﬁ Pierugovang fezy. { 020 | 235 286 215
Viysoké fezné rychlosti ro univerzalni AL ! TCMT 09 02 02-MF | 7+ 0,3 (0,1-1,7) 018 | 250 260 225
_u« e UQ m:. SOUSIUNIGRE Operass. Nizké fezné rychlosti, 09020a-ME | & | | % | 03©01-17)  Fe 02 AL e i e
Um_moﬁomwsm :ommmcm%wr / Odiitky nebo vykovky se (300 e ME 9 e .
o
{ 16 T304-MF| 31 | ¢ | ¥ | 0,4(0,1-2,0) G103 1S3 10ARRE 5058 220
|- 007 | 330 285 255
VBMT 1103 02-MF | ¢ 0,3 (0,1-1,7) Il 005 | 335 285 260
110304-MF | % | ¥ | % [ 0,3(0.1-1,7)
o] Vv 5 = S g 2 =
T -MF / GC2015 ““__ Mw wwlﬂm w Jm‘ ¥ w.w Mww.“w = Doporu¢ené fezné podminky
iy 1025 % ,3(0,2-1,
| N -~~~ Pro CCMT 09T304-MF
7 Jakosti VBD Odolnost proti otéru DCMT 11T304-MF
SCMT 09T304-MF
50 |40 1. TCMT 16T304-MF
- GC _“0roTy, Doporuéené rezné podmink|
M 2015]_/ Gc O Nowy Weoce 1077114 £ [SEhe polin. .
1025 YWhkonp,; - Vyberte nejvyséi moznou feznou
Y Systesr, rychlost
No = - Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
GC O nédkladim na 1 soucést
2025 - Maximalni produktivity se dosahne pri
30| - Jakost obrobeného | Polomér Spicky VBD vyndsoben ziskané fezné rychlosti
povrchu, um Posuv £, mm/ot cinitelem 1,11
Ra Rt |02 [04 08 |12 16 1) Pro a,a f,, zkontroluijte idaje na obalu VBD,
40 | - @ 1,6 0,050,07 (0,10 | 0,12] 0,14
4 0,08(0,11 |0,5 | 0,19/ 0,22 ==
10 0,10/0,17 (0,24 | 0,29 0,34 ‘é,u,mﬁ_ﬂ_:%ﬁ% PFiklad objednavky: 10 ks CCMT 06 02 04-MF 2015
Houzevnatost 18 0.180,22/10.30i} 0,37| 0.43 | § * Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
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SOUSTRUZENI KOROZIVZDORNE kv
OCELI NACISTO

Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180

ANS|

Hloubka fezu
mv mm
50/

0102 03 04

CoroTurn 111

Geometrie -MF

trisky, jakost obrob
a uzkeé tolerance.

-MF

Posuv
f, mm/ot

Aplikaéni oblast:
CPMT 06 02 04-MF
a=01-15mm
fy=0,04 - 0,18 mm/ot

Pozitivni a ostré geometrie VBD pro
nejlepsi vysledky pfi dokon&ovani
a vysokych ndrocich na utvareni

eného povrhu

DOBRE PODMINKY

O

NepreruSované fezy.
Vysoke fezné rychlosti.

Pfedbézné obrobené
polotovary nebo odlitky
/vykovky s tenkou kiirou.

PRUMERNE PODMINKY

®

Prvni volbal
Pro univerzalni
soustruznicke operace.

&

-MF / GC2015

OBTIZNE PODMINKY

PreruSované fezy.
Nizké fezne rychlosti.

Odlitky nebo vykovky se
silnou kdrou nebo okujemi.

M

EDNACI KOD

y nastrojd,

na 1 16-117. m
Jednostranné

84

-MF / GC1025 -MF / GC2025
Jakosti VBD Odolnost proti otéru
150 (40 | = Cor,
GC Noyys ,or0Turn
M zove| { GC. |©) % vysoce vm»“wi:
20 " Systerm,
GC
20051 @
QO - Jakost obrobeného| Polomér $picky VBD
povrchu, pm Posuv #, mm/ot
Ra Rt 0,2 (04 |08 T_N Tm
40 | - @ 06 1,6 0,05 (0,07 |0,170 | 0,12| 0
? 16 4 0,07 0,11 (0,15 | 0,19/ 0.22
32 10 0,100,17 |0,24
63 16 0,13 (0,22 |0,30

Houzevnatost

CoroK-y

= Prvniivolba
= Altemativa

i VBD CoroTurn 111

TRUZENi KOROZIVZDORNE OCELI NACISTO &%

actos O

fe

CPMT 06 02 02-MF | +
06 02 04-MF

b
¥

DPMT 07 02 02-MF | 5%
07 02 04-MF

2
brc

%

TPMT 06 T1 02-MF
06 T1 04-MF
09 02 02-MF
09 02 04-MF
11 03 02-MF
11 03 04-MF
16 T3 04-MF

xS

¥

B ook 2

ac0ls @
ac202s @

REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21/ HB 180" |

(P GC2015 = Prvni volba za prumérnych

4, mm
0,3 (0,1-1,5)
0,3 (0,1-1,9)

0,3 (0,1-1,3)
0,3 (0,1-1,3)

0,3(0,1-1,3) |

0,3 (0,1-1,3)
0,3 (0,1-1,5)
0,3 (0,1-1,5)
0,3 (0,1-1,5)
0,3 (0,1-1,5)
0,4 (0,1-1,8)

podminek

O o @
n n
g8 g §
- 18 & 8
n .
Poloméry épiéek [mm/ot| Ve (m/min)

1. 04

T|o2s| 2t6 25 205
i
020 | 235 255 215
015 | 270 270 235
012 | 200 275 25
010 | 310 280 250
006 | 30 285 260
004 | 335 285 260
003 | 335 285 260

Te 02

_—
—

= Doporuéengé fezné podminky.

———= Pro TPMT 16T304-MF

Doporuéené fezné podminky

- Vyberte nejvyssi moznou feznou
rychlost

Viyberte rychlost odpovidajici nejnizéim
nakladam na 1 soucast

Maximalni praduktivity se dosghne pfi
vynasobeni ziskané fezné rychlosti
cinitelern 1,11

Priklad objednavky: 10 ks CPMT 06 02 04-MF 2015

* Ostatni korekee feznych podminek viz str. 10.



180/
ANSI

M m

STREDNi OBRABENI
KOROZIVZDORNE OCELI

Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180

04 02 03 04

a nejlepsi jakost obrobeného

CoroTurn 107

Geometrie -MM

Pozitivni geometrie VBD s ostrym britem
snizujicim fezné sily.
Hiadky fez a velmi dobré utvarent tfisky.

*)Hladici geometrie -WM pro nejvyssi produktivitu

MM

Posuv
i, mm/ot

povrchu. Viz str. 30.

Aplikaéni oblast:
CCMT 09 T3 08
a, = 0,5-3,0 mm

f,=0,10 - 0,30 mm/ot

an 4

DOBRE PODMINKY

O

Nepferusované fezy.
Vysoké fezné rychlosti.

Pfedb&Zné obrobené
polotovary nebo odlitky/
vykovky s tenkou kurou.

PRUMERNE PODMINKY

@

Prvni volba!
Pro univerzaini
soustruznické operace.

-MM / GC2025

OBTIiZNE PODMINKY

Prerugovane fezy.
Nizké fezné rychlosti.

Odlitky nebo vykovky se
silnou kiirou nebo okujemi.

| -MM / GC2015 -MM / GC2035
| || Jakosti VBD Odolnost proti otéru
10 | - O N \oo...uq.cz_
O Vysoce _\._\M 077114
20 MY system
®
30 | - Jakost obrobenéhd| Polomér Spicky VBD
povrchu, um Posuy f, mm/ot
Ra Rt 04 |08 [1:2
40 | - @ 06 1,6 0,07 | 010 |0.12
16 4 0,11 | 0,15 |0,19
32 10 017 | 024 [029
Houzevnatost | 6.3 16 022 | 0,30 |0,37

Corol:y

strand
w_&_....cmﬂm::m
| comT 060204-MM
; | 06 02 08-MM
0973 04-MM
09 T3 08-MM
12 04 04-MM
12 04 08-MM
12 04 12-MM

DCMT 07 02 04-MM
07 02 08-MM

11 T3 08-MM
11 T3 12-MM

SCMT 09 T3 04-MM
09 T3 08-MM

12 04 08-MM
1204 12-MM

TCMT 09 02 04-MM
09 02 08-MM

11 03 04-MM
11 03 08-MM
11 03 12-MM

16 T3 08-MM
16 T3 12-MM

VBMT 16 04 04-MM
16 04 08-MM

16 04 12-MM

% = Prni volba

_Nﬂ,/u;mam.zm

aez015 ()

-2eDNi OBRABENI KOROZIVZDORNE OCELI

8
&
13}
&

podminek
a, mm

1S0/.
ANSI

(P GC2025 = Prvni volba za prumérnych

BEZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21/ HB 180*

4
A

0,6 (0,2-2,4)
0,6 (0.2-2,4)
0,6 (0,3-3,0)
0,8 (0,5-3,0)
1,0 (0,3-3,6)
1,0 (0,6-3,6) A
1,0 (0,7-3,6) ' Poloméry $picek |mm/ot

%

o b3 % X

o
g
3

B R
GC2015 O
GC2035 @

180 160
e % | 06(02-23) ezl
T # | 0,6 (0:4-2.3) r, 08 S
230 1
% # | 0,8(0330)
¥ # | 0,8(0530)
% + | 0,8(06-3.0) ofs 205 180
re 04
% % | 080,330 255 215 190
e % | 0,8(0,5-3,0) % -
1,0 (0,6-3.6) 270 235 205
1,0 (0.7-3,6)
280 250 215
085 255 215
0,6(02-23) 006! 285 260 220

0,6 (0,4-2,3)

0,7 (0,2-2,5)
0,7 (0,4-2,5)
0.7 (0,5-2.5)

0,8 (0,3-3,0)
0,8 (0,5-3,0)
0,8 (0,6-3.0) = Doporucené fezné podminky
0,7 (0,2-2,7)
0,7 (0,5-2,7)
0,7 (0,5-2,7)

Doporuéené Fezné podminky

- Vyberte nejvyssi mozZnou Feznou
rychlost

- Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
nakladiim na 1 soucast

- Maximélni produktivity se dosahne pfi
vynasobeni ziskané fezné rychlosti
éinitelem 1,11

Priklad objednavky: 10 ks CCMT 09 T3 04-MM 2025

* Ostalni korekce feznych podminek viz str. 10.
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STREDNI OBRABENI
KOROZIVZDORNE OCELI

Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180

180/
ANSI

Hloubka fezu

a, mm
50

25

01 02 03 04

CoroTurn 111

. Posuv
fy mm/ot

Geometrie -MM

Pozitivni geometrie VBD s ostrym bfiter
snizujicim fezné sily.

Hladky Fez a velmi dobré utvareni tfisky.

Aplikacni oblast:
CPMT 06 02 04 -MM
ap= 0,3 2,4 mm

fy = 0,09 — 0,22 mm/ot

DOBRE PODMINKY

O

Nepferusované fezy.
Vysokeé fezné rychlosti. B
Pfedbézné obrobené

polotovary nebo odlitky/
vykovky s tenkou klrou.

-MM / GC2015

PRUM

Prvni volba!

soustruznické operace.

-MM / GC2025

ERNE PODMINKY

®

OBTIiZNE PODMINKY

Prerusované rezy.
Nizké fezné rychlosti.
Odlitky nebo vykovky se

ro univerzaini

-MM / GC2035

Jakosti VBD

Qdolnost proti otéru

IS0

Jo = GC Coro
2015 O Nowy e cnwcwﬁ_cv\. 11
Ykonny
20 " system
GC
2025 (]
wO =) Jakost obrobeného| Polomér Spicky VBD
GC povrchu, m Posuv £, mm/ot
R Ra Rt |04 |08 |12
40 | - @ 06 16 0,07 | 0,10 |0,12
16 4 0,11 | 6,15 |0,19
32 10 0,17 | 0,24 |0,29
Houzevpatost | 63 16 022 | 0,30 (0,37

Corol(:y

M

silnou kirou nebo okujemi.

_~=_. VBD CoroTurn 111

DNi OBRABENI KOROZIVZDORNE OCELI

IS0/
ANSI

L JEDNACI KOD O |(D | @ |REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21 / HB 180*
< sky ndstroju, |
Em@im.:w, 2| 8 | 8 | GC2025 = Prvni volba za pramérnych

strand el v

. E i 3|3 | podminek
Jednostranné = ® S| & |6 | amm
_ |cpmroso20amm| ¥ | % | % 070324
06 0208-MM| % | ¢ | % | 0,7 (0,6-24)
o 0o @
2 8 3
(-3 =3 o
g 8§ 8§
DPMT 07 02 04-MM | ¢ | +¢ M 0,7 (0,3-2,3) " 8 8 8
070208-MM| 7 | 5 0.7 (0.52.3) | piiomary spicek |mmvot| v (mimin)
11 T304-MM| ¥ | % | ¥ |09 (0,4-3,0)
11 T308-MM| ¥ | 5% | % [ 0,9 (0,7-3,0) re 12
1. 08 038 | 210 170 155
1 = T 030 | 230 190 165
TPMT 09 02 04-MM| sv | 0,7 (0,3-2,3)
09 02 08-MM | i | 3% | ¥ o“4 0,5-2,3) | e 04 i N_Mw Mww MMM “WM
1103 04-MM| # | ¢ | % | 0,8(0,3-2,5) o T
110308-MM| 3% | ¢ | ¥ |0,8(0,6-2,5) i
16 T304-MM| 37 | 7 | % [09(0,4-3,0) 020|258 s atba sitel)
16T308-MM| %% | % | |09 0.7-30) 7
16 T312-MM| ¥ | ¥ | %= [ 0,9(0,9-3,0) 045.| 270 235 200
._. 0,12 [ 275 245 210
0,10 | 280 255 215
= Doporucené rezné podminky
-~~~ Pro DPMT 11T308-MM
TPMT 16T308-MM
|
Doporuéené rfezné p inky
- Vyberte nejvy$si moznou reznou
rychlost ' [
- Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
nékladim na 1 soucédst
- Maximaini produktivity se dosahne pii
| vyndsobenr ziskané rezné rychlosti 7
Cinitetem 1,11
|
Piiklad objednévky: 10 ks CPMT 06 02 04-MM 2025
* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
[ 89



HRUBOVANI KOROZIVZDORNE o JBOVANI KOROZIVZDORNE OCELI 150/
Korozivzdorna ocel, austeniticka, HB 180 i VBD CoroTurn 107
| s 3 5 A
| L, CoroTurn 107 Seometie R | BJEDNACI KOD O | (»| @ |REZNE PODMINKY COROKEY, CMC 05.21 / HB 180*
: e Pozitivni a silnd geometrie se silnym biiter, przaky ndsirojd, - # a .
L S .3 N 5 o |9 8 = Prvni amérnycl
50 Pro velmi naro¢né operace, pferusované i na 104-115. zlglg (@ Ge2025 voa_.__.__«.wxm Z2BLEECY
) ‘ fezy a soucastky s nalitky nebo okujemi. nostranné m e 3|18 |8 |gmm
[ CCMT 06 02 08-MR | ¥+ ¥ | 1,6 (0,8-3,2)
09T308-MR| % | ¥ | % | 2,0(1,0-4,0)
25 -MR 09T312-MR| # | % | % | 2,0(1,2-4,0) o o e
120408-MR| % | v | % | 24(1,2-4,8) 2 8 8
C Aplikaini oblast: 1204 12-MR| ¥ | 3¢ | * | 2,4 (1,4-4,8) | m w m
7|1 — Posuv CCMT 09 T3 08-MR e 10 -
01 02 03 04 [ mmiot a,=10-40mm DCMT 11 T308-MR| ¥ | % | ¥ | 2,0 (1,0-4,0) | Poloméry Spicek [mmiot| v; (m/min)
f, = 0,12~ 0,28 mm/ot 11 T312-MR| % | # | % [ 2,0(1,2-4,0) e 12
T |og0| fe0 50 15
]
I
SR : . 045| 200 155 145
. ] E PODMINKY . ] | SCMT 09 T308-MR| + | ¥ | + | 2,0(1,0-4,0) Lo
DOBRE PODMINKY RAUMERN OBTIZNE PODMINKY 09T312-MR| 7 | 3¢ | 7% | 20(1,2:40) |, o5 !
» 1204 08-MR| 7 | v | ¥ | 2,0(1,0-4,0) T 1[040 205 165 150
@) . 120412-MR| ¥ | v | ¥ | 2,0 (1,2-4,0) i
e o L v Prvni volba! | 035 | 215 175 160
M R Pro univerzaini Pierusované fezy. _
Vysoké fezné rychlosti. soustruznické operace. Nizké fezné rychlosti. ‘ TOMT 110308-MR| 3 | % | ¥ | 1,5(0,8-30) i 030 | 230 190 165
Predb&zné obrobené OQ_:—A< nebo <%_AO<_A< se 110312-MR| v¢ | ¥ | % | 1,5(0,9-3,0) A—y
polotovary nebo odlitky/ silnou ktrou nebo okujemi. 16 T308-MR| 5t | % | +# | 20(1,0-4.0 24
vykovky s tenkou kirou. ! 1673 12.MR| % | & | % | 201240 o025 | 240 200 47
; . 020 255 215 190
| VBMT 16 04 08-MR| # | 4 | # | 1,8(0.9-3.6)
1604 12-MR| ¢ | % | ¥ | 1,8(1,1-3,6)
015 270 235 200
-MR / GC2025 ) L+ olot2| 215 245 210
-MR / GC2015 -MR / GC2035 010! 280 250 215
Jakosti VBD Odolnost proti otéru = Doporugené fezné podminky
—-— Jen pro CCMT 120408-MR
150 |40 | = o aovwme,o?s 1077114 SCMT 120408-MR
M GC ) Wkonpy .. . ~——Jen pro COMT 120412-MR
2016 - ystem SCMT 120412-MR
20| - Doporucené fezné podminky
O : | - Vyberte nejvy$si moznou feznou rychlost:
wo Pliblizny potfebny celkovy vykon (kW). - Vyberte rychlost odpovidajic nejnizsim
— M/C 85% ti¢innost, | nakladim na 1 soucdst
GC X fa | - Maximaini produktivity se dosahne pri
2035 2x02 3x08 | 4x04 A vyndsobenf ziskané fezné rychlosti
A.o _ @ ve 150 | 29 6.5 115 Jllx/v’! Cinitelem 1,11
Ve non 38 Aw.m M w.w o zﬂﬁ %_ﬁ Pfiklad objednavky: 10 ks CCMT 09 T3 08-MR 2025
v, 250 | 48 8 . va
» <M 300 | 58 13,0 280 * Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
Houzevnatost -
90 Corol(: _ = Coroman | 91




Hloubka fezu CoroTurn 107 Geometrie -KF O | (D | @ |REZNE PODMINKY COROKEY CMC 08.2 / HB 260"
a,mm Pozitivni a ostra geometrie VBD —
50 prvni volba pro dokoncovani litiny. m m 8 (P GC3005 = _u_._m.._m «o__wm za primérnych
) LY e . 8 odminel
_/.:.Nxm fezné sily, .o_m_m fezy a omezené . R_w ostranné m r S5 |8 |amm <]
riziko vylamovani materidlu. wegh.
= CCMT 06 02 04-KF | ¥ | % 0,3 (0,1-1,7)
25 ) . »
’ 4 09 T3 04-KF | ¥ | % | % | 0,4(0,1-2,0
KF* 09 T3 08KF | % | % | # | 0,4 (0.220) o o @
. 8 m a
(=)
el Posuv Aplikacni oblast: DCMT 07 02 04-KF | ¥ [ & | ¢ | 0,3(0,1-1,5) m 2 m
) , mm/ot CCMT 06 02 04-KF ;
Lo, ,o; e .Pw O ;. ol a, =01 —-1,7 mm 11 T8 04-KF | 57 | % 7 | 0,4(0,1-2,0) | pojomery spicek et Ve (m/min)
Hladici geometrie -WF pro nejvyssi produktivitu 0,05 0417 mm/ot 11 T3 08-KF | % |5 | # | 0,4(0.1-20)
a nejlepsi jakost obrobeného povrchu. Viz str. 28. = ¥ 708 42
SCMT 09 T3 04-KF | v | % | ¥ | 0,4(0,1-2,0) o e
= s 09 T308KF | ¥ | % | % | 0.4 (0220 ; 030 | 240 240 140
DOBRE PODMINKY PRUMERNE PODMINKY OBTIZNE PODMINKY 104 025 | 245 245 150
e o TCMT 0902 04-KF | ¥ | % | ¥ | 0,3(0,1-1,7) i 023 | 250 250 155
| ;
O @ 1103 04kF | % | % | # | 030147 ! 020 | 250 250 180
Nepferus o Prorus w 1103 08-KF | ¥ | % | ¥ | 0,3(0,1-1,7) 0,18 | 255 255 165
mv:wﬂ.:moﬁqm rezy. . ‘ ; o EEmo<m:\m fezy. 16T304KF | % | % | % | 040120 0157|2607 /26077175
Vysoké rezné rychlosti. Pro I | Nizké rezné rychlosti.
Predb&zné opracované soustruznicke operace. | qqjitky s hrubou kirou. VBMT 1103 04-KF | % | % | % | 03(0,1-1,7) 0710 RS AR RS
obrobky nebo tenka klra ; i N S 110308-KF | v | % | ¥ | 0,3(0,1-1,7) - [008| 270 270 185
na odlitku 1103 12-KF | ¥ | % 0,3 (0,2-1,7) 005| 270 270 200
KF / GC3005
-KF / GC3005 a— :
® = Doporucené fezné podminky
H Odolnost proti otéru
JakosliVBD % -~~~ Pro CCMT 09T304-KF
DCMT 11T304-KF
SCMT 09T304-KF
TCMT 16T304-KF
Doporucené fezné podminky
- Vyberte nejvyssf moznou reznou
rychlost
Jakost obrobeného| Polomér §picky VBD - Vyberte rychlost oqmmSEm.m_.\n_‘ nejnizsim
povrehu, um Posuv f; mm/ot néakladim na 1 soucdst
Ra Rt 08 | 1,2 - Maximalni produktivity se Qomw\\sm pii
vyndsobeni ziskané rezné rychlosti
wm M 6 c.“a 0,12 Cinitelem 1,11
/ 0,15/ 0,19
a2 1o 0,24| 0,29 Piiklad objednévky: 10 ks CCMT 06 02 04-KF 3005
63 16 0,30 0,37 . ) ol .
Hous tost Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
louzevnatosi

92 CoroK -y
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Geometrie -KF

Pozitivni a ostra geometrie VBD — prvnj
volba pro dokoncovani
Nizké fezné sily, &isté fezy a omezené
riziko vylamovani materidlu.

. Posuv Aplikaéni oblast:
01 02 03 0,4 fy mm/ot CPMT 06 02 04-KF
ap = 0,1— 1,5 mm
f1=0,04 —0,18 mm/ot
; : PRUMERNE PODMINKY g :
DOBRE PODMINKY 7 OBTIZNE PODMINKY
Nepierusované fezy. Prvni volba!

Vysoké fezné rychlosti.

Predbézné opracované
obrobky nebo tenka kdira
na odlitku.

Pro univerzalnf
soustruznické operace.

-KF / GC3005

Prerusované fezy.
Nizké fezné rychlosti,
Odlitky s hrubou kiirou.

-KF / GC3005

-KF / GC3025

Jakosti VBD

94

Odbolnost proti otéru

Jakost obrobenéhof Polomér &picky VBD

povrchu, um Posuv 7, mm/ot
Ra Rt 04 |08 (12|16
0,6 1,6 0,07| 0,10/ 0,12
4 0,i1| 0,15 0,19
10 0,17| 0,24| 0,29
& 16 0,22 0,30| 0,37| 043
HouzZevnatost
Corok:

O | (D | @ |REZNE PODMINKY COROKEY CMC 08.2 / HB 260*
8 m 8 (D GC3005 = Prvni volba za priimérnych
m 31818 podminek
o G |ac |a |[FHmm
CPMT 0602 04-KF | & | % | # | 0,3(0,1-1,5)
O 0 @
¥e] 0 n
=3 =2 Y
2 8 8
DPMT 07 0204-KF | % | % | # | 0,3(0,1-1,3) . & & 8
Poloméry Spicek |mmot| v, (m/min)
re 04
| 024 | 245 245 155
TPMT 06 T1 04-KF [ % | % | ¥ | 0,3(0,1-1,3) !
090204-KF [ % | % | % | 0,3(0,1-1,5) 020 | 250 250 160
1103804-KF | % | % | # | 0,3(0,1-1,5) 018 | 2585 255 165
16 T304-KF | & | & | # | 0,4(0,1-1,8) 015 | 260 260 175

0107|7265/ 2657 190

004 | 270 270 200

@ = Doporucené fezné podminky

---- Pro TPMT 16T304-KF

Doporucené rezné nan:«\::

- Vyberte nejvy3si moznou feznou
rychlost

Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
nakladim na 1 soucast

Maximaini produktivity se dosdhne pri
vynasobeni ziskané rezné rychlosti
cinitefem 1,11

Priklad objednavky: 10 ks CPMT 06 02 04-KF 3005

* Ostatni korekee feznych podminek viz str. 10.

| Cormmant
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Hloubka fezu

CoroTurn 107

Geometrie -KM

m__u-:—.:
5,01
25
-KM*
Wowﬁ“\ : Aplikaéni oblast:
f, mm/of

- 01 02 03 04 N

Hladici geometrie -WM pro nejvyssi
produktivitu a nejlepsi jakost obrobeného
povrchu. Viz str. 30.

CCMT 09 T3 08-KM
a, = 0,5 - 3,0 mm
f, = 0,10 - 0,30 mm/ot

i)

Ostra a pozitivni geometrie. Doporucena
rovnéz pro temperovanou litinu.

Nizke fezné sily a hladky fez.

DOBRE PODMINKY

O

Neprerusovane fezy.
Vysokeé fezné rychlosti.

Pfedbézné opracované
obrobky nebo tenka kira
na odlitku.

‘soustruznicke operace.

PRUMERNE PODMINKY

€]

 Prvni volbal
Pro univerzalni

-KM / GC3005

-KM / GC3005

OBTiZNE PODMINKY

Prerusované fezy.
Nizke fezné rychlosti.
Odlitky s hrubou klrou.

Jakosti VBD

96

Odolnost proti otéru

Jakost obrobenéhol

Polomér $picky VBD
povrchu, um Posuy f, mm/ot
Ra Rt 04 |08 |12
06 1.6 0,07 | 0,10 |0,12
1,6 4 0,11 | 0,45 (0,19
y 32 10 0,17 | 024 |0.28
. 6,3 16 0,22 | 0,30 |0,37
Houzevnatost
Corol(-)

\

EDNACI KOD O | (D| @ |REZNE PODMINKY COROKEY CMC 08.2/ HB 260*
dstrojd, ; Bl
Pppzdky nasto) 5 g g [ | (P GC3005 = Prvnivolba za priimérnych
stana 104 - 115. g /8|8 p
stran: P m 2188 podminek
‘ Jednostranné e 3|8 |8 |FHMM
N COMT 060204-KM | 7+ | 0,6 (02-2,4)
060208-KM | & | & 0,6 (0,4-2,4)
09T304-KM | ¥ | # | i | 0,6(0,3-3,0) o o @
09T308-KM | 37 | 4 ¥ | 0,8(0,5-3,0) m 8 m
120404-kM | % | % | % | 1,00336) 8 8§ 8
120408-KM | & | & | % | 1,0(0,6-3,6) fy [c) & &
| 120412KM | % | o | ¥ | 1,0(0,7-36) | polomery spicek |mmiot| v, (m/min)
| DCMT 070204-KM | % | % | 32 | 0,6(0,2-2,3) reit2
070208-KM | = | % | % | 0,6(04-23) 036 | 230 20 125
11 T304-KM | 3¢ | % ¥ | 0,8(0.3-3,0) ez 08
11T308-KM | ¥ | % | 3 [ 0,8(0,5-3,0) 030 | 240 240 140
1 T312-KM | ¥ | % 3 | 0,8 (0,6-3,0)
SCMT 09T304-KM | & | 4 | % | 0,8(0.3-30) 4- 0,24 | /245 /2451 185
09T308:KM | % [ % | + | 08(053,0) | % 04
120408:KM | & | % | * [ 1,00638) o7 0201|2507 250 460
1204 12-KM | & * 3¢ | 1,0 (0,7-3,6)
0,14 | 260 260 180
TCMT 090204-KM | % | 5 37 | 0,6 (0,2-2,3)
b g B
0902 08-KM | + | % ¥ | 0,6 (0,4-2,3) L | 010 | 265 265 190
110304-KM | % [ % | 5% | 0,7 (0,2-2,5) 0,08 | 270 270 195
110308-KM | # | & | # | 0,7 (0,4-2,5)
110312:KM | 5 | % | ¥ | 0,7 (0,5-2,5) 006 ( 270 270 200
16 T3 04-KM | *r | & ¥ | 0,8 (0,3-3,0) @ = Doporugené fezné podminky
16T308KM | #r | % | * | 0,8(0,5-3,0)
16 T312-KM | 77 | o ¥r | 0,8 (0,6-3,0)
VBMT 16 04 04-KM | & | * 0,7 (0.2-2,7)
1604 08:-KM | 7 | % 0,7 (0,5-2,7) ,
1604 12-KM | 7 | 3 0,7 (0,5-2,7)
fy mm/ot
RCMT 08 03 M0 1,5 (0,5-3,2) | 0,35 (0,08-0,70) - - 175
10 T3 MO 2,0 (0,5-4,0) | 0,40 (0,10-0,90) = - 1865
12 04 MO 2,5(0,5-4,8) | 0,50(0,10-1,50) S lse
Doporucené rezné podminky
- Vyberte nejvy3si moznou reznou
rychlost
- Vyberte rychlost odpovidajfci nejnizsim
nakladum na 1 soucast
- Maximalni produktivity se dosdhne pii
vynasobeni ziskané rezné rychlosti
cinitelem 1,11
}.n Prvii volba Pfiklad objednavky: 10 ks CCMT 09 T3 04-KM 3005
<= Alternativa .
Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.
r“\l/!

SANDVIK

Coramant
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Hioubka fezu CoroTurn 111 L IC KM =DNACI KOD O | @ |rEznE PoDMINKY COROKEY CMC 082/ HB 260%
a,mm X Ostra a pozitivni geometrie. Doporuéena ndstrofil,
50 rovnéz pro temperovanou litinu. 116 - 117. 8|8 |8 (P GC3005 = Prvni volba za pramérnych
Nizké fezné sily a hladky fez ; g 3|88 prdimfuek
y Y ’ .om#w::@ re 3 |[& |3 | MM
25 CPMT 0602 04-kM| # [ % | # |07(03-24)
) > 0602 08-KM| % [ % | % | 0,7 (0.6-24)
-KM = o & @
Posuv Aplikaéni oblast: | . 8 8 3
: ; DPMT 07 02 04-KM| # | % | % |0,7(0,3-2,3) SU DO
01 02 03 04 f, mmiol CPMT 06 02 04-KM = ; .
" a,=03~-24mm =] 070208-KM| 7 | % | 3 | 07(05-2.3) Poloméry $picek /ot v (m/min)
fy = 0,09 — 0,22 mm/ot 1 11 T304-KM| % | % | # |0,9(0,4-3,0) m—
11T308-KM| # | % | ¥ [0,9(0.7-3,0) S
T [o47| 220 220 110
PRUMERNE PODMINKY , w08 | om| s w5 1
- i / SNE f A TPMT 0902 04-KM| + [ #& | % | 0,7(0.3-2,3) 1 i
DOBRE PODMINKY D OBTIZNE PODMINKY ‘ wosliim| | & | 2 lo7ic a5 m -3 Tuig
i . == 1103 04-KM| vr | % |  |0,8(0,3-25) i 035 | 235 235 130
O Prvni volba! @ 5 110308-kM| % [ % | ¥ 080625 | roos |
Nepierusované fezy. ~ Pro univerzaini Pferusované fezy. 16 T3 04-KM| ¥ | ¥ | 3¢ | 0,9(0.4-3,0) 0,00 | E2a0FECH0 S 8120
e . - soustruznické operace. WIEPS 0 : 16 T308-KM| % | % | # |0,9(0.7-3,0) ® |08 | /2407 2407 /14D
Vysoké fezné rychlosti. ; Nizké Fezné rychlosti. 18 T3 12-KM| ¥ | % | % [0,9(09-8,0) 025 | 245 245 145
Pfedb&zné opracované / Odlitky s hrubou kiirou. .
obrobky nebo tenk kira : 1 0,20 | 250 250" 160"
na odlitku. 1 lote| 255 255 185
0,15| 2607 2600 175
. H 012 265 265 185
/ f 00| 265 265 190
i -
=-KM / GC3005
-KM / GC3005 -KM / GC3025 | (I ® = Doporucené fezné podminky
Jakosti VBD Odolnost proti otéru : === Pro DPMT 11T308-KM

TPMT 16T308-KM

Co,
Noyy .QwQ...:S 107114

'S0ce ;) 1 1 Doporuéené rezné podminky
Ykonn, W Syisteim

n - Vyberte nejvy$si moznou feznou
] rychlost
- Vyberte rychlost odpovidajici nejnizsim
nékladim na 1 soucdst
- Maximélni produktivity se dosahne pii

[Jakost obrobeného Polomér $picky VBD

povrchu, um Posuv f, mm/ot vyndsobeni ziskané fezné rychlosti
Ra Rt 04 |08 |12 16 CGinitelem 1,11
0,6 1,6 0,07 | 0,10 | 0,12 |01
2
”_w.w AM N.“ w.mm w.ww m.w Pfiklad objednavky: 10 ks CPMT 06 02 04-KM 3005
6,3 16 0,22 | 0,30 | 0,37 | 043 * Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.

Houzevnatost
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CoroTurn 107

Hloubka fezu
mv mm
5,0

25

-KR

Posuv
fiy mm/ot

01 02 03 04

Geometrie -KR

Silna a pozitivni geometrie — prvni
volba pro hrubovan
Stabilni fez v odlitcich a p¥i naroénych
operacich.

Aplikacni oblast:
CCMT 09 T3 08-KR
a,=10-40mm

f, = 0,12 = 0,28 mm/ot

DOBRE PODMINKY

Nepferusované fezy.
Vysoké Ffezné rychlosti.

Predbézné opracované
obrobky nebo tenka kiira
na odlitku.

PRUMERNE PODMINKY

Prvni volbal
Pro univerzalni
soustruznicke operace.

-KR / GC3015

d»

OBTiZNE PODMINKY

PferuSované fezy.
Nizké fezné rychlosti.
QOdlitky s hrubou kurou.

m,.

-KR / GC3005

-KR / GC3025

Jakosti VBD

Odolnost proti otéru

Potrebny prikon stroje (kW).
M/C 85% ucinnost.
- ARXf
I 2x0,2 3x03 4x04
v, 150 153 2,9 52
i Vo200 | 17 39 6.9
| Vo250 | 22 4,9 856
Houzevnatost | /3% | 26 538 10,3
il 190 CoroK-y

= JEDNACI KOD O) | (p | @ |REZNE PODMINKY COROKEY CMC 08.2 / HB 260"
iky nastrojd, BravaIb cinaiveh
ana 104 - 115. 82 |8 GC3015 = Prvni volba za primérnyc|
na 104 - 1 2188 o odminek
L < o (&3 (4] P
inostranné Fe G |6 |G | MM
S CCMT 06 02 08-KR | * ¥ | 1,6 (0,8-3,2)
4 09T308-KR| +r | & | # | 2,0(1,0-4,0) O o @
il 09 T312-KR| # | & | ¥ | 2,0 (1,2-4,0)
- 1204 08-KR | ¥ | & | + | 2,4(1,2-4,8) m m M
1204 12-KR| % | % | 3¢ | 24 (1.4-4,8) 3 6 4
\.._ o (] <
DCMT 11 T308-KR | # | & | % | 2,0(1,0-4,0) Poloméry Spicek |mm/ot| v (m/min)
— 11 T312-KR| & | %k | ¥ | 2,0 (1,2-4,0) rgaz
1 T|050 | 220 190 105
|
: || 045 220 200 115
f —— SCMT 09 T308-KR| ¢ | % | ¥ | 2,0(1,0-4,0) e ow |
b .| ) ! <
& 09T312-KR| # | & | ¥ | 2,0(1,2-4,0) [ o] 25 20 10
| 120408-KR| & | % | % | 24(1,2-48) !
1204 12-KR | W | % | & | 2,4(1,4-4,8) _ 035|235 220 130
s | ®|i0.50 | 2401 7 2300 44D
TCMT 11 0308-KR | v | % | ¥ | 1,5(0,8-3,0) - :
110312-KR| % | % | % [ 15(09-30) -0 aAg AR
: 16 T308-KR| +r | % | * | 2,0(1,0-40) 020 [ 250 260 160
16T312-KR| ¥ | & | % | 20(1.2-4,0)
| _ 015| 260 275 175
| Llo2| 265 285 85
B 010 285 290 190
VBMT 16 04 08-KR | ¢ ¥ | 1,8(0,9-3,6 O "
16 04 12-KR | + “ % | 18 T.Tu@ @® = Doporucené fezné podminky
—-— Pro COMT 120408-KR
i SCMT 120408-KR
---= Pro CCMT 120412-KR
7 SCMT 120412-KR
Doporucené rezné podminky
7 P!
7 - Vyberte nejvyssi moZnou feznou
(| = rychlost
- Vyberte rychlost odpovidajfci nejnizsim
ndkladim na 1 soucdst
- Maximalni produktivity se dosahne pii
vyndsobeni ziskané iezné rychlosti
s Cinitelem 1,11

vni volba
| € =Alternativa

Pfiklad objednavky: 10 ks CCMT 09 T3 08-KR 3015

* Ostatni korekce feznych podminek viz str. 10.

Goromant
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Hloubka fezu C =n
oroTurn 107 ie - = < 5 -
3pmm Geommetrie =AL OBJEDNACI KOD o[ [REZNE PODMINKY COROKEY, CHC 3022/ HB ﬁ
7 2 e @ | 1=
. Wi : o Drzéky ndstroju, 2 |25|8 .
Univerzalni geometrie pro hlinik. ._mmM..: m.< 104 - 115, m mm m Vychozi hodnota (rozsah)
Specidlné vyvinuta pro soustruzeni L . 2|28 8o i
5 > . 2= 2| a, mm f, mm/ot Ve m/min
hliniku a jinych nezeleznych materialu. | Jednostranne m 25|58|38( % Y ¢
PR e e 5 — CGGX 0602 02-AL % | % [ 1003-38 0,12 (0,05 - 0,15) 2000 (150 - 2500)
g Om:.< pozitivni bfit s :._.__m_._.. 20°. ﬁ, . 06/02 04-AL % | » | 1505-35 020(010-030) 2000 (150 - 2600)
Vynikajici presnost pri polohovani. B 09 T3 04-AL * | % | 1,5(05-50 0,20 (0,10 - 0,30) 2000 (150 - 2500)
(G-tolerance) b 09 T3 08-AL * | % | 15(05-50 0,30 (0,15 - 0,60) 2000 (150 - 2500)
05 Aplikagni oblast: CCGX 12 04 08-AL COMW 09T304F | 7¢ 0,5(0,1-34) 0,10 (0,05 - 0,20) 2000 (150 - 2500)
W S 09T308F | ¥ 1,0(0,1-34) 015(0,05-040) 2000 (150 - 2500)
# = 015-06 mmiot CCGX 1204 04-AL % | % |1505-70 0,20(0,10-0,30) 2000 (150 - 2500)
1204 08-AL * | % | 1505-79 0,30 (0,15-0,80) 2000 (150 - 2500)
DCGX 07 02 02-AL * | %[ 1003-40 0,12 (0,05-0,15) 2000 (150 - 2500)
T 0702 04-AL * | % | 1505-40 020(0,10-030) 2000 (150 - 2500)
PRVNI VOLBA 41 T3 02-AL % | | 1.0(03-55 0,12 (0,05 - 0,15) 2000 (150 - 2500)
bz o ’ 0 e b . 11 T3 04-AL % | % | 15(05-55 020(0,10-030) 2000 (150 - 2500)
Zvysend produktivita Velmi dobra jakost Zvysend spolehlivost 1173 08-AL | % |1505-55  030015-060 2000 (150-2500)
Ploché biitove desticky obrobeného povrehu. Pro pierusovany rez. poMw 1T304F | 0,5(0.1-83) 0,40(0,05-020) 2000 (150 - 2500)
s diamantovym bfitem, ~ Mimoradng vysoka Kratke vyrobni série. , 11T308F | ¥ 1,00,1-30) 0,45(0.05-0,40) 2000 (150 - 2500)
mimoradné odolné proti odolnost proti opotrebent. | TCGX 0902 02-AL H M 1,0 Mpu -40) 012(005-045) 2000 (150 - 2500)
opottebent. ; e 0902 04-AL 1,5(05-40) 0,20 (0,10 - 0,30) 2000 (150 - 2500)
roine | o Hiinfk s obsahem <12% { 1102 04-AL * | % | 1505-50 020(010-030) 2000 (150 - 2500)
i O x:m rm% M_qu.._wms. 1 1102 08-AL 2 | 1,505-50 0,30 (0,15 - 0,60) 2000 (150 - 2500)
Riiizlierost | TCMW 0902 04F ¥ 0,5 (0,1 -22) 0,10 (0,05 - 0,20) 2000 (150 - 2500)
) 110204F | % 05(01-22) 0,10(0,05-020) 2000 (50 - 2500)
, 110208F | ¥ 1,0(01-19) 0,45 (0,05 - 0,40) 2000 (150 - 2500)
! TCGX 16T304-AL * | % | 1505-7.0 0,20(0.10-0,30) 2000 (i50 -2500)
, 1673 08-AL * | % | 1505-70) 0,30 (0,15 - 0,60) 2000 (150 - 2500)
E | TCMW 16T304F | ¥ 05 (0.1-34) 0,10 (0,05 - 0.20) 2000 (150 - 2500)
...F / CD10 AL / H10 16T308F | %7 015 (0,05-0,40) 2000 (150 - 2500)
. — ———————=- - . T VCGX 1102 02-AL * | %] 1003-39 0,12 (0,05 - 0,15) 2000 (150 - 2500)
Jakosti VBD Odolnost proti otéru {1 1102 04-AL % | # | 1505-30 0,20 (0,10 o_maw 2000 (150 - 2500)
, 16 04 04-AL * | | 1505-50 0,20(0,10-030) 2000 (150 - 2500)
| 16 04 08-AL * | % | 1505-50 0,30 (0,15-0,60) 2000 (150 - 2500)
! 1604 12-AL * | % [ 1505-50 0,40 (0.15-080) 2000 (50 - 2500)
), VCMW 110204F | ¥r 05(0,1-35) 0,40(0,05-0,20) 2000 (150 - 2500)
Oy Fo 2 1604 04F | ¥ 05(0,1-35) 0,40(005-020) 2000 (150 - 2500)
Hlinikové slitiny, odlévane ) | 16,04 0BF | ¥ 1,0(01-28) 0.15(0,05-040) 2000 (150 - 2500)
Bezné podminky/ | v, i 160412F | 1,0(01-21) 0,15 (0,05 - 0,40) 2000 (150 - 2500)
jakost Doporugené RCGX 0602 MO-AL 1,0(06-24) 0,60 (0,20 - 1.20) 2000 (150 - 2500)
CMC 30.22 hodnoty (rozsah) | 08 03 M0-AL 1,5(08-32) 0,80 (0,25 - 1,70) 2000 (150 - 2500)
cD10 Vomimin | 2000 (150 = 2500) ” 10 T3 MO-AL 2,0 (1,0-4,0) 0,80 (0,25 - 2,00) 2000 (150 - 2500)
D10 Vommin 2500) i
CD1810  Vommin 2000 (150-25000 | |
v Vomimin | 2000 (150 - 2500) ,M ~ Prvni volba s feznymi podminkami CoroKey. Prikiad objednavky: 10 ks CCGX 06 02 02-AL 1810
% = Alternativa, Doporuéend fezna rychlost, o ) A o
Houzevnatost ﬁ viz tabulku na predchoz( strané. Rezné podminky uvedené tugné = pocateeni hodnota
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=—| SOUSTRUZENi SOUSTRUZENI

Vnéjsi obrabéni s CoroTurn 107
Velikost stopky 1212 — 3225 mm

ynéjéi obrabéni s CoroTurn 107
Velikost Coromant Capto C3 — C5

Stopkové nastroje
SCLC -~ f| h
Ky 95°
& W b+
f, he
SRDCN 4l
VN, iig i 3 ¢as
ejkrats
1 el
7 _ ;
@ Neutralni provedeni
= b h Je zobrazeno pray & proveden| P e
pravostranné proveden|. Je zobrazeno pravostranné provedeni.
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Rozméry, mm VBD
h hy b h L e ) Dgm 4 s a ")
SCLCR/L “M“Mnﬂw: “m “M “m 4% #Ww mw 4 u_m x C3-SCLCR/L -11065-00 32 11 65 B 08
i ; -22040-09 32 22 40 = 08
SCLCR/L MMMM”W Wm Mm Mw UMM Mm ww : M_M et ieoom 2 fr SR - o8
2525M12 55 o5 95 150 26 32 - 08 C3-SCLCR/L -22040-12 32 22 40 = 08
c4- -27050-12 40 27 50 = 08
PN saicnil 010G (0RO L Oy 0 | C3-SDJCR/L -22040-11 32 22 40 - 08
D 1616H07 16 16 16 100 19 20 - 0.4 m.. e2/0S0s1TRCREANINS 2 /AN U 048
2020K07 20 20 20 125 22 25 - 0.4 5- -35060-11 50 35 60 < 08
1 SDJCR/L 1616H11 6 16 16 100 24 20 - 0,8 a3
2020K11 20 20 20 125 24 25 - 0,8
252EM11 25 25 25 150 28 32 - 08
D 06 SRDCN  1212F06 T2 T2l 1D, 8 - 9 12 S E C5-SRDCN  -00060-08A 40 4 50 16 ) 08 E
08 SRDCN  1616H08 16 16 16 100 = 12 16 & C3-SRDCN  -00040-10A 32 5 40 20 10 [
R 10 SRDCN  2020K10-A 20 20 20 126 = 15/ 25 - C4- -00050-10A 40 5 50 25 R
2525M10-A 25 25 25 150 - 15! 25 - C5- -00060-10A 50 5 60 25
12 | SRDCN 2525M12-A 25 25 25 150 - 185 28 - C4-SRDCN  -00050-12A 40 6 50 28 12
3225P12-A 32 32 25 170 185 28 4 cs- -00060-12A 50 6 60 28
Nahradni dily viz str. 111, Piiklad objednévky: 2 ks SCLCR 1212F09-M (R = pravorezné proveden!) radni dily viz str. 111. Pfiklad objednavky: 2 ks C3-SCLCR-11065-09 (R = pravofezné provedeni)

polomér $picky hlavni vyméniteiné biitove desticky.

ARV 105

1) 1, = polomér Spicky hiavni vyménitelné biitové desticky.

104 Corol:



[l . 1| SOUSTRUZENI USTRUZENI
Vnéjsi obrabéni s CoroTurn 107 j§i obrabéni s CoroTurn 107
7 Velikost stopky 1010 — 2525 mm likost Coromant Capto C3 — C4
= ®
|| | Stopkové néstroje Coromant Capto
‘ i h STDC iﬂ
o i
" STGC % I %[ Geids _, =
91°
a I L _,m
-— .:m
| ||
b L _
“b
L]
el
Je zobrazeno pravostranné proveden| e apbiseenio praGREInG ploven’:
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm KOST OBJEDNACI KGD Rozméry, mm 3 yar
I (it W o SO S e Dgmy  F h e
W 09 STGCR/L 1010E09 10 10 10 T A C3-STGCR/L -22040-16 32 22 40 08 16 D
C4- -27050-16 40 27 50 08
S STGCR/L 1212F11 G i AR R -3 g R T
h 1212F1ER1A. (215 0 12 HO - {63 16 - 04 91
% 1616H11 16 A6 Lie ' qo0 L. 1A ogs it nn
1616H11-B12) 16 16 16 100 - 163 20 - 04
16 | STGCR/L 1616H16 dBNAIE 46 1000 Cagesdoniesning
2020K16 2E00 (o0 | Hes SRR ean Ll Rin g
2525M16 251605 Roob [l dien, Ll syl st lia
A 09 | STDCR/L 1010E09 10510508 o = 560 R AR A
I 11 STDCR/L 1212F11 Lo L R O R T R - LR
. 1212F11:810) 42 A2t 420 73 80 10413 B 0M
45° 1616H11 16 16, 16 93 100 d04. 17 40 04
1616H11-B12 16 16 16 93 100 104 17 10 04
16 | STDCR/L 1616H16 16 16 16 898 100 212 17 72 08
2020K16 20 20 20 1148125 217 22 118 08
2525M16 25 25 25 1398 150 212 27 168 08
2)-B1 = pro VBD s tloustkou 03 = 3,18 mm.
Nahradni dily viz str. 111. Priklad objednavky: 2 ks STGCR 1010E09 (R = pravofezné provedeni) radni dily viz str. 111. Priklad objednavky: 2 ks C3-STGCR-22040-16 (R = pravofezné provedent)

1, = polomér §picky hlavni vyménitelné biitové desticky.

e i

1) r, = polomér Spicky hlavni vyménitelné biitové desticky.
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SOUSTRUZENI

Vnéjsi obrabéni s CoroTurn 107
Velikost stopky 1212 — 3225 mm

Stopkové ndstroje

SVJB m SVVBN i [

K, 93° ¥, 72°30° ls

. 3

fi Neutrélni
\ provedeni
V h _ _'vt_ h
h

SVHB
K, 107°30°

g b~ h

Je zobrazeno pravostranné provedeni.

VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm
h by B
SVJBR/L 1212F11 12 12 12 80 >
1212F11-B12 12 12 12 80
1616H11 16 16 16 100
1616H11-B12 16 16 16 100
2020K11 20 20 20 125
2020K11-B12) 20 20 20 125
2525M11 25 25 25 150
2525M11-B12) 25 25 25 150
16 | SVJUBR/L 2020K16 20 20 20 125
2525M16 25 25 25 150
3225P16 32 32 25 170
SVWBN  1212F11 12 12 12 80 >
1212F14-B12 12 12 12 80
1616H11 16 16 16 100
1616H11-B12 16 16 16 100
" 2020K11 20 20 20 125
72°30 2020K11-B12 20 20 20 125
2525M11 25 25 25 150
2525M11-B12 25 25 25 150 399 128 04
16 | SVWBN 2020K16 20 20 20 125 315 106 08
2525M16 25 25 25 150 315 131 08
3225P16 32 32 25 170 315 131 08
SVHBR/L 2020K16 20 20 20 125 315 25 08 S
2525M16 25 25 25 150 315 32 08
3225P16 32 3 25 170 315 32 08
)
107°30 2)-B1 = pro VBD s tloustkou 03 = 3,18 mm.

Nahradnf dily viz str. 111, Priklad objednavky: 2 ks SVJBR 1212F11 (R = pravorezné provedeni)

1) 1, = polomér Spicky hlavni vyménitelné biitové desticky.

108 Coroll:y

SOUSTRUZENI

Vnéjsi obrabéni s CoroTurn 107
Velikost Coromant Capto C3 — C5

> b
I v Do &

i

f=
SVJB _ﬂﬂﬁ SVVB
Ky 93° /i K, 72°30°
| %
o Ul

Neutralnf
provedeni

f;
%
\ﬁ

i

Dgpy =

SVHB

T, s
K, 107°30 1 catsi éas

. : @z,w._.«mn__
e K

Je zobrazeno pravostranné provedeni,

VELIKOST OBJEDNACI KOD Rozméry, mm VBD
Dsm 14 1 I ﬁ:
c3 C3-SVJBR/L -22040-11 a2 22 40 04 N
-22040-11-B120 32 22 40 04 (| @%mm
C4 C4- -27050-11 40 27 50 04 v g
c4 C4- SVUBRI/L -27050-16 40 27 50 08 16 93°
-27050-16-B12) 40 27 50 08
c5 C5- SVJBRY/L -35060-16 50 35 60 08
c3 C3-SVVBN  -00040-11 32 03 4o 04 gl
-00040-11-B12) 32 03 40 0.4
C4 c4- -00050-11 40 03 50 04
c4 C4- SVWWBN  -00050-16 40 06 50 08 16 72°30°
-00050-16-812 40 06 50 08 .
cs C5- -00060-16 50 06 50 08
c4 C4-SVHBR/L -27050-16 40 21 50 08 16
cs C5- -35060-16 50 35 60 08
2)-B1 = pro VBD s tloustkou 03 = 3,18 mm. 107°30°

Nahradni dily viz str, 111, Pfiklad objednavky: 2 ks C3-SVJBR-22040-11 (R = pravofezné provedent)

1) 1, = polomér &picky hlavni vymanitelné biitové desticky.
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VnéjSi obrabéni s CoroTurn 107
Velikost stopky 1616 — 2525 mm

i | SOUSTRUZENI

Stopkové néstroje
o r=hy SSDCN el
45°
SSBC Iy o - ﬁu
K, 75° S /
i
; h Neutralni
ﬁ provedeni
ol b h
: " f h
. |
j ;
4 ]
i IR !
hel, i
R h Je zobrazeno |
] 0 b h pravostranné
proveden|
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm
N R )
m 09 SSBCR/L 1616H09 16y Ta0lis: | Hoo) Aliee s Rt
s 12 SSBCR/L 2020K12 20 SRSEn: " | ok LR o i RS G 5
753 2525M12 pRei85 Wpg | Heh MR s RS
09 SSDCR/L 1616H09 16 16 16 939 100 94
, 4 17 109 =08
$ m 2020K09 20 20 20 1189125 129 22 159 - 08
12 SSDCR/L 2020K12 20 20 20 1167 125 157
3 )y 22 13,7 - 0,8
2525M12 25 95 25 1417450 167 o7 4B7 4 08
m 09 SSDCN 1212F09-M 12 12 12 g0 15,5
- SR RS
ﬂ 2 1616H09 1648 N6 e L ifas el i
45°
m 09 | SSKCR/L 1616H09 18 26 46 1000 - . 108 18 -~ @8
s
75°

Nahradni dily viz str. 111.

Pfiklad objednavky: 2 ks SSBCR 1616H09 (R = pravofezné provedeni) _

110

1) 1, = polomér Spicky hlavni vyménitelné bfitove desticky.

Corok(

. 4

USTRUZENI

vnéjsi operace

hradni dily pro nastroje CoroTurn 107

Iny seznam nahradnich dilii je uveden v hlavnim katalogu.

VELIKOST Sroub bfitové Sroub Klig
m CAPTO destiéky Podlozka podlozky (Torx)
09 C3-C4 |5513020-01 5322 232-011) 5512 090-01 5680 016-01 (T15)
12 ©3.C4 |5513020-18 5322232-02 5512000-03 5680 016-02 (T15)
o7 = 5513 020-03 - - 5680 041-01 (T7)
11 C3.C5 |5513020-01 5322263-01 551209001 5680 016-01 (T15)
08 cs5 5513 020-04 - - 170.3-865 (T9)
10 ©3-C5 |5513020-10 5322110-01 5512080-01 5680 016-01 (T15)
12 C4-C5 |5513020-01 5322110-02 5512080-01 5680 016-01 (T15)
09 - 5513 020-01 5322 420-01 5512000-01 5680 016-01 (T15)
12 = 5513 020-18 5322 420-02 5512090-03 5680 016-02 (T15)
09 - 5513 020-01 5322 420-01 5512090-01 5680 016-01 (T15)
12 - 5513020-18 5322 420-02 5512 090-03 5680 016-02 (T15)
09 - 5513 020-01 5322 420-01") 5512 090-01 5680 016-01 (T15)
09 - 5513020-01 6322 420-01 5512090-01 5680 016-01 (T15)
09 - 5513 020-05 - = 5680 041-01 (T7)
11 = 551302003 - s 5680 041-01 (T7)
16 = 5513 020-01 5322320-01 5512000-01 5680 016-01 (T15)
09 = 5513 020-05 - = 5680 041-01 (T7)
1 = 5513 020-03 - . 5680 041-01 T7)
16 C3-C4 |5513020-01 5322320-01 551209001 5880 016-01 (T15)
16 c4 5513020-01 5322 270-01 5512090-01 5680 016-01 (T15)
11 c3 5513 020-08 - : 5680 041-01 (T7)
16 C4-C5 |5513020-01 5322270-01 5512090-01 5680 016-01 (T15)
1 c3 5513 020-08 - . 5680 041-01 (T7)
16 C4-C5 |5513020-01 5322 270-01 5512090-01 5680 016-01(T16)

Bez podloZky pro drzak -1212.

Pfiklad objedndvky: 10 ks 5513 020-01
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Vnitini obrabéni s CoroTurn 107
Primer tyée 12 — 40 mm

SCLC

Je zobrazeno pravostranné provedeni.

VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Min. otvor
dmy h Iy Iy 1y Dy min e
512M-SCLCR/L 06 12 11 150 245 9 16 0,4
$16R -SCLCR/L 06 16 15 200 325 11 20 0.4
/] S16R-SCLCR/LOS-M 16 15 200 825 11 20 08
oot $20S -SCLCR/L09-M 20 18 250 30,7 13 25 038
e S25T -SCLCR/L09-M 25 23 300 45 17 32 0.8
12 $25T -SCLCR/L 12 25 23 300 45 {7 32 038
$32U -SCLCR/L 12 32 a0 350 &0 22 M40 0,8
$40V -SCLCR/L 12 40 87 400 60 27 50 08
$12M-SDUCR/L 07 12 11 150 22 9 16 0.4
S16R -SDUCR/L 07 16 15 200 27 11 20 0,4
$20$ -SDUCR/L11-M 20 18 * 250 304 13 25 08
$25T -SDUCR/L11-M 25 23 300 46 17 32 08
09 S16R-SSKCR/L09-M 16 15 200 325 11 20 038
E S20S-SSKCR/L09-M 20 18 250 297 13 25 038
s | S 12 S25T-SSKCR/L 12 25 23 800 448 17 32 08
$32U-SSKCR/L 12 32 30 350 51,0 22 40 038

Nahradni dily viz str. 119. Priklad objednavky: 2 ks S12M-SCLCR 06 (R = pravorezné proveden()

. = polomeér Spicky hlavni vyménitelné biitové desticky.

12 CoroK-;

SOUSTRUZENI

- Vnitini obrabéni s CoroTurn 107
Velikost Coromant Capto C3 — C5

Gl
o
&j ¢as
ikrat3i €
- @
Je zobrazeno pravostranné provedent,
VELIKOST| OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Min. otvor VBD
Dy h I f Deym Dpmin rh

Cc3 G3- SCLCR/L -11065-09 16 656 48 11 32 20 08

Cc4 Ca- -11070-09 16 70 47 11 40 20 0.8

Cc5 C5- -11070-09 16 70 46 11 50 20 08

c3 C3- SCLCR/L -13075-09 20 75 69 13 82 26 0.8

Cc4 C4- -13080-09 20 80 57 183 40 25 08

Cc5 C5- -13080-09 20 80 56 13 50 25 0,8 |

c3 C3-SCLCR/L -17090-12 25 90 74 17 32 32 0.8 12

C4 C4- -17090-12 25 90 88 17 40 32 0,8

C5 C5- -17090-12 25 9 67 17 50 32 08

C3 C3- SCLCR/L -22064-12 32 64 49 22 32 40 0.8 12

C4 C4- -22110-12 32 110 89 22 40 40 0,8

Cc5 Cs- -22110-12 32 110 88 22 50 40 08

c3 C3-SDUCR/L-11065-07 16 65 48 11 32 20 * 0.4 [1OT

C4 C4- -11070-07 16 70 47 11 40 20 0.4

C5 C5- -11070-07 16 70 46 11 50 20 0,4

Cc3 C3-SDUCR/L-13075-11 20 75 59 13 32 25 0.8 11

C4 C4- -13080-11 20 80 57 13 40 25 0.8

C5 C5- -13080-11 20 80 56 13 50 25 0,8

c3 C3-SDUCR/L-17090-11 25 9 74 17 32 32 08 11

C4 Ca- -17090-11 25 90 68 17 40 32 0.8

C5 C5- -17090-11 25 9 67 17 50 32 08

Nahradni dily viz str. 119.

Priklad objednavky: 2 ks C3-SCLCR-11065-09 (R = pravoiezné provedeni)

1) r, = polomér $picky hlavni vyménitelné britové desticky.

|SANDVIK

Corpaant
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SOUSTRUZENI

Vnitfni obrabéni s CoroTurn 107
Velikost Coromant Capto C3 — C5

Ay

[ SOUSTRUZENI

Vnitini obrabéni s CoroTurn 107
Primeér tyée 12 — 40 mm

Ndstroje s okrouhlou stopkou
§- STFC
SVaB Dy
=
D
5 8as i
ojkrats
@
Je zobrazeno pravostrann provedeni, Je zobrazeno pravostranne provedeni.
VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Min otvor VELIKOST| OBJEDNAGI KOD Rozméry, mm VBD
dnm b k3 f  Dymn Y Did Iy by fi Dew Dgiin rl
09 S12M - L
# 4 STFCR/L 09 12 11 150 28 9 16 04 > mm ©3-STFCRI/L -11065-11 16 65 48 11 32 NW 04 (1
Lt | || o 44 | S12M-STFCR/L 11 12 11 150 30 4 C4- 107041 © B 1701 47 11 LD o
] Pl L s 0, e w_m c5 c5- 4107011 16 70 46 11 50 20 04
$20S -STFCR/L 11 20 18 250 297 13 25 0,4 c3 C3-STFCR/L -13075-11 20 ﬂw 59 13 32 25 0,4
16 S25T -STECR/L 16-M o5 03 30 C4 C4- -13080-11 20 80 57 13 40 25 0.4
§32U -STFCRIL 16 % 50 w0 a2 22 b 0 Co o 18080-11 NPT R ED & 50 I U R
S40V -STFCR/L 16 40 37 400 60 27 50 0,8 C3 C3-STFCR/L -17090-16 25 90 74 17 32 32 08 16
o 4ty e o ) c4 c4- -17090-16 25 90 68 17 40 &2 0,8
celové tyé s vnitfnim piivodem chladiva c5 C5- -17090-16 25 90 67 17 50 32 0,8
11 A16R -STFCR/L 11-B12 16 15 200 - 11 20 0,4 ca C4-STFCR/L -22110-16 32
) - - - 110 89 22 40 40 0.8
A20S -STFCR/L 11-B12 20 18 250 - i3, 25 0,4 c5 C5- -22110-16 32 110 88 22 50 40 0.8
$16R -SVUBR/L 11-E 16 15 =
$20S -SVUBR/L 11-E 50 18 wmm wm “w ww w_u c3 ©3-SVQBR/L -13070-11 16 70, 53 13 B2 2§ 04 |11
$25T -SVUBR/L 11-D 25 23 300 35 18 33 04 G4 Gée T13070 1S eO SR O A7 35 AU D 0730 ...
c3 C3-SVQBR/L -15080-11 20 80 64 15, 82 27 0.4 <359
mwm._. -SVUBRI/L 16-D 25 23 300 40 18 33 0,8 c4 C4- -15080-11 20 80 58 15 40 27 04
el SVERL o SR 0ol D 0.8 cs c5- 1508011 20 80 57 15 50 27 04
e )" i 20 93 3 C3-SVQBR/L-18090-16 25 90 74 18 82 32 08 |16
Ocelova tyc s vnitinim privodem chladiva Cc4 C4- -18090-16 25 90 68 18 40 32 08
11 A16R -SVUBR/L 11-EB12 16 15 200 - 13 22 0,4 £ o ATR0901S e 0 Maly/ SRR el
A20S -SVUBR/L 11-EB12 20 18 250 - 5 27 04 c3 C3-SVQBR/L -22096-16 32 9% 81 22 32 40 038
A25T -SVUBR/L 11-DB12 25 23 300 - 18 33 0.4 c4 C4- -22110-16 32 110 89 22 40 40 038
' c5 C5- -22110-16 3 110 8§ 22 50 40 0.8
c4 C4-SVQBRI/L -27120-16 40 120 100 27 40 50 0,8
N : c5 Cs- -27140-16 40 140 119 27 50 50 0,8
) B1 = pro VBD s tloustkou 03 = 3,18 mm.
Néhradni di i j ; - n :
dhradni dily viz str. 119. Priklad objednavky: 2 ks S12M-STFCR 09 (R = pravoiezné provedent) Nahradni dily viz str. 119. Pfiklad objednavky: 2 ks C3-STFCR-11065-11 (R = pravorezné provedent)
' 1. = polomér §picky hiavni vymeénitelné bitove desticky. 1) 1, = polomér Spicky hlavni vyménitelné bfitové destioky.
14 CoroK-y [SANDVIK|
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Vnitfni obrabéni s CoroTurn 111
Pramér tyce 8 — 256 mm

Néstroje s okrouhlou stopkou
A- SCLP -R
K, 95°

A- SDUP -R
K, 93°

Je zabrazeno pravostranné provedent,

VBD OBJEDNACI KOD Rozméry, mm Min. otvor
amg, f h Iy Ay B E
m Vélcova ocelova tyé2)
._h § 06 A08K-SCLPR/L 06-R 8 5 = 125 -10° 10 0,4
i | C A10K-SCLPR/L 06-R 10 6 - 125 -7° 12 D.A
A2M-SCLPRILOGR 12 o - 150 & 16 04
Ocelova tyé s ploskami

06 A08K-SCLPRIL 06 8 5 7 125 -10° 10 04
A10K-SCLPR/L 06 10 6 9 125  -7° 12 cua
A12M-SCLPR/L 06 12 9 11 150 -3° 16 04
Valcova ocelova tyc?)

07 A10K-SDUPR/L 07-ER 10 9 - 125 2° 15 04
A12M-SDUPR/L 07-ER 12 1 = 150  -1° 18 04
A16R-SDUPR/L 07-R 16 1 = 200 {0 20 ouh

1 A20S-SDUPR/L 11-R 20 18 '3 250 -1° 25 08
Ocelova tyé s plogkami

o7 A10K-SDUPR/L 07-E 10 9 9 126 -2° 15 0.4
A12M-SDUPR/L 07-E 12 " 11 150  -1° 18 Q.A
A16R-SDUPR/L 07 16 11 15 200 0° 20 o“>

11 A20S-SDUPR/L 11 20 13 18 250  q4° 25 08
A25T-SDUPR/L 11 25 17 23 300 25 32 0,8

Nahradni dily viz str. 119. Pikiad objednavky: 2 ks A20K-SCLPR 06-R (R = pravorezné provedeni)

u = polomér $picky hlavni vyménitelné biitove desticky.
2 TEN:& se s novymi objimkami Easy Fix. Viz strana 118.
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SOUSTRUZENI

Vnitfni obrabéni s CoroTurn 111
Pramér tyce 6 — 25 mm

Nastroje s okrouhlou stopkou

A- STFP -R
K 91°

Je zobrazeno pravostranné provedeni.

VBD OBJEDNACI KGD Rozméry, mm Min. otvor
amq, fy h Iy As 7
Valcova ocelova tyé?)

A06F-STFPR/L 06-R 6 4,60 — 80 -9 85 02
AO8H-STFPR/L 06-R 8 5 = 100 -8° 10 02
A10K-STFPR/L 09-R 10 1 & 125 =32 18 04
A12M-STFPR/L 09-R 12 (0 o= 150 -2° 16 04

11 A12M-STFPR/L 11-R 12 9 = 180 -2° 16 04
A16R-STFPR/L 11-R 16 11 = 200 0° 20 04

16 A20S-STFPR/L 16-R 20 13 = 250 1° 25 08 /\\

4

Ocelova tyé s ploskami

06 AO6H-STFPR/L 06 6 45 5 100 ,-9° 8.5 02
AOBK-STFPR/L 06 8 5 i 125 | 1-8% 10 02

09 A10K-STFPR/L 09 10 T 9 125 | =3* 13 0.4
A12M-STFPR/L 09 12 9 11 1505 =22 16 04

11 A12M-STFPR/L 11 12 9 " 180  -2° 16 0.4
A16R-STFPR/L 11 16 11 15 200 07 20 04

16 A20S-STFPR/L 16 20 13 18 250 -1° 25 038
A25T-STFPRI/L 16 25 17 23 300 1° 32 038

Nahradni dily viz str. 119.

Priklad objednavky: 2 ks AO6F-STFPR 06-R (R = pravoiezné provedeni)

1) 1, = polomér $picky hlavni vyménitelné biitove desticky.
2) Pouziva se s novymi objimkami Easy Fix. Viz strana 118,

[SANDVIK|
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117




UPICHOVANI TRUBEK ﬁ UPICHOVANI TRUBEK

Nizkolegovand ocel, HB 180 — CMC 02.1

Korozivzdorna ocel, austenitickd, HB 180 — CMC 05.21 g VBD CoroCut®

Sed litina o velké pevnosti v tahu, HB 260 — CMC 08.2 I
Geometrie -CF — Volba pro malé posuvy
<m_=.__. dobré utvareni trisky a velmi hladky fez. Hodr se pro
korozivzdornou ocel a lepivé materialy.
Geometrie -CM ~ Volba pro stiedn( posuvy
Nizké fezné sily — malé vibrace. Doporucuie se pro tenkosténné =) Tolerance, mm
trubky a soucdsti o malém priméru z nejriiznéjsich materialt, - 4=+ 0,10
Geometry -CR — Volba pro velké posuvy b w;c
Silng brity. Vynikajici pro pferusované fezy a narocné operace == 010
v nejriizngjsich materialech, £ :

VELI- | OBJEDNACI KOD Rozméry, mm REZNE ncm_smzi
S —M—%Mw. u Drzéky nastroji K= |9 : +|{COROKEY
o strana 132-136. G618 (8|8| L o o a i |fhxmmot Ve, mimin
GC4025 (O Geca125 O aec3 A : :

G TAInT Red S Sy 115 F N123F2.0250-0001-CF | % | vr[# ||| 2,60 0> 0,10 184 20 | 0,04 (0,02-0,12)
mc_mm%w__\wwﬁﬂow_nw_mwm_nvﬂ. S e U] et dokas s povkikem Oy w R/L123F2-0250-0501-CF | |+ #| 250 5 015 184 202|004 (0,02-0,11)
opoifebeni a dobrou bezpecnosti odolnost proti opotiebent ARt O | G | N123G2-0300-0001-CF |k || 4| <[ 3,00 0° 010 184 20 |0,08(0.04-015)

itu. a dobrou bezpecnosti bfitu. tvrdost pii vysoké teplote - R/L123G2-0300-0501-CF |4 [+ #3005 015 183 20,2 (0,04(0,02-0,11) |

Vhodni pro tyrdou liinu. I [ H | N123H2.0400-0001-CF || %[ |w| | 400 0° 015 233 25 |010(004-018)
Prvni volbal Prvni volba! T = R/L123H2-0400-0501-CF |+ |+ % 4,00 5 015 233 253 0,09 (0,04-0,16)
(4} qoﬁnum Y : (P Gc2135 (D GCao02s D N123D2-0150-0002-CM |4 |+r #[ 1,50 0° 020 12,9 14,0]0,06(0,02-0,12)
b ichunivereaintiakosts Jakosl s povlakem CVD pro Univerzalni jakost s E | N123E2-0200-0002-CM | || % || #| 2,00 02 020 19,0 20 |0,06(0,03-0.17)
pro a.uwo_._.._:_@, é oceli a jiné mﬂmmﬂ@ﬂhﬂ%m@wﬁ dobra wm.n\.__”xmﬁ O<.Dw<<mcx9._ W R/L120E20200-0502:CM | | ¢ | 20015* 020:19,0 20,1 0,05(0.03=0/15)
mazavé materialy. houzevnatost v objemu i bitu, e %ﬁ%&%ﬁr @ |F N123F2-0250-0002-CM |5k | ¥c| ¥ [v7| 57| 2,50 0° 0,20 18,9 20 | 0,08 (0,03-0,15)
: (< R/L123F2-0250-0502-CM |5 | +r % 2,50 5° 020 189 20,1 0,04 (0,02-011)
s |6 N123G2-0300-0002-CM [ | [+ ||| 3,00 0° 020 189 20 |0,13(0,04-0,25)
8 -0300-0502- #r| 3,005° 020 188 20 |0,11(0,03-023
® wnx»‘um @ cczias @ ccaizs 2 R/L123G2-0300-0502-CM | % | ¢ [ [ = REN( )
akost s poviakem CVD Jakost s poviakem PVD. Jakost s povlakem PVD I | H N123H2-0400-0002-CM |4 | ¢ | & ||| 4,00 0° 020 241 25 |0,12(0,05-0,25)
0 ehlikace parocncng. Kombinace zakladniho materidlu pro operace narotné na 7 R/L123H2-0400-0502-CM | 3 |+ | 4,00 5° 020 241 253|011 (0,04 -0,22)
HOUZEVRAtOSE v %wﬁ_ammﬂw«?. MU,MM,_._.._H w.ow_ﬂ@"hm m%ﬂmm_ﬂwwo i houzevnatost a prerusované J N123J2-0500-0002-CM |+ | % ¥F( 5,00 0° 0,20 24,1 25 |0,14(0,04 - 0,30)
ommq%mﬁ cini E&ﬁw;&% o2y R/L123J2-0500-0502-CM |4 | 7| 500 5° 020 24,1 250,14 (0,04 0,25
i <ﬂ_w_qnw_mwﬂum.m%kwm8_‘ F | N120F2-0250-0003-CR | | 7| % |%| 57| 250 0° 0,30 189 20 |0,12(0.04-0,19)
materidly. = R/L123F2-0250-0503-CR |5 | +r % | 2,50 5° 030 189 20,1|0,11(0,03-0,17)
o Tt z .y = 2 | a N123G2-0300-0003-CR |+ | ¥ic| # [ 77| 3,00 0° 0,30 18,8 20 |0,15(0,05-0,28)
Jakosti <<3m==m_=<n_._‘c..=o<<n= desticek: Odolnost proti otéru o R/L123G2-0300-0503-CR | % |+ #| 3005° 030 1858 202|014 (0,05-0.25)
. ; o el [ N123H2-0400-0003-CR |+ || % || ¥¢| 4,00 0° 030 237 25 |0,18(0,10-032)
80140 = o R/L123H2-0400-0503-CR | ¥ | 77/ #| 4,00 5° 030 237 2530,16 (0,09~ 0,28)
> | J N123J2-0500-0004-CR |+ | 7| [7r[+F| 5,00 0° 0,40 23,7 25 |0,20(0,11-0,35)
R/L123J2-0500-0504-CR | | % % 500 0° 040 237 254(0,16(0,09-030) [&
M|z - K N123K2-0600-0004-CR | [¥r| |[w|%| 6,00 5° 040 235 25 |0,23(0,12-040) [
1) Musi odpovidat velikosti lizka na drzaku. Pfiklad objednévky: 10 ks N123F2-0250-0001-CF 4125
30| - *Rezné podminky uvedené tuéné = posatecni hodnota
Rezna rychlost pro + Ve
40| - Jakosti | m/min

Jesté vice moZnosti diky konstrukel 150 M Korozivzdornd ocel, HB 180 |GC2145 | 100(150 -65)

= prizptisobené "na miru”! . e el TGEATHE ARG o085

HouzZevnatost b 2 : /
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ISO/ANSI

UPICHOVANI TYG|

Nizkolegovana ocel, HB 180 — CMC 02.1
Korozivzdomad ocel, austenitickd, HB 180 — CMC 05.21
Sedd litina o velké pevnosti v tahu, HB 260 — CMC 08.2

Geometrie -4E

, L
e g v et e —iic i | I

Pro velkou produktivitu pfi upichovani tyéi

Silné biity.

Vynikajici pro pfrerusované fezy a naroéné operace
Vv nejriiznéjsich materialech.

Geometrie -5E

Pro malé ¥ezné sily pfi d&leni tyéi

Pozitivni geometrie s nizkymi feznymi silami
Vynikajici utvéfenf tiisky pH malych posuvech.
Prvni volba pro obrabéni korozivzdorné oceli.

O -4E / Gcao2s
Univerzalni jakost s poviakem
CVD s vysokou odolnosti
wqo: opotfebeni a dobrou
ezpecnosti britu.

Prvni volba!
-4E / GC4125
Vynikajici univerzalni jakost

il ® -4E/Gc2135

Jakost s povlakem CVD

nE aplikace naroéné na
ouzevnatost. Velmi dobra

houzevnatost v objemu i biitu.

Jakosti vyménitelnych b

O -BE /GC4125
Vynikajici univerzain( jakost
s poviakem PVD s velkou
odolnosti proti opotfebeni
& dobrou bezpecnosti bfitu.

Prvni volba!
-5E / GC2135
Jakost s povlakem CVD
Pro operace naro¢né na
houzevnatost. Velmi dobra

@ -5E/GC2145
Jakost s povlakem PVD.
Kombinace zékladniho

s velmi dobrou

i v objemu a poviaku

odolného proti apotiebeni

&ini z této jakosti vibec

nejhouzevnatési jakost.

fitovych destigek:

0] 10| -
Mj20]| - s
4125
= c
30 h c
GC
40 u 2145

houZevnatost v objemu i bfitu,

O -4E / acaozo
Jakost s poviakem CVD —
doporucena prvni volba pro
litinu, zejména tvrdou litinu,

e Prvni volba!

-4E / GC4025

Univerzaini jakost s poviakem
CVD s vysokou odolnosti

mB: o,a:m_um:_.mnova:
ezpecnosti britu.

@ -4E/Gca125
Jakost s povlakem PVD
w.‘o operace narocné na
ouZevnatost a preruSované
fezy.

Odolnost proti otéru

@)

HouZevnatost

UPICHOVANI TYC|

Bfitové desticky T-MAX Q-Cut

Kompyey,, -
Viz gy PTOGr

W Katafog,

@ GB = 2 mm pro rozméry lizka 25 ~ 50

Vs m/min

i @ GB =3 mm pro rozmary lizka 60
| cEomeTRIE [ vELL|0BJEDNACT KOD | REZNE PODMINKY
VBD KOST Slallel=s COROKEY
LUZ- | sk nastroji a nozove | S |3 |8 35
KA | viozky, strany 132a 137, |S (8181818 |1, n 1 Ty Mot
25 | N151.2-250-4E [ [ =[x 25003 55 |010008-017)
30 | N151.2-300-4E k| velk ||| 30003 55 |042(0,05-0.25)
R/L151.2-300 05-4E (% (¢ |5 | #|% (30003 56 | 0.11(004-022)
40 | N151.2-400-4E J | sk | %% | 40003 68 | 0,15(0,10-0,30)
R/L151.2-400 05-4E | | o |5 | (% | 40003 7.0 | 0,14 (0,09 - 0.27)
50 | N151.2-500-4E * | e /s | (x| 50004 68 |08 (010-0,35)
R/L151.2-500 05-4E | % | ¥z | |#|% | 50003 70 | 0,16 (0.09-031)
60 | N151.2-600-4E *|velk| ¥ 60004 84 022013039
_ R/L151.2-600 05-4E || || [#|60003 86 |020(0.12-035
20 | N151.2-200-5E w|=| [#[w[20002 44 [006(0,03-017)
25 | N151.2-250-5E dele| || 25002 55 |0,08(0,08-0,15)
30 | N151.2-300-5E #|w| || 30002 55 |013(0.04-025
R/L151.2-300 05-5E | % | 4 Y| 30002 56 |011(0.03-023
| 40 | N151.2-400-5E ve|w| |% | 40002 68 |0,12(005-026)
| R/L151.2-400 05-6E |77 | % 7| 40002 7.0.[ 041,004 -022)
, 50 | N151.2-500-5E te|#r| [l | 50002 68 [0,14 (0,05 -0.24)
R/L151.2-500 05-5E || # | 50002 7,0 | 0,16(0,09-0,31)
| 60 | N151.2-600-5E | 7| 60002 84 |0,20(008-036)
R/L151.2-600 05-5E o 60002 85 |018(008-033 [
| *Rezné podminky uvedené tuéne pocateéni hodnota  Pfiklad objednavky: 10 ks N151,2-250

4E 4125

Jesté vice moznosti diky
konstrukei prizplisobené
“na miru”!

Rezna rychlost pro 7

na ocel, HB 180

_%zcﬁj

1SO M Korozivzdorna ocel, HB 180

1

2

3




ISO/ANSI

UPICHOVANI TYCi A TRUBEK, R
BEZ VAD A OTREPU

Nizkolegovand ocel, HB 180 — CMC 02.1
Korozivzdorn4 ocel, austeniticka, HB 180 — CMC 05.21
Sedd litina o velké pevnosti v tahu, HB 260 — CMC 08.2

UPICHOVANI TYCI A TRUBEK,
BEZ VAD A OTREPU

Biitové desticky T-MAX Q-Cut

T-MAX Q-Cut Geometrie -5F
Pro vysokou produktivitu pfi upichovani

|
bez vad a otfep(i
Pozitivni obrousena geometrie s nizkymi ,
feznymi silami.
Vynikajici utvarent tiisky pfi malych posuvech.
@ GB=2mm
T : = inKy
GEOMETRIE| VELI- |OBJEDNACI KOD BRI
VBD A | Draky ndstioj MR E -
dozky, ZIN|F(S i
MMMHBNN_\M M.\N 281318 n - Iy |y mmiot v m/min
i 4.42| 0,04 (0,04 - 0,13)
20 N151.2-200-5F |7 (K (v 200 02 420, C.
o mﬂﬁwﬂ univerzéin jakost s R/L151.2-200 05-5F | |7x |k |5 200 01  450|0,04(003 MMN
poviakem PVD s velkou odolnosti 25 N151.2-250-5F %o & || 250 02 546/ 0,06 (0,04 -0,
pretl opatfebenf aidabrou R/L151.2-250 05-5F [ |# (|4 | 250 01  556(0,05(008-0,14)
bezpecnosti bfitu, o N1oT:2 300558 |7 (x| 300 02 5,46| 0,08 (0,04 - 0.20)
R/L151.2-300 05-5F [ |77 (% [#| 300 01  559(0,07(0,03-0,18)
¢} Prvni volbal q) Prvni volbal 40 N151.2-400-5F % [ [ |7 | 400 02 6,80 0,10 (0,06 - 0,25)
Gc2135 R GC4125 » R/L151.2-400 05-5F |4 |77 [¥ || 400 01  697[0,00 a.cm‘e_ww
Jakost s kem CVI Jakost s povl; D 0,06 - 0,
o cvm%ow\:mmﬂww:m. na w%ﬂummﬁ%nﬂ\ MWM.M:M na 50 N151.2-500-5F A Mw H mm wmw mm mww m““m Mabml o.muw
ouZevnatost. Velmi dobra ouzevnatost a prertigované R/L151.2-500 05-5F |7 e : '
houzevnatost v objemu i biitu. fezy.
il @ cc213s @ cc2145
Jakost s povlakem CVD Jakost s povlakem PVD. Kombinace
ro aplikace narocné na zakladniho materidlu s velmi dobrou
ouzevnatost. Velmi dobra odolnosti v objemu a povlaku Vi
houZevnatost v objemu i bfitu. odolného proti opotfebeni ¢ini z této
jakosti vibec nejhouzevnatsjsi
Jakost, velmi vhodnou pro mazave
materialy.
Odolnost proti otéru -
“ = Piklad objednvky: 10 ks N151.2-200-5F 4125
180 |. [ ] | O N = neutraini provedeni
10 |- { L. ! R = pravorezné provedeni
*Rezné podminky uvedené tuéné = poatecéni hodnota L = levotezné provedeni
M (20| -

Rezna rychlost pro

30| -

Jesté vice moznosti diky konstrukci
prizpisobené "na miru”!

ISOM Korozivzdorné ocel, HB 180 |GC4125 | 120 (185 -85)
|ISO M Korozivzdorna ocel, HB 180 |GC2145 | 95(150-65) |

Houzevnatost

Mm>zo<_x 125



ZAPICHOVANI

Z‘Mwo\mmo.\mzmoomalm:WQIQSOQM; g
Korozivzdornd ocel, austenitickd, HB 180 — CMC 05.21
Sed litina o velké pevnosti v tahu, HB 260 — CMC 08.2 I

ISO/ANSI

Geometrie -GM
Volba pro stfedni posuvy pfi zapichovani

nejriznéjsich materiala
Vynikajici utvarenf tfisky.

Snizuje 8itku tfisky a zajistuje tak dobrou jakost povrchu.

L [

() Ge4o25
Univerzaln/ jakost s poviakem
CVD s vysokou odolnosti
mqo:, opotrebeni a dobrou
ezpecnosti biitu.

» Prvni volba!
GC4125
Univerzalni jakost s poviakem
PVD. Velmi vhodna pro
nizkouhlikové oceli a jiné
mazave materialy.

@ Gc2135
Jakost s poviakem CVD
1o aplikace narocné na
ouzevnatost. Velmi dobra
houzevnatost v objemu i britu.

O Gca12s
Vynikajici univerzaini jakost
s povlakem PVD s velkou
odolnosti proti opotfebeni
a dobrou bezpecnosti

O Ge3115
Jakost s poviakem CVD
a vysokou odolnosti profi
opotfebeni, Vzhledem k velké
itu. tvrdosti pfi vysokeé tej
vhodna i pro tvrdou

4 ] Prvni volba!
GC2135
Jakost s poviakem CVD
pro aplikace narocéné na
houzevnatost. Velmi dobra od
houzevnatost v objemu i bfitu.

Prvni volba!
GC4025
Univerzalni jakost s
em CVD s vysokou
osti proti opotrebeni
a dobrou bezpechosti bfitu.

@ Gc2135 @® Gca12s
Jakost s povlakem CVD Jakost s poviakem PVD
Pro operace naroténé na na operace naroéné na
houZevnatost. Velmi dobra ouzevnatost a prerusované
houzevnatost v objemu i bfitu. fezy.

Odolnost proti otgru

oA
=
4125 @
gl ®y
Houzevnatost
Corol(-y

ZAPICHOVANI
VBD CoroCut®

Tolerance, mm

ly=+ 0,10
=t 0,10
0
re=x 0,10
VELI- | OBJEDNACI KOD Rozméry v mm (palcich) | REZNE PODMINKY
KOST COROKEY*
LUZ: Q18|82 .
1) | Drzdky néastrojtl @ nozové | % |& m -
KAt s&% shona 1219, |3 (93]S A eooa fo Mot Vg mimin
E N123E2-0200-0002-GM |+ | | % || 2,00 020 188 20 | 0,06(0,03-0,10)
0239-0002-GM [ |||+ 2,39(094) 020 184 20 | 0,06 (0,04 -0,10)
G | N123G2-0300-0003-GM [ | 7| [ | 3,00 030 182 20 | 0,08 (0,05-0,15)
0318-0003-GM [ | % | [5¢| 3.18(125) 030 180. 20 | 0,06 (0,04 -0,10)
H N123H2-0400-0003-GM |+ || % | 4| 4,00 030 230 25 |0,11(0,05-0,15
o (%) N123J2-0475-0003-GM | || & |7%| 4,75(.187) 030 226 25 | 0,06 (0,04 -0,10)
= 0500-0004-GM | | ¢ | % || 6,00 040 229 25 |0,12(0,07-0,20)
(%)
K N123K2-0600-0004-GM | ¥ | ¥¢| # |+ | 6,00 040 227 25 0,13 (0,07 - 0,20)
m 0635-0003-GM | ¥ | v [* [+| 6,35(250) 0,30 226 25 |0,13 (0,07 -0,20)
= 8 - 0,24)
oL N123L2-0792-0003-GM |4 | |%|%7|7,92(312) 030 287 30 [0,15(0,08-0,
.m 0800-0005-GM || [ [+ 8,00 050 284 30 0,15 (0,08 -0,24)
(2]

1) Musi odpovidat velikosti ltizka na drzaku.

Priklad objednavky: 10 ks N123E2-0200-0002-GM 4125

*Rezné podminky uvedené tuéné = pogatecni hodnota

N = neutralni provedeni

Jesté vice moznosti diky konstrukci

prizpiasobené “na miru”!

Rezna rychlost pro #

Ve
Jakosti | m/min

127




1SO/ANSI

TVAROVE OBRABENI

Nizkolegovana ocel, HB 180 — CMC 02.1 M
Korozivzdorna ocel, austenitickd, HB 180 — CMC 05.21
Sedd litina o velké pevnosti v tahu, HB 260 — CMC 08.2 I

Geometrie -RM

Volba pro stiedni posuvy pFi kopirovani nejruznéjsich
materialt

Vynikajici utvateni tiisky i pfi malych posuvech a malé
hloubce fezu.

Dobra jakost povrchu.

CoroCut® dvoubité pro nejvysai ziskovost.
CoroCut® jednobfité pro nejlepsi dostupnost.

U ol

() Gcaozs () Gcaizs O Gestis
Univerzaini jakost s poviakem Vynikajici univerzaini jakost Jakost s poviakem CVD a
CVD s vysokou odolnosti proti s povlakem PVD s velkou vysokou odolnosti proti
opotrebeni a dobrou odolnosti proti opotrebeni opatiebeni. Vzhiedem k velké
bezpednosti bfitu. a dobrou bezpeénosti britu. turdosti pfi vysoké teplots

vhodnd i pro tvrdou 9

1 VAROVE OBRABENI
'VBD CoroCut®

Tolerance, mm

houzevnatost v objemu i bfitu,

Prvni volba! 1] Prvni volba! (] Prvni volba!
GC4125 GC2135 GC4025
Univerzaini jakost s poviakem Jakost s povlakem CVD Univerzalni jakost
PVD. Velmi vhodna pro ro aplikace narocné na s povlakem CVD s vysckou
nizkouhlikové oceli a jiné ouzevnatost. Velmi dobra odolnosti proti opotfebeni
mazavé materialy. houzevnatost v objemu i bfitu. a dobrou bezpecnosti britu.
@® cc2135 @ Gc2135 @ Gca125

Jakost s poviakem CVD Jakost s poviakem CVD Jakost s poviakem PVD

na -aplikace narocné na ﬂ_.o operace narotné na pro operace narocnsé na
ouzevnatost, Velmi dobra ouzevnatost. Velmi dobra houZzevnatost a prerusované

houzevnatost v objemu i bfitu. fezy.

Odolnost proti otéru

10 - O
20|~ o
4125 GC ﬁ'
30| = 2135
40 | -
v @
Houzevnatost
CoroK:y

L=+ 0,10
e — k=2 010
» () :
re=+ 010
CoroCut® jednobrité CoroCut® dvoubrité
VELI- | oBJEDNACI KOD Rozméry v mm (palcich) | REZNE PODMINKY COROKEY
KosT . R
LUZ- i : 8|8 (8|2
1) | DiZéky nastrojla noZové |% |& m )
ha viozky, strana 132-136. |3 |8 m ly e Gly h fox mm/ot Vo m/min
CoroCut® jednobyfité
G N123G1-0400-RM ||| 400 200 - 20,6 | 0,40 (0,20 - 0,55)
J N123J1-0600-RM *|tr[ k|| 600 300 - 25,8 | 0,40 (0,20 - 0,55)
I N123L1-0800-RM % | 7| |sc[800 400 ~ 305 | 0,50 (0,25-0,80) f
3 CoroCut® dvoubfits
S| F N123F2- 0300-RM | 7| % | | 3,00 150 186 206 0,85(0,20-050) |
a 0318-RM o | 7| & | 7| 8,18(.126) 1,59 186 20,6 | 0,35 (0,20~ 0,50) |
Z |G N123G2-0400-RM *| | A | ¥| 4,00 200 181 206 040(030-055)
w | H N123H2-0400-RM e | [ He | #] 4,00 200 231 258 ) i
HES 0475-RM A | A H| #| 4,75(.187) 238 22,9 25,8 ( 0,35 (0,20-0,50) |
@ 0500-RM * [ %k ¥ 5,00 250 227 258 0,85(0,20-0,50)
) N123J2- 0600-RM | #r[ 4[| 6,00 300 222 258/ 0,40 (020 - 0,65)
0635-RM || K[| 6,35(:250)3,18 220 2580, -085) |
L N123L2 0800-RM % | #r|# [ 8,00 400 27,0 31,0 0,50 (0,25 - 0,80)

1) Musi odpovidat velikosti azka na drzaku.

Priklad objednavky: 10 ks N123G1-0400-RM 4125

*Rezné podminky uvedené tuéné = podatedni hodnota
N = neutraini provedeni

Jesté vice moZnosti diky konstrukci

prizpisobené "na miru”!

Rezna rychlost pro

Jakosti

USJ

129



ISO/ANS|K

SOUSTRUZENI / ZAHLUBOVANI I

Nizkolegovand ocel, HB 180 — CMC 02.1 g
Korozivzdoma ocel, austenitickd, HB 180 — CMC 05.21
Sedé litina o velké pevnosti v tahu, HB 260 — CMC 08.2 I

Geometrie -TF ~ Volba pro maly posuv
Vynikajici pro zapichovani. Pozitivni geometrie
odstrariuje riziko tvorby nartistku. Dobré utvaieni
trisky a jakost povrchu.

Geometrie -TM - Volba pro stfedni posuv

Velmi vhodna pro nejrizngjsi druhy soustruzen.
Silny bfity o ruzném poloméru Spicky.

CoroCut® dvoubfité pro nejvyss( ziskovost.
CoroCut® jednobfité pro nejlepsi ostupnost.

O Gesi1s (O Gea12s O Ges115
Jakost s povlakem CVD s Univerzaini jakost s poviakem Jakost s poviakem CVD a
vysakou odolnosti proti PVD. Velmi vhodna pro vysokou odolnosti proti
cwommvmz_. - Diky vysokeé tvrdosti nizkouhlikové oceli a jiné opotiebeni. Vzhledem k velké
pri vysokeé teploté je vhodna i mazavé materidly. tvrdosti

w:. vysoké teploté

pro tvrdé oceli. vhodna i pro tvrdou itinu.

Prvni volba! 4) Prvni volba! 4 ) Prvni volba!
GCa125 GC4025
jakost s poviakem Jakost s poviakem PVD Univerzélni jakost
8 vhodna pro ns aplikace narocné na s poviakem GVD s vysokou
nizkouhlikevé oci & ouZevnatost. Velmi dobra odolnosti proti opotfébeni
mazavé materidly. houzevnatost v objemu i biitu. a dobrou bezpecnosti britu.

@ cc213s5 @ Gc2135 @ Gca125
Jakost s poviakem CVD Jakost s poviakem CVD Jakost s poviakem PVD
ro aplikace ndroéné na Pro operace naroéné na 10 operace narotné na
ouzevnatost. Velmi dobra houzevnatost. Velmi dobra ouzevnatost a prerusovaneé
houzevnatost v objemu i biitu. houZevnatost v objemnu i bitu. fezy.

Jakosti vyménitelnych bfitovych destigek: Odolriostproft oidhu

Houzevnatost

VBD CoroCut®

'SOUSTRUZENI / ZAHLUBOVANi

Tolerance, mm

li== 010
la=+ 0,0
0
B =% 0,10
CoroCut® jednobfité
VELL- | OBJEDNACI KOD REZNE PODMINKY
KOST N 0 COROKEY*
_.:mw Drzdky néstroji a nosové | % 21812 “Max
KA rzaky yu = 5 1
Viozky, strana 132-136. |3 w 8 mwu la e a L & T mm/ot Ve mimin
CoroCut® jednobfité
G N123G1-0300-0003-TF |+ [ +¢|#4[+| 3,00 0830 - 20 2,0 0,14 (0,05 - 0,25)
= | H N123H1-0400-0004-TF & | 7r| K[| 4,00 040 - 25 30 0,17 (0,08 - 0,30)
A0 K N123K1-0600-0004-TF |+ || || 6,00 040 - 25 36 0,19 (0,08 - 0,30)
2 | CoreCut® dvoubfité
> | G N123G2-0300-0003-TF % | 37| ¥ |%| 3,00 0,30 18520 2,0 0,14 (0,05 - 0,25)
,M_ H N123H2-0400-0004-TF |+ |+/r| (57| 4,00 0,40 233 25 3,0 0,17 (0,08 - 0,30)
J N123J2-0500-0004-TF * | #r| % |77| 500040 23325 35 0,18 (0,08 - 0,30)
K N123K2-0600-0004-TF % | ¥ (% |%| 6,00 040 23325 36 0,19 (0,08 - 0,30)
i L N1231.2-0800-0008-TF Y [ ¥¢|J|¥| 800080 28030 6,0 0,30 (0,10 - 0,50)
G N123G2-0300-0004-TM | || 4| %[ 300 040 184 20 20 0,20 (0,10 -0,27)
= | H N123H2-0400-0004-TM | || % | #| 4,00 0,40 23425 3,0 0,20 (0,10 -0,27)
«w 0400-0008-TM ||| % |¥¥| 4,00 0,80 234 25 3,0 0,20 (0,10 -0,27)
2| N123J2- 0500-0004-TM | 4| ¥r| # || 500 0,40 234 25 35 0,22 (0,14 - 0,30)
= 0500-0008-TM |+ | #r[ % || 5,00 0,80 23,0 25 35 0,22 (0,14 - 0,30)
M K N123K2-0600-0004-TM | % | || | 6,00 0,40 23425 40 0,23 (0,15-0,37)
e 0600-0008-TM || | % | %| 6,00 0,80 23025 4,0 0,23 (0,15-0,37)
% | L N123L2- 0800-0008-TM |5 || 4[| 8,00 0,80 280 30 6,0 0,40 (0,20 - 0,70)
0800-0012-TM ||| [+| 8,00 1,20 276 30 6,0 0,45 (0,25 - 0,70)

1) Musi odpovidat velikosti I0zka na drzaku.

*Rezné podminky uvedené tuéné = pocateéni hodnota

Priklad objednavky: n_e ks N123G1-0300-0003-TF 4125

N = neutralni provedeni

Jesté vice moznosti diky konstrukci
prizpisobené “na miru”!

Rezna rychlost pro #

Ve
m/min

Jakosti
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UPICHOVANI

Oboustranné nozové vlozky pro M
nastrojove bloky

I1ISO/ANSI

T-MAX Q-Cut
h
h
—
1 T o]
. Ll = |
| 1507 (Ep—
Pozor!
Pri pouziti dvoubfitych VBD CoroCut odpovida
a, maximalni hloubce fezu.
NOZOVA OBJEDNACI KOD KALIBRAGNI
VLOZKA ’ o I BRITOVA
VELIKOST LUZKA?) 250 I Klig DESTICKA
CoroCut®
F N123F55-25A2 55 31,9 250 150 5680 058-02 N123F2-CR
G N123G55-25A2 55 31,9 250 150 5680 058-02 N123G2-CR
H N123H55-25A2 55 31,9 250 150 5680 058-02 N123H2-CR
T-MAX Q-Cut
20 151.2 -21-20 35 259 214 110 5680 057-021 N151.2-200-5E
25 151.2 -21-25 35 259 214 110 " N151.2-250-5E
-25-25 60 31,9 250 150 650 UG T
30 151.2 -21-30 35 259 214 110 . N151.2-300-5E
-25-30 60 31,9 250 150 8980007 L21
40 151.2 -21-40 35 259 21,4 110 Do N151.2-400-5E
-25-40 60 319 250 150 nlhaEal
50 151.2 -25-50 60 31,9 250 150 5680 057-011 N151.2-500-5E
60 151.2 -25-60 60 31,9 250 150 5680 057-011 N151.2-600-5E
1) Musi odpovidat velikosti lizka na drzaku. Prikiad objednavky: 2 ks N123F55-25A2
132 Coroi=y

UPICHOVANI

NASTROJOVY
BLOK

Pro noZovou
VioZku

OBJEDNACI KOD

ar max

bsy bg 1y h

loo

161.2-21-20
-21-25
-21-30
-21-40

151.2-2020-21M 35

18 20 134 20

20 455 10 80 5

70

N123F55-25A2
N123G55-25A2
N123H55-25A2
161.2 -25-25

151.2-2520-25
-3232-25

60
60

18 20 134 25
18 32 134 32

25 525 10 120 5
32 545 5 120 5

110
110

ADAPTER PRO
CHLAZENI

bay

hpy  hsy g 4

3 D

5691 050-011

17

10 28 26 16,2

17,2 Gl/4”

Kompletni seznam nahradnich dilti je uveden v hlavnim katalogu. nmr_ma.cscnamsg 2 ks 151.2-2020-21

Nahradni dily pro drzéky nastroji se stopkou CoroCut®

Velikost luzka | Velikost L

bitové desticky | stopky (hy) Sroub KIi¢ (Torx)
D,E,FH 1212 3212 012-257 5680 043-03 (T20)
E,F 1616-3225 3212 012-259 5680 043-03 (T20)
G 1616 3212 012-309 5680 043-04 (T25)
G 2020-3232 3212 012-310 5680 043-04 (T25)
H, J, K, L 1616-3232 3212 012-360 5680 043-07 (T30)




1SO/ANSI

UPICHOVANI, ZAPICHOVANI, - UPICHOVANI, ZAPICHOVANI,
IROVANI ZENI [ROVANI A SOUSTRUZENI
CoroCut® vnéjsi nastroje CoroCut® vnéjsi nastroje ]
Drzéky nastroji se stopkou I rezné hlavy Coromant Capto®
i
: 53
{ R “QSE\QNQ\ Pro s
N (74 \u\.m_\a / ke 'Qram el xam.w_ ¢a
I ﬂ@\b@\ @ VITEZ
— Pozor!
1 Pfi pouZiti dvoubfitych VBD CoroCut odpovida a, maximain{ |
Lk Lpal hloubee fezu, Pozor!
Pfi pouziti dvoubfitych VBD CoroCut odpovida a, maximalni
VELI- | KOD OBJEDNAVKY i KALIBRAGNI ~ Dy = hloubce fezu.
KOs = S st R G e 1 N Nm [BRITOVA ;
Lijzicaz) Mastrole'se etapkou 7 i) DESTICKA e [ o B JEDNACT KOD KALIBRAGNI
D R/LF123D08-1616B 8 16 17 16 16 100 255 | 126 2,56 |N123D2-CM KOST al) Ds fy Iy Nm |BRITOVA
20208 8 20 21 20 20 125 255 LUZKA?) max. g’ DESTIGKA
-2525 8 25 26 25 25 150 255 3 :
R/LF123D15-1616B 15 18 17 16 16 100 335 | T25 35 |N123D2-CM P SRR Mmm‘»mmummuw “w = = = e ww u“mwmw M_g_
220208 5 20 21 20 20 125 335 £ ’ ¥
25958 15 25 95 o5 55 {e8 an F F20-220558 20 % 2 55 T20 40 |N123F2-CM
: G G20-22055B 20 % 2 55 25 50 |N123G2-GM
E mFm_Mmmcm..dmw%w 8 18 e w.w 15 255 | T0 25 | N123E2-GM H H20-22060B 20 3 2 60 T30 70 [N123H2-GM
e SR s s C4-R/LF123 D15-270558 15 40 27 55 T25 35 |N123D2-GM
R/LF123E15-1616B 1 3 D 4-R/LF 5-270 : £
lgies 5 B 1 16 I s B5 |20 40 | N123E2-GM E E15-27055B 15 40 1 55 T20 40 [Ni23E2-GM
-25268 1525 25 25 25 150 5 F F20-270608 20 40 27 60 T20 4,0 |N123F2-GM
F R/LF123F10-1616B 10 E 7 G Gi20-27060B 20 40 27 60 T25 50 |N123G2-GM
-20208 Bon ¥ e o B L R H H25-27067B 25 40 27 67 T30 7,0 |N128H2 -GM
-25958 10 25 2 25 25 150 29 J J25-27067B 25 40 27 67 T30 ,m.b N123J2 -GM
R/LF123F20-16168 20 16 17 16 16 125 40 | T20 40 |N{23F2-OM S RES 20008 5 2 &0 a e (NCE e
20208 20 20 20 20 20 15 40
25258 20 25 26 25 25 150 40 D C5-R/LF123 D15-350558 15 50 35 55 T30 35 |Ni23D2-GM
G R/LF123G10-1616B 0 16 17 16 16 1 5 E E15-35060B 15 50 35 60 T20 4,0 | N123E2 -GM
-2020B 0 20 21 20 20 A_ww wm 126 755 A ERICARET] F F20-35060B 20 50 35 60 T20 4.0 |N123F2 -GM
-25258 10 25 26 25 25 150 30 G G20-350608 20 50 3 60 T25 50 |Ni23G2-GM
. H H25-350678 25 50 3 67 T30 7,0 |N123H2 -GM
Fikrisaazsreen 2 oo ¥ % kx4 [Msasiiiieees e J J25-35067B 25 50 3 o7 T30 60 |N123J2-GM
_2525B 20 95 98 25 25 150 df K K25-35070B 25 50 35 70 T30 6,0 [N123K2-GM
H RILF123H13-16168 B 7 © 6 & o |0 i [N L L25-35070B 25 50 35 70 . | 730 7,0 [Ni23L2-GM
20208 13 20 21 20 20 125
25258 13 25 2 25 25 150 4 (] C6-R/LF123 G20-450658 20 63 45 65 T25 50 |N123G2-GM
R/LF123H25- 5 . H H25-45070B 25 83 45 70 T30 7.0 |N123H2 -GM
oot L R ol ) N J J25-45070B 25 63 % 70 T30 60 |N123J2-GM
-25258 25 25 26 25 25 150 47 K K25-45075B 25 83 5 75 | T30 6,0 |N128K2-GM
J RILF123J13-20208 B 20 21 20 20 1% 84 | 700 50 |Ni232GM E f2a-ds07e8 a5 o2 o 7o D 70, ||
-25258 13 % "
-32258 B om % » 2 b 9 1) Pro nejuy&sf stabilitu vyberte drzik s nejkratsi Piiklad objedndvky: 2 ks C3-RF123D15-220508
R/LF123J32 -25058 2 %5 % %5 95 150 57 T30 75 12302 “GM meznou a. (R = pravofezné provedeni, L = levofezné provedent)
b &\ 2) ¥ ) TRt Y
K R/LF123K16-25258 16 25 2 25 25 150 39 | T30 55 |N123K2-GM ¢MoolHpo et velloa [ishe oo
RI/LF123K32-25258 %2 25 26 25 25 150 58 | T 75 |Ni23K2-GM :
L R/LF123L16-2525B 16 25 26 25 25 150 41,0 | T30 65 |Ni23L2-GM Néhradni dily pro fezné hlavy CoroCut?, Coromant Capto®
R/LF123L.25 -25258 25 25 26 25 25 150 52,0 | T30 7,0 |Ni23L2-GM Velikost lizka
R/LF123L32-3225B 82 25 26 32 32 170 600 | T30 7,5 |N123L2-GM bitové desticky| Sroub KIf¢ (Torx)
1) Pro nejvySsi stabilitu vyberte drzak Piiklad objednavky: 2 ks RF123D08-1616B D,E,F 3212 012-259 5680 043-03 (T20)
2 v. wm_mxmﬂw.c G_mwmdoc mmow__ ey i) (R = pravofezné provedent, L = levofezné provedeni) G 3212 012-310 5680 043-04 (T25)
vel uzka na drzaku.
H L -360 5680 043-07 (T30
Nahradni dily viz str. 133, 1K SR (120
|
, BT
| g Corok-y SRRV 135




ISO/ANSI

CELNI ZAPICHOVANI

CoroCut® vnéjsi nastroje
Stopkové, styl 0°

UPICHOVANI, ZAPICHOVANI,

” Ps v

KOPIROVANI A SOUSTRUZENI
Vnéjsi nastroje T-MAX Q-Cut

o il
T K
. .QSE\ ein; Pr
s (e iz Blayy; /2rC9ram
W vy kart ',
h @log/
_ Pozor!
Pii pouziti dvoubfitych VBD CoroCut odpovida a, maximalni
L bl el hloubee fezu.
Polomér [VELI- | KOD OBJEDNAVKY KALIBRACNI
prvniho |[KOST | Nastroje se stopkou BRITOVA
rezu LUZKAZ a b f h h K Iz Nm  |DESTICKA
max.
34- 44 | G R/LF123G12-2525B-034B 12 25 26 25 25 150 32 | T25 35 N123G2-TF
38- 48 -2525B-038B 12 25 26 25 25 150 32
42— 60 R/LF123G19-2525B-042B 19 25 26 25 25 150 40 [ T25 5,0 N128G2-TF
54- 75 -2525B-054B 19 25 26 25 25 150 40
67-100 R/LF123G22-2525B-067B 22 25 26 25 25 150 43 | T25 50 N123G2-TF
80-160 -2525B-090B 22 25 26 25 25 150 43
130-300 -2525B-130B 22 25 26 25 25 150 43
40- 60 | H R/LF123H20-2525B-040B 20 25 26 25 25 150 42 [ T30 7,0 N128H2-TF
62— 72 -2525B-052B 20 25 26 25 25 150 42
64-100 R/LF123H25-2525B-064B 25 25 26 25 25 150 47 | T30 7,0 N123H2-TF
92-140 -2525B-092B 25 25 26 25 25 150 47
132-230 -2525B-132B 25 25 26 25 25 150 47
220-500 -2525B-220B 25 25 26 25 25 150 47
300—= -2525B-300B 25 25 26 25 25 {50 47
40- 70 | J R/LF123J20 -2525B-040B 20 25 26 25 25 150 43 | T30 6,0 N123J2-TF
60- 95 R/LF123J25 -2525B-060B 25 25 26 25 25 150 48 | T30 6,0 N123J2-TF
85-130 -2525B-085B 25 25 26 25 25 150 48
120-180 -2525B-120B 25 25 26 25 25 150 48
175-500 -2525B-175B 25 25 26 25 25 150 48
180—= R/LF123J20 -2525B-180B 20 25 26 25 25 150 43 | T30 6,0 N123J2-TF
40- 70 | K R/LF123K20-2525B-040B 20 25 26 25 25 150 44 | T30 6,0 N123K2-TF
58-100 R/LF123K25-2525B-058B 25 25 26 25 25 150 49 | T30 6,0 N123K2-TF
88-180 -2525B-088B 25 25 26 25 25 150 49
168-400 -2525B-168B 25 25 26 25 25 150 49
220 -2525B-220B 25 25 26 25 25 150 49
50- 80 | L R/LF123L25 -2525B-050B 25 25 26 25 25 150 55 | T30 7,0 N123L2-TF
75-150 R/LF123L28 -2525B-075B 28 25 26 25 25 150 56 | T30 7,5 N123L2-TF
140-400 -2525B-140B 28 25 26 25 25 150 56

1) Pro nejvy&si stabilitu vyberte drzak s nejkratsi

MoZnou ap.
2) Musi odpovidat velikosti ltizka na drzaku.
Nahradni dily viz str. 133.

Priklad objednavky: 2 ks RF123G12-2525B-0348
(R = pravofezné provedeni, L = levofezné provedeni)
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Corok-y

~ £
] [ &as
@, thxnmnw_
I [ iz
4 e
h
Kom
- MPpletn
Viz hfs _SwMWMJh\ am
4, D —
B _A UL Qb.\ Dy
Stopkové nastroje Coromant Capto®
| VELL [ k6D OBJEDNAVKY ,\%‘ KaLIBRAGN]
LUZKA | Nastroje se stopkou a b f h hy K Ig Nm DESTICKA
20 R/LF 151.22-1616-20 8 16 161 16 16 100 © 23 * .
-2020-20 8 20 201 20 20 125 23 T20 25 N151.2-200-20-4G
-2525-20 8 25 251 25 25 150 23
25 R/LF 151.22-1616-25 0 16 164 16 16 100 27
-2020-25 10 20 204 20 20 126 27 T20 3.0 N161.2-300-25-4G
-2525-25 10 25 254 25 25 150 27
30 R/LF 151.22-1616-30 0 16 167 16 16 100 27 .
~2020-30 0 20 207 20 20 125 27 T20 35 N151,2-400-30-4G
-2526-30 10 25 257 26 25 1500 27
40 R/LF 151.22-2020-40 183 200 207 20 20 125 31 " AN
-2525-40 18 25 957 95 85 150 81 |[|IS0RAR N [hilats004035
50 R/LF 151.22-2525-50 13 26 257 26 25 150 31 T30 50 N151.2-600-50-4G
60 R/LF 151.22-2525-60 16 25 262 25 25 150 37 T30 50 |N151.2-800-60-4G
Coromant Capto® Dy 1 Iy a
20 C3-R/LF 151.22-22045-20 32 22 45 8 T20 25 |N151.2-200-20-4G
25 -22050-25 32 22 45 10 T20 3,0 -300-25-4G
30 -22050-30 32 22 45 10 T20 35 -400-30:4G
20 C4-R/LF 151.22-27050-20 40 27 50 8 T20 2,5 |N151.2-200-20-4G
25 -27050-25 40 27 50 10 | 720 3.0 -300-25-4G
30 -27055-30 40 27 50 10 T20 35 -400-30-4G
40 -27055-40 40 27 50 13 T30 4,5 -500-40-4G
50 -27055-50 40 27 50 18 T30 5,0 -600-50-4G
20 C5-R/LF 151.22 -35060-20 50 35 60 8 T20 25 |N151.2-200-20-4G
25 -35060-25 50 35 60 8 (T20 3,0 -300-25-4G
30 -35060-30 50 35 60 10 T20 3,5 -400-30-4G
40 -35060-40 50 35 60 13 T30 45 -600-40-4G
50 -35060-50 50 35 60 13 T30 5,0 -600-50-4G
60 -35060-60 50 35 60 16 T30 50 -800-60-4G
Priklad objednavky: 2 ks RF 151.22-1616-20
(R= pravofezné provedeni, L= levofezné provedeni)
Nahradni dily pro T-MAX Q-Cut
Velikost l(izka |
bfitové desticky| Sroub Kli¢ (Torx)
20-30 3212 012-259 5680.043-03 (T20)
40 - 60 3212 012-360 5680 043-07 (T30)

[SANDVIK
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Zévitofezné VBD T-MAX U-Lock M

Hg = Ha - Hg
I Qﬁnma
fni Pro=’<,
_Aoa_u_w:_. katalog:
viz hla
D ic dy s
1 9525 44 3,97 :mhnnomm, pfisuvi do fezu
PROFIL ZAVITU STOUPANI | OBJEDNACI KOD sle REZNE PODMINKY
oy 2% COROKEY
mi V, I o
palec S| 8| Hy Hg e |3 nap v
Piny profil 050 R166.0G -16MM01-050 | * 037 008 007|034 5
S e 0,75 -16MM01-075 | * 056 0,11 010[050 5
Metricky 60 1,00 “16MMO1-100 | % |+ | 075 0,15 013|067 &
E) 1,25 -16MMO01-125 % [+ | 0,93 0,19 017|080 7
’ _ 1,50 -16MMO1-150 | % (4 | 1,12 022 020|094 7
1,75 -16MMO1-175 (% |+ | 1,31 025 023|114 g
2,00 -16MM01-200 | % [+ | 1,50 0,29 026|128 9
2,50 -16MM01-250 | % |+ | 1,87 0,36 033 | 158 11
3,00 -16MM01-300 | [ 5% | 225 042 039|189 13
32 | R166.0G -16UND1-320 | % 059 0,10 010|052 5
28 -16UND1-280 | % 068 012 012[062 6
24 -18UN01-240 | % 079 014 014|071 6
20 -16UN01-200 | |+ | 0,95 0,16 016|083 7
18 -16UND1-180 | % 105 018 018(083 7
16 -16UNO1-160 | % (% | 119 020 020|103 8
14 -16UNO1-140 | % |+ | 1,35 023 023|117 o
13 -16UNO01-130 | % 146 025 025(126 9
12 -16UNO1-120 | * |+ | 158 028 027|136 9
11 ~16UNO1-110 | % 1,72 030 029 1,48
10 “16UNOT-100 | % 1,90 033 032 1,63
9 -16UN01-090 | % 211 0,37 035|179
8 -16UN01-080 | % | | 2,38 041 040|201
Whitworth 55° 26 | R166.0G -16WH01-280 | [ v [ 0,72 0,13 0,11 | 0,64
26 ~16WHO1-260 | % 077 0,14 012 0,68
20 -16WH01-200 | % 101 0,18 0,15 | 0,87
19 -16WH01-190 | % | # [ 1,06 0,19 0,16 | 091
18 ~16WH01-180 | % 1,12 020 0,18 | 1,07
16 ~16WH01-160 | % 126 023 020 [ 1,12
14 -16WHO1-140 | & | +r | 144 026 022 | 123
12 ~16WHO01-120 | % 168 031 026 | 1,42
11 ~16WHO1-110 | % | ¥ | 1,83 0,34 028 | 154
Profil V. 10 “16WH01-100 [ 2,02 037 032|169
VW = 55° UM = 60° 9 -16WHO1-090 | % 224 042 040 | 1,87
MR S 8 -16WH01-080 | % 2,52 047 040|209
, _ 28-14.| R166.0G -16VW01-001 | % [ % | 1,68 013 0,11
14-8 -16VW01-002 | % | 5% | 279 026 023
10202442 R166.0G -16VM01-001 | % | ¢ | 1,68 0,44 0,13
......... 153,0/16- § -18VM01-002 | % | 5+ [ 264 02 020

Piklad objednavky: 10 ks R166.0G-16MM01-050 1020

* = B M &l Prvni volba
(R = pravorezné provedeni)

= U tiidy GC4125 2vyste feznou rychlosto 10 %

140 Corok -y

‘Stopkové drzaky T-MAX U-Lock

REZANI VNEJSICH zAvITU

R 166.4FG

i e, [
. B2\ o | P
: | @—H._@
{ . * = D=
B L

kpsl e
Stopkové néstroje Coromant Capto® Stopkové néstroje
Rozméry x a z viz tabulky pifstivu v hlavnim katalogu
, OBJEDNACI KGD SM &
. P By
Stopkové nastroje b S cbd W Iy f, : JEE
R166.4FG-1616-16 16 16 16 100 21,4 20 16 | 19
-2020-16 20 20 20 125 21,6 25
-2525-16 25 25 25 150 222 @2
-3225-16 32 32 25 150 222 @2
Coromant Capto® Dy by fy
C3-R166.4FG -22040-16 32 AM mw 16 | T9
C4- -27050-16 40 5 (as
5 -35060- 60 35 ejkratsi
c5 35060-16 50 @z&q o
Stopkové ndstroj B o s fi
; 9
R166.5FA-1212-16 12 12 12 80 304 125 16 | T
-1616-16 16 16 16 100 30,4 165
-2020-16 20 20 20 125 - 304" 205
-2525-16 25 25 25 150 304 255

Piklad objednavky: 2 ks R166.4FG-1616-16
(R'= pravofezné provedeni)

Nahradni dily

von_amxw: (tihel mtezc‘__u‘ P
Objednaci kéd W«Mwﬂ_ﬁﬂgm _m_.wm%%m".m Stfednidep  Klinova?) wh.m__.omr_\ Nejkratsi ¢as2)
R166.4FG-3) 5322 361-11  5322361-11 - - 5512 032-01 5513 026-01
R166.5FA- 5322 871-11  5322372-11  5313033-01 5431 126-011 - -

1) Podlozky na objednavku viz str. 139.
2) KIit (Torx): 5680 016-03 (T9).
3) Jednotky Coromant Capto:potiebuji trysku:
rozmér C3-C4: 5691 029-01, rozmér C5: 5691 029-02

RANRYE 141



ISO/ANSI

t
Komple
viz hlavn

ni pro:
i _wmﬁm_ou_

A dy

u-.m.d

S

16 9525 44

397

na, = poeet prisuvii do fezu

PROFIL ZAVITU

STOUPANI

mm  zav.na
palec

OBJEDNACI KOD

GC4125

REZNE PODMINKY
COROKEY
mﬁ nap Ve

Piny profil
Metricky 60°

R166.0L -16MM01-050
~16MM01-075
-16MM01-100
-16MMO01-125
-16MM01-150
-16MMO01-175
-16MM01-200
-16MMO01-250
-16MMO01-300

AR 2w R

0,34
0,48
0,63
0,77
0,80

i

R166.0L -16UN01-320
-16UNO1-280
-16UNO1-240
-16UN01-200
-16UN01-180
-16UN01-160
-16UNO1-140
-16UNO1-130
-16UNO1-120
-16UNO1-110
-16UN01-100
-16UN01-090
-16UN01-080

woosNNOou| @aoo N o

Profil V

7,

R166.0L -16WHO01-280
-16WHO01-260
-16WH01-200
-16WH01-190
-16WHO01-180
-16WH01-160
-16WHO01-140
-16WHO01-120
-16WH01-110
-16WH01-100
-16WH01-090
-16WH01-080

VW = 55°, VM = 60°

28-14
14- 8
1020/24-12
1530/16- 8

R166.0L -16VYW01-001
~16VW01-002
R166.0L -16VM01-001
-16VMO01-002

M b bR e b bt | b % b b ok | % o o o o GC1020

= Bl Ml Prvni volba
= U tridy GC4125 zvy3te feznou rychiost o 10 %

Pfiklad objednavky: 10 ks R166.0L-16MMO01

(R = pravefezné provedeni)

Corok-y

REZANi VNITRNICH ZAVITU

Néstroj s valcovou stopkou T-MAX U-Lock

Rozméry X a z viz tabulky piisu

Néstroje s okrouhlou stopkou

Coromant Capto®

@zﬂ Kz

ratsl 628

vu v hlavnim katalogu
OBJEDNACI KOD VBD
Nastroje s okrouhlou A %\
stopkou dmy  h Iy g Wik Dy, min iE
R166.4KF -16-16 16 - 125 278 12 20 16 | T9
-20-16 20 - 140 287 14 25
-25-16 25 - 180 288 17 32
-32-16 32 30 250 309 22 40
-40-16 40 37 300 815 27 50 s
-50-16 50 47 350 402 35 63
Coromant Capto®  p, Dgy i Iy I3 Dy min
C3-R166.4KF -12050-16 155 82 12 50 33 20 16 | T9
-14060-16 18,5 32 14 60 44 25
-17065-16 245 32 17 65 49 32
-22085-16 31,5 32 22 85 70 40
C4-R166.4KF -12060-16 155 40 12 60 37 20 16 | 19
-14060-16 18,5 40 14 60 38 25
-17070-16 245 40 17 70 48 32
-22090-16 32 40 22 90 69 40
-27080-16 39,5 40 27 80 60 50
C5-R166.4KF -12060-16 155 50 12 60 . 35 20 16 | T8
-14060-16 18,5 50 14 60 36 25
-17070-16 24,5 50 17 70 47 32
-22090-16 32 50 22 90 68 40
-27105-16 40 50 27 105 84 50

Priklad of?n:%xﬁ 2 ks R 166.4KF-16-16
(R = pravorezné provedeni)

Priimér

Nahradni dily

podlozky Velikost| Podlozka!) (ihel skionu 1°)  Sroub podiozky Nejkratsi éas KIi€ (Torx)

16 C3-C5 |- = 5513 026-05 (M4) 170.3-865 (T9)
20 5322 361-11 5512 032-01 5513 026-03 (M4) 5680 016-03 (T9)
25-50 5322 361-11 5512 032-01 5513 026-01 (M4) 5680 016-03 (T9)

1) Podlozky na objednavku viz str. 139.
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