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Tisk z plochy; ofset, svétlotisk

Plan uciva

e Ofsetové stroje.

e Rozdéleni ofsetovych tiskovych stroja.

e Archové stroje.

e Kotoucové stroje.

e Satelitni stroje.

e Kombisatelitni stroje.

o Casti archovych rotaénich stroju.
e (Casti ofsetové tiskové jednotky.

e Klasicky a bezvody (suchy) ofset

e Maloformatovy ofset.

e Otdzky pro zopakovani uciva.

Ofsetové stroje

Rozdéleni ofsetovych tiskovych stroju

Podle tvaru potiskovaného materialu
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e Archové stroje.

e Kotoucové stroje.

Podle formatu tiskového archu

e Maloformatové tiskové stroje (A3, B3, A2).
e Stfedoformdatové tiskové stoje (A1, B1, B2).

e Velkoformatové (od AQ).

Podle poctu tiskovych jednotek

e Jednobarvové stroje.
e Vicebarvové stroje. (Pocet barev byva obvykle sudy, ale systém tfivalcové tiskové jednotky

umoznuje také liché pocty barev).
Podle konstrukcniho usporadani tiskovych jednotek

Dvouvalcovy systém

Byl navrzen Kasparem Hermanem v Evropé v roce 1907. Pfedstavuje princip prvniho ofsetového
stroje. Pomér pramérl jeho vélcl je 1:2. Na vétsim valci je pfipevnéna na jedné poloviné tiskova
forma, druhda polovina vilce slouZi jako tlakova. Pfenosovy valec se otocdi pfi jedné otdcce velkého

valce dvakrat. PFi prvni otdcce sejme barvu z tiskové formy a pfi druhé ji pfenese na papir.

Trivalcovy systém
V kaZzdé tiskové jednotce je zastoupen formovy, prenosovy a tlakovy valec. Tento systém vsak
umoznuje pouze jednostranny tisk, k oboustrannému tisku musi byt stroj vybaven obracecim

zarizenim.

Ctyfvalcovy systém
V kazdé tiskové jednotce jsou dva formové a dva prenosové valce, které na sebe navzajem tlaci

a mohou potiskovat papir z obou stran. Umoznuje oboustranny tisk pfi jednom prichodu strojem.

Pétivalcovy systém
Ma dva formové dva prenosové valce a jeden tlakovy. Valce byvaji usporadany svisle nebo vodorovné

do pismene V.
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Devitivalcovy (satelitni) systém

Valce jsou usporadany tak, Ze kolem jednoho tlakového valce jsou seskupeny Ctyfi formové a Ctyfi
prenosové valce (celkem 4 pary). Systém tak umoznuje potiskovat Ctyfi barvy za sebou pfi jedné
obratce prenosového vdlce. Vyhoda tohoto systému spociva v kratké draze vedeni potiskovaného

pasu (potisk rozmérové nestalych materialt).

Archoveé stroje

Tiskne se na papir rozfezany do archl. Jsou vyrabény pro potisk rdznych maximalnich formata (B1,
BO, B2, B3, A2, A3 ...). UmoZnuji dokonaly soutisk a tisk neomezeného poctu barev (opakovany
prichod strojem). Archové stroje byvaji nej¢astéji 4-10-ti barevné. Je mozné tisknout jednostranng,
ale i oboustranné pti jednom prichodu strojem. Mezi jednotlivymi barvovymi jednotkami je arch
transportovan pomoci podavacich valcd. Archové stroje jsou ponékud pomalejsi nez kotoucové
(rychlost je omezena mozZnostmi nakladani archl na max. ccal5 000 arch(/hod), pfesto se pouzivaji

Castéji.

Kotoucové stroje

Kotoucové stroje potiskuji jednostranné nebo oboustranné systémem valec-valec pas papiru odvijeny
z kotouce. Maximalni potiskovatelny format se stdle zvétSuje. Nejbéznéjsi jsou stroje s 4 — 6 tiskovymi
jednotkami (pro jednotlivé barvy) razenymi za sebou nebo po dvou nad sebou. Stroje pro
oboustranny potisk mohou mit aZz 10 barvovych jednotek. Rychlost tisku mlze byt cca 60 000

obratek/hod.

Satelitni (planetové) stroje

Pas papiru lezi po obvodu jediného tlakového valce, kolem néhoz jsou seskupeny prenaseci a tiskové

valce vsech (4-6ti) barvovych agregat( (jednotek).

Kombi-satelitni (polosatelitni) rotacky

Kombinuje satelitni soustavy s klasickymi.

Casti archovych rotaénich stroju:
e Ridici pult.
e Nakladac.
e Tiskové jednotky (agregaty pro jednotlivé barvy).

e Transportni zafizeni.
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e Vykladac.

e Pridavna zafizeni (susicka, lakovaci jednotka, skladaci zafizeni atd.).

Ridici pult

Slouzi k pfimému fizeni tiskového stroje, regulaci, a méreni barevnosti tisku.

Nakladac

Oddéluje jednotlivé archy ze stohu a postupné je predava do stroje. Podle typu tiskovych strojli se

uplatiuji rizné konstrukéni systémy.

Obraceci zarizeni

Pouziva se u strojl, které tisknou oboustranné. Byva umisténo za ¢tvrtou (u osmibarevnych) nebo za

patou (u desetibarevnych) tiskovou jednotkou.

Susici zarizeni

Horkovzdusné, IR — infraervené, UV zafic.

Vétsina stroji ma ve své vybavé automatické ¢i poloautomatické upinani tiskovych forem, zafizeni na
automatické myti forem, barevnik(l apod. Stroje mivaji dalkové ovladani. Nékteré stroje maji zafazen
i lakovaci agregat. Je mozné také in-line pfipojeni nékterych dokoncujicich zafizeni, napf. susaka,

perforacnich ¢i ¢islovacich moduld apod.
Casti ofsetové tiskové jednotky

Zakladni soucasti ofsetového tiskové jednotky tvoti:
e Formovy vdlec.

e Pfenosny valec.

e Tlakovy valec.

e Barevnik.

e VIhdici zafizeni.

Formovy valec

Obrazek 1:
Tiskova forma upnutd na valec Schéma tiskové ofsetové jednotky
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Pfenosny valec

Zajistuje prenos tiskovych prvki( z tiskové formy na potiskovany materidl. Je to kovovy vilec, jehoz
povrch je potazen gumovym potahem. Kvalita potahu ma rozhodujici vliv na kvalitu tisku. Potah musi
byt pruzny, rozmérové staly, musi mit stejnomérnou tloustku, musi odpuzovat vihéici roztok, musi

byt odolny vici odéru a proti chemikaliim.

Tlakovy valec

Je vyroben z tvrdého kovu, ktery je specidlné upraveny chromovanim. V kruhové vyseci, kterd je
umisténa pod Urovni povrchu tlakového viélce, jsou chytace, které fixuji arch papiru pfi prichodu

tiskovou jednotkou.

Barevnik

Barevnik v ofsetu ma za ukol vytvofit jemné rozetfeny film barvy a nanést jej na tisknouci prvky. To je
realizovano pomoci soustavné uspordadanych valcl, které oznadujeme jako sytém barevniku. Ty
rozdélujeme na barevniky s velkym poc¢tem roztérovych valca a velkou zasobou barvy a na barevniky

s malym poctem roztiracich valcd a s malou zasobou barvy.

Hlavni ¢asti ofsetového barevniku je barevnice. SlouZi jako zdsobnik barvy. Je tvofena ocelovym
valcem (duktorem), k némuzZ pod uréitym Uhlem pfriléhda télo barevnice zakonéené pruinym
ocelovym noZzem. Vzdalenost mezi noZem a duktorem je variabilni. MnoZstvi barvy pfiddvané do
barevnikové soustavy musi byt pfimo umérné mnozstvi a charakteru kresebnych prvk{ na tiskové

formé.

Rozetfeny barvovy film na tiskové prvky tiskové formy nanaseji valce navalovaci. Obvykle se pouziva

soustava tfi aZ péti navalovacich valcu.
Vlhcici zafizeni

Klasicky ofset vyzaduje vlhceni tiskové formy, proto stroj obsahuje také vlhcici zafizeni (nddoba na
vodu s Castecné ponorenym vlhcicim vélcem). Ma za ukol privadét na desku souvisly a nepretrzity
film vlhcici kapaliny, obvykle na bazi vody a jinych pfisad. Dokonalejsi stroje maji vihCeni rfeseno
rozpraSovanim vodni mlhoviny nebo pouZivaji vlhcici roztoky svysokym obsahem alkoholu.

Nejmodernéjsi technologie (tzv. suchy ofset) nevyzaduji vihéeni viibec.
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Klasicky a bezvody (suchy) ofset

V soucasné dobé se zacind prosazovat nova forma tzv. bezvodého ofsetu. Klasicky princip odpuzovani
vody a mastné barvy je nahrazen rozdilnymi vlastnostmi dvou vrstev v tiskové formé. Je to kryci
silikonovd vrstva a vrstva polymerova, pricemz silikonova vrstva barvu odpuzuje a nepfijima ji
a vrstva polymerova barvu tim pfijima a tvofi tim tiskova mista. Pfi expozici se vrchni silikonova
vrstva odstrani laserovym paprskem a odhali vrstva spodni polymerovd, kterd barvu pftijima. Pro
suchy ofset se pouzivaji specialni tiskové barvy s jinymi vlastnostmi, nez pro ofset klasicky. Stroj

neobsahuje vih¢ici zafizeni.

Technologické rozdéleni ofsetového tisku:
e vlhéeny ofset — klasicky;

e bezvody ofset — suchy.

Vlhceny ofset — klasicky

Nanaseni barvy na tisknouci prvky tiskové formy je zalozeno na principu jejich rozdilnych fyzikalné

chemickych vlastnosti.

Tisknouci prvky jsou:
e hydrofilni — pfijimaji vodu;

e hydrofobni — nepfejimaji vodu.

Bezvody ofset — suchy
Nékteré slouceniny a jejich povrchové vlastnosti zamezuji témér absolutné jejich spojeni s urcitymi
typy barev (napftiklad slouceniny silikonovych polymert). PoufZiti silikonovych polymer( umoziiuje

vypustit vihéeni z tiskového procesu.
Maloformatovy ofset

Pouziva se do formatu 360 x 520 mm (A3, B3) a to zejména pro merkantilni tiskoviny (formulare,
osobni tiskoviny, samolepky, etikety, ceniny, letaky apod.). VyuZiva se spi$ pro mensi naklady. Kromé
velikosti formatu nema omezeni v kvalité, v sortimentu potiskovanych materiald ani ve vykonu. Stroj

pro maloofset je levnéjsi nez pro velkoformatovy a stfednéformatovy ofset.
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Svétlotisk

Zvlastni misto v technice tisku zaujima technika svétlotisku. U nas se ji vénoval Jakub Husnik.
Svétlotisk je Cisté fotomechanicky proces, nebot tiskova deska se pfi ném vytvafi jediné fotografickou
cestou. Tiskovd forma je zhotovena z tlustého skla, opatfeného na tisknouci strané vrstvou Zelatiny,
zcitlivéné na svétlo solemi chromu. Na ni se kopiruje negativ. Po vyvoladni ve vodé se v nabobtnalé
Zelatiné vytvofi nepatrny reliéf, z néhoz se nanosem tuhé barvy tiskne. Pfi tisku musi byt Zelatina
nabobtnald a mirné vlhkd, aby na netisknoucich mistech odpuzovala mastnou barvu. Tiskne se tedy

pfimo z Zelatiny.

Vysledné tisky se podobaji fotografiim, maji velmi jemné zrno rastru a nejsou narusené zadnou siti,
jako je tomu u autotypie, hlubotisku nebo ofsetu. V této formé je svétlotisk vhodny jen pro malé
naklady, jelikoZ Zelatina snese velmi maly pocet tisk (maximalné tisic). Takto zhotovenad tiskova
forma je navic ndro¢na na skladovani. Lze ji vSak nahradit napf. foto-polymerem. Svétlotisk je vhodny
pro reprodukce, u nichZ zalezi na dokonalém podani kresby — faksimile (z lat. fac simile, coz znamena
,Cifl podobné”), coz je velice presné napodobeni originalu, vétsinou starych tisk( nebo rukopisa.
Kopie byva c¢asto od plvodniho dokumentu tézko rozlisitelnd). Timto druhem tiskové techniky vsak

dnes tiskne jiz jen nékolik malo umélecky zamérenych tiskaren na svété.

Otazky a ukoly k zopakovani uciva

Jaky je princip ofsetu?
Podle ¢eho rozdélujeme ofsetové stroje?
Které z druhi ofsetovych strojl jsou nejrychlejsi?

Ktery typ strojd je naopak nejpouzivanéjsi, protoZze umoznuje dobrou kvalitu tisku?

LA e

Kolik barvovych jednotek mohou mit ofsetové stroje?
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Elektronické zdroje:

e LECH.P.: Tisk z plochy — Ofset, 15. 1. 2012. Dostupné z:
http://www.petrlerch.com/index.php?option=com_content&view=article&id=62:tisk-z-plochy-
ofset&catid=39:studijni-materialy&Itemid=50.

e http://www.studentske.cz/2010/10/27-digitalni-technologie.html.

e http://www.cojeco.cz/index.php?detail=1&id_desc=67252&title=ofset&s_lang=2.

e http://bezuceni.blogspot.com/2010/09/5b-tisk-z-plochy-ofset_2115.html.

Obrazky:

Obr. 1.: http://www.printing.cz/userdata/articles/113/barevnik.gif
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