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socialni - MINISTERSTVO $KOLSTVI, OP Vzdélavani
fondvCR EVROPSKA UNIE  MLADEZE A TELOVYCHOVY  pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova

Nazev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni ¢islo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky sméfujici k rozvoji odbornych

Typ Sablony klicové aktivity: Svilo oy 1ty e oo
P y y kompetenci zZak( stfednich kol (32 vzdélavacich materidld)

Nazev sady vzdélavacich materialU: TEKI
Popis sady vzdélavacich materialQ: Technické kresleni, 1. ro¢nik
Sada ¢islo: H-01

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu: | 14

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

. ey VY_52 INOVACE_H-01-14
(pro zdznam v ttidni knize) - - -

Nézev vzdélavaciho materialu: Kétovani prechodl
Zhotoveno ve Skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Ing. Iva Prochazkova

Kétovani prechod

80
o0

Pouziti: na zapustky, na

@20

vykovky, na formy na

odlitky ...

Kétovani zkosenych hran

Kazdou hranu délnik z bezpecénostnich divod srazi (asi 0,4 mm — R0,4 nebo 0,4x45°).

e Pokud chceme dodriet néjaké konkrétni srazeni nebo , ostrou” hranu, musime to predepsat na
vykrese;

e stejné tak i kouty;

® nejpouzivanéjsi nastroje maji radius RO,8 pro stfedni obrdbéni; RO,4 pro jemné (na Cisto);

e pokud nam tyto radiusy nevyhovuji, musime je pfedepsat, daji se predepisovat i rizné tvary

koutl a otrepl.
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Bézné hrany

OSTRA HRANA

\

O O

Zjednodusené koétovani pro uhel 45°

U rotacnich soucasti se kétuje rozmér rovnobézny s osou rotace.

NELZE

2x45°

x4y

0,5x45° o
. x4 - o4y T

Kotovani krivek

Méné presné kiivky se kétuji poloméry.

e Presné krivky se kdétuji polarnimi soufadnicemi (zvolime stfed 0 a od ného je kazdy bod zadan
délkou pravodice a thlem);
e podle toho, jak presnou kfivku potfebujeme, tak volime vzdalenost mezi kétami;

e kfivku také mlGzeme vyrabét dle 2D CAD modelu nebo 3D modelu.
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Tolerance rozméru tvara a polohy

Skutecné rozméry vyrobené soucasti se vzdy lisi od jmenovitych rozmérd udanych na vykrese kétami,
to znamen3, Ze nejsou vyrobeny s absolutni pfesnosti. Ke splnéni funkce postaci, aby soucasti byly
vyrabény s rozméry urcitych mezi, kterym fikdme vyrobni tolerance. Predepsani téchto mezi a tim
i presnosti, s jakou maji byt soucasti vyrobeny, se provadi tolerovanim. Tolerovani rozméra klade na
presnost vyroby vyssi poZzadavky, tim prodraZuje vyrobu, proto je ucelné tolerovat jen ty rozméry, na

jejichZ ptesnosti zavisi funkce soucasti a jeji vyménitelnost.

Zakladni pojmy
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Rozmeér zapsany na vykrese (kéta) se nazyva jmenovity rozmér JR; jr.

Vztahuji se k nému oba mezni rozméry.

Horni mezni rozmér HMR; hmr je vétsi z obou meznich rozmérd.

Dolni mezni rozmér DMR; dmr je mensi z obou meznich rozmér(.

Skute€ny rozmér SR; sr je rozmér zjistény mérenim soucasti, musi lezet mezi témito meznimi
rozmeéry.

Skute¢na Uchylka SU, su je algebraicky rozdil mezi skute¢nym rozmérem a jmenovitym rozmérem
SU =SR-JR.

Horni mezni Gchylka HU, hu (ES) je algebraicky rozdil mezi HMR aJR;  HU = HMR - JR.

Dolni mezni Gchylka DU, du (El) je algebraicky rozdil meziDMR a JR; DU = DMR - JR

U dchylek musime znacit znaménka + i —.

Tolerance T, t je rozdil mezi HMR a DMR; T = HMR — DMR; je vidy kladné Cislo, a proto se udava
bez znaménka. Vyjadfuje velikost dovolené nepresnosti vyroby.

Pti grafickém znazornéni tolerancnich soustav vychdzime od tzv. nulové ¢ary, kterd predstavuje
jmenovity rozmér JR. Kreslime ji obvykle vodorovné. K nulové c¢are vztahujeme polohu meznich
Uchylek. Kladné tchylky zobrazujeme nad nulovou ¢aru, zaporné pod ni.

Toleranéni pole je plocha obdélniku, jehoZ vodorovné strany predstavuji horni uchylku a dolni
Uchylku a vyska udava velikost tolerance. Zakladni je ta uUchylka, ktera je blize nulové ¢are, druhd

je pridruzena.

_4_ PRIDRUZENA UCHYLKA

KLADNE \
UCHYLKY —

A

|

ZAKLADN/t]CHYLKA/ 2

| !

ZAPORNE \\\\NULOVA CARA
OCHYLKY
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KLADNE NULOVA CARA

OCHYLKY ////

/AKLADNT UCHYLKA -
\ =

7 APORNE r
VCRYLKY | PRIDRUZENA OCHYLKA/

® Pro vyznaceni stejné presného provedeni pro jednotlivé rozsahy jmenovitych rozmérd stanovuje
Soustava toleranci a uloZeni ISO dvacet tolerancnich stupnd oznacenych ITO1, ITO, IT1, ... az IT18.

e Velikost toleranci se v tabulkach udéva v mikrometrech (Imm = 10> um = 1000 pm).

e Stupen presnosti 01 aZ 6 se pouZiva pri vyrobé kalibri a méfidel, 5 az 11 v obecném strojirenstvi

a 12 az 18 pfi vyrobé polotovarda.

Zapis tolerance:
1025 1 +0.60 0 +0.1 0 +0.2
10%070 10525 10Zp5 10xer 10Zg7 105, 107%

Obé uchylky musi mit stejny pocet desetinnych mist, vyjimkou je 0.

PF.: Hridel @ 50°%"%/ 405

IT="?

Dle ST str. 89 a déle

ht=+0,10 mm

du=-0,05mm

hmr =jr+hd=50+0,10 = 50,10 mm

dmr =jr+dd =50+ (-0,05) =49,95 mm
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t= hmr—-dmr =50,10-49,95=0,15 mm = 150 um
Dle ST je hranice 160 um - IT11

Zarucime presnost IT11

P¥.: Dira @ 150""/.010

IT="7

Dle ST str. 89 a déle

HU = +0,14 mm

DU =+0,10 mm

HMR = JR + HU = 150 + 0,14 = 150,14 mm
DMR =JR + DU =150 + 0,10 = 150,10 mm
T=HMR-DMR =0,04 mm =40 um

Dle ST - IT7

Zarucime presnost IT7
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