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Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova

Nazev a adresa skoly:
E organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Projekt: OP VK 1.5

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smérujici k rozvoji odbornych

Typ sablony klicové aktivity:
P Y Y kompetenci 75kii stéednich kol (32 vzd&lavacich materiali)

Popis sady vzdélavacich material( Strojirenska technologie IV, 4. roCnik

Nazev vzdélavaciho materialu: Technologické postupy li

Jméno zhotovitele: Ing. Hynek Palat
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1 ﬁ 3 1
. nézanl

Stroj :

- — fezna
n kapalina

kotoucova pila

Nastroj:

d
pilovy kotou¢ @ 200 X 2,5 z rychlofezné oceli HSS oraz hj

FAWAVAVAVAV. o

Obrobek :

ocel C45E ( 12050) - nezakalend —

ma od vyrobce Rm = 590 <+ 740 MPa.

124

Rezné podminky:

U tyCového profilu se nejprve rovna konec,
Rezna rychlost v =25 m/min = n

ten se pfrirazi na doraz, ufizne se prvni kus

™ __ Vv _ 25 _ .
Otacky N =402 40 ot/min atd.

Posuv f =20 mm/min Po nastaveni otdcek a posuvu je potreba jesté

privést reznou kapalinu k chlazeni a mazani.
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2. Frézovani

2.1. Frézovani vnéjsich ploch
Nastroj:
Valcova fréza celni @ 63 zRO,
pocCet zubll z = 10,
Upnuti:
Do strojniho sveraku
pouziti rezné kapaliny.
PoZadovana drsnost R, = 3,2 um
f, f

v, n — urcete z tabulek.

min’
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2. Frézovani

2.2. Frézovani drazky a podélné diry
Nastroj: stopkova fréza 010, resp.
P14

Drazka 10 X 37 a podélna dira 14 X
48 mohou byt frézovany stopkovou

frézou bez bocniho posuvu, protoze

tolerance rozméru je velka. .

OP Vzdalavani

Srazeni hran se provede kuZelovou

frézou.
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3. Vrtani

Stroj: vrtacka (sloupova).

Nastroj: vrtak @ 10,2, kuzelovy
zahlubnik 90°, zavitnik M12.

Upnuti: do univerzalniho svéraku.

Pfedvrtana dira se nejprve zahloubi

@: _

kuzelovym zahlubnikem na vstupni | | |

primér 12,5 mm. Zavit se vyreZe ‘

strojnim zavitnikem. Reznd kapalina

zmensi treni a prispéje k hladkosti

wrtdnt zahlubovin  Fezdni zdvitu

povrchu zavitu.
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4. Dokoncovaci operace

Po triskovem obrabéni je treba odstranit otrepy. V kusové vyrobeé
zamecnik pouzije pilnik. V sériové a hromadné vyrobe se soucasti omilaji
v bubnu. Potom je tfeba zkontrolovat rozméry, tvar vyrobku a kvalitu

povrchu.
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Ukoly:

e Navrhnéte upinaci pfipravek pro upnuti hfidele @ 50 h8.

 Napiste technologicky postup pro vybrané soucasti pripravku.
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