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Tazeni

Tazeni patri do lisovacich technik.
Vétsinou se provadi na lisech.
Tazeni je druh tvareni za studena.
=V

Objemové tvareni = V

polotovaru vytazku*

Polotovary jsou vetSinou plechy.
Vyrobky = duté nadoby — hrnky, hrnce, ale i nerotacni vytazky.
Lisovaci nastroj =tazidlo =taznik + taznice.

Povrch ocelovych plech( se fosfatuje (! tfeni a ,p“ materialu).
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Taznost

Tazené plechy musi mit dostate¢nou taznost , A" .

Taznost = technologicka vlastnost materialu, ktera urcuje vhodnost materialu k tazeni.
Predstavu o velikosti taznosti ziskame z tahové zkousky.

A=¢g -100 [%]

,A“ zjistujeme zkouskou hlubokotaznosti plechd podle Erichsena.

Méritkem taznosti je velikost prohloubeni plechu do objeveni prvni trhliny.

Hluboké nddoby se vétsSinou nevytdhnou na 1 tah, proto musime pouZit vice zdvih( a

taznik( = vice tahu.

Pokud musime nadoby vytahovat na vice tahl, material se zpeviiuje a ztraci taznost,

proto je nutné ji obnovit. Do procesu zarazujeme mezioperacni zihani na mékko.
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Princip tazeni

Material polotovaru je pri tazeni tvaren - vytahovan a stlaCovan.
Cim vétsi je rozdil mezi primérem polotovaru D, a koneCnym vnitfnim
prUmérem vytazku, tim vice materidlu v podobé kruhovych vyseci se musi

premistit = tyto dusledky:

1. D,#d+2-h,protoze ,premisteny” material se podili na ,vytvoreni”
vysky h.

2. Cim vice materidlu se musi ,pfemistit”, tim vétsi napéti v materialu
vznika a tvori se vétsi viny = musime zvolit nastroj s pridrzovacem.

3. U hlubokych vytazku vznikaji velké F,, vytahujeme proto na vice tahu.
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Postup tazeni

taznik
! | rondel = 1
pridrzovac

'.'.l 17/A'V] zarazka Y17/ A1

: i # L 1
E:H:j taZnice —

stéracé

material, ktery

rondel se musi premistit

N

pfed tvarenim

po tvareni



*® o = .‘ at
x * K
B * i > %
evropsky L 3
socialni ¥ : = 3 —
[ fondv GR EVROPSKA UNIE o Konkirsnceschoprost

uuuuuuuuuu
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Polotovar pro kruhové vytazky

rondel = kruhovy
vystrizek z plechu
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Polotovar pro tazeni se nazyva pristrih, vystrizek nebo také

Il(

,ronde
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Ukoly:

 Podle obrazku popiste postup tazeni.
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