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Ohybová  síla a síla přidržovače

• Výpočet ohybové síly je složitý, vycházíme z empirických vzorců.

• F
o

je závislá na druhu ohybu - tvar U nebo V, atd.

• Vzorce najdeme v odborné literatuře, např. dílenských tabulkách

atd.

• F
o

je závislá na Re – mezi kluzu, poloměru neutrální osy ρ,

tloušťce materiálu t a úhlu ohybu α.	

• F
o

= f ( Rm, Re, b, t, α, � )

• Plech je většinou v ohýbacím stroji zajištěn proti posunutí

přidržovačem (zarážkou). F
p
= (0,25÷	0,35) ∙	F

o
.



Ohybová  síla

1. Moment vnitřních sil:                   

σ
o

= 
�

�

�
�

⇒ 		Mo = σ
o
∙ W

o

2. Moment vnějších sil:
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Porovnáme oba momenty:
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Vznik vláken a směr ohybu

Plechy  se vyrábí  válcováním, důsledkem čehož vznikají v materiálu vlákna.



Vliv  směru  válcování na ohýbání

Plechy se ohýbají kolmo na směr vláken,

jinak dochází k praskání plechů.

Minimální poloměr ohybu je dán normou

ČSN.

k – součinitel závislý na druhu

materiálu.

t – tloušťka plechu.

R
min

= k ∙ t



Zpětné odpružení

• Je způsobeno pružnou deformací

materiálu.

• Každý ohýbaný materiál má snahu

vrátit se do původního stavu (tvaru).

• Velikost úhlu odpružení závisí na

druhu materiálu a velikosti poloměru

zaoblení.

• Úhel odpružení bývá   �
�
	 =		3 – 15°.

• Proto  se materiál  ohýbá  právě  o 

tento  úhel odpružení navíc.

• �
�

najdeme  ve strojnických  

tabulkách  (norma ČSN).



Úkoly:

• Na čem je závislá ohybová síla. Odvoďte vzorec pro výpočet

ohybové síly.

• Co to je, jak se projevuje a na čem závisí odpružení materiálu?
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