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Postupové střihadlo na výrobu podložek

Výstřižek se zhotovuje postupně:

1. děrování;

2. vystřižení (obvodu) výstřižku.

Při vložení nového pásu se k

vymezení polohy používá tzv.

načínací doraz a v dalším průběhu

práce je poloha pásu zajištěna tzv.

koncovým dorazem.



Sloučené střihadlo

Na jeden zdvih, jedním

nástrojem a bez pohybu pásu

plechu je výrobek děrován a

vystřihován současně. Jeden

nástroj, střižník, slučuje dvě

lisovací operace – děrování a

vystřihování.



Sdružené stříhání

Spojuje dva nebo více druhů

lisovacích technik. Například

děrování, vystřihování a

ohýbání.



Nástřihový plán

• Slouží k určení hospodárného

využití polotovaru – pásu,

svitku nebo tabule plechu.

• Dříve se dělal ručně pomocí

šablon, dnes jej tvoří a

vyhodnocuje počítačový

program.

• Materiál by měl být využit

minimálně na 70%.



Součinitel využití materiálu k
vm
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= boční odpad – slouží k vedení plechu 

po střižnici.

a = můstek –vzdálenost mezi dvěma 

výstřižky – technologický přídavek.
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= technologické přídavky.

K = krok = posunutí plechu po 1 zdvihu.
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Výpočet střižné síly

F
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působí ve stopce lisovacího nástroje.

Stopka slouží k uchycení střižníku v lisu.



Úkoly:

• K čemu slouží nástřihový plán? K čemu slouží můstek a boční odpad?

• Jak se vypočítají střižné síly u postupového stříhání?

• Jak zjišťujeme hospodárnost stříhání?
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