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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova

Nazev a adresa skoly:
E organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Projekt: OP VK 1.5

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smérujici k rozvoji odbornych

Typ sablony klicové aktivity:
P Y Y kompetenci 75k(i stéednich Zkol (32 vzd&lavacich materiali)

Popis sady vzdélavacich material( Strojirenska technologie 1V, 4. ro¢nik

Nazev vzdélavaciho materialu: Kalibry I

Jméno zhotovitele: Ing. Hynek Palat
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Valeckovy kallbr

op Vzﬂél:'vém'

Priklad:

Vypocitejte rozméry kalibru pro méreni p190HS.

Nakreslete schéma tolerancnich poli méreného rozméru a kalibru.

Postup:

1. Nakreslime tolerancni pole diry a dobré, opotfebené a zmetkové strany kalibru.

2. NapiSeme vzorce pro vypocet DS, DSO a ZS kalibru.

3.  (@190H8 = méreny rozmér je dira = méridlo = valeckovy kalibr.

4. Ve strojnickych tabulkdch najdeme hodnoty uchylek p190HS.

5. Ve strojnickych tabulkach najdeme hodnoty uchylek kalibru, tj. z, y H a a .

VSimnéte se, ze pro rozmeéry je vétsi, nez 180mm tzv. pojistné pasmo pro lepsi

navadéni kalibru a # 0.
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HMR

A

A

Tolerancni pole pro diru a valeckovy kalibr

ZZZL + HI2

+ H/2

DMR

i,

77

DSNK
= (DMR+2) + H/2

DSO
=DMR -y +

H - vyrobni tolerance kalibru
- pfidavek na opotfebeni
y - maximalni povolené opotfebeni kalibru

O - pojistné pasmo pro lepsi navadéni

kalibru nad 180mm

Zs
= (HMR - o) H/2
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Vzorce pro vypocet valeckového kalibru

Dobra strana nového kalibru: DMR — dolni mezni rozmér;
DSNK = [DMR + z] + % HMR — horni mezni rozmeér;
Opotiebena strana nového Z — pridavek na opotrebeni;
kalibru: Y — maximalni dovolené opotiebeni;

DSO= DMR-y + «a . v
a — pojistné pasmo pro lepsi

Zmetkova strana kalibru: v et e o
etkova strana kalibru navadéni kalibru nad 180 mm;

ZS =[HMR +y—a] +

H
5 H - vyrobni tolerance kalibru.



Odecteni hodnot tchylek

+72

?d190H8 = 190 0

horni Uchylka je +72 um

dolni uchylka je O um

Uchylky jsou v um, pfevedeme je na mm.

Ur¢ime DMR a HMR rozméru:
DMR = 190,072 mm

HMR =190 mm
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Uchylky kalibru:

Z P190H8 = 7e se jednd o stupen

presnosti 8.

z=12 um = 0,012 mm
y=7um = 0,007 mm
=4 um = 0,004 mm
H=10 um = 0,010 mm

Uchylky dosadime do vzorce:
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Rozmery kalibru

Dobra strana nového kalibru

DSNK = [DMR + z] + g 0,010

=[190 + 0,012] + — - 190,012 + 0,005 [mm]

Opotrebena strana nového kalibru
DSO= DMR-y + a=190- 0,007 + 0,004 = 189,997 mm
Zmetkova strana kalibru

0,010

/S =[HMR +y—-a] £ —= [190,072 + 0,007 — 0,004 ] + — - 190,075 +

N | T

0,005 [mm]
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Ukoly

Vypocitejte rozméry kalibru pro méreni @65H7.Nakreslete schéma

tolerancnich poli méreného rozmeéru a kalibru.

Jaké jsou zasady pro meéreni valeckovym kalibrem. Kdy je méreny

rozmeér diry vyhovuijici?

Z jakych materialQ se kalibry vyrabi?
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