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Mezní kalibry

• Představují největší nebo nejmenší přípustné

rozměry měřených těles a kromě rozměru

umožňují někdy i kontrolu tvaru, například

válcovitosti díry nebo profilu závitu.

• Oboustranné kalibry mají dobrou stranu a

zmetkovou stranu.

• Dobrá strana musí lehce projít, zmetková

nesmí projít.

• Zmetková strana válečkového kalibru má

kratší váleček označený červeným kroužkem.



Rozměry válečkového kalibru



Otěruvzdorné lišty z tvrdokovu

Dobrá strana větších válcových kalibrů bývá tvořena lištami z

tvrdokovu (karbidu kovů), které zvyšují odolnost kalibru proti

otěru.



Kalibry

Válečkový kalibr Třmenový kalibr



Válečkový kalibr



Výpočet válečkového kalibru

Dobrá strana nového kalibru:

DSNK = [DMR + z] ± 	
�

�

Opotřebená strana nového 

kalibru:

DSO =  DMR – y + �

Zmetková strana kalibru:

ZS = [HMR +y- �] ± 	
�

�

DMR – dolní mezní rozměr;

HMR – horní mezní rozměr;

Z – přídavek na opotřebení;

Y – maximální dovolené 

opotřebení;

� − pojistné pásmo pro lepší 

navádění kalibrů nad 180 mm;

H – výrobní tolerance kalibru.



Třmenový kalibr



Výpočet třmenového kalibru kalibru

Dobrá strana nového kalibru:

DSNK = [HMR – z
1
] ± 	

�	�

�

Opotřebená strana nového 

kalibru:

DSO = HMR + y
1

– �
�

Zmetková strana kalibru:

ZS = [DMR −��	+ �
�
] ± 	

�
�

�

DMR – dolní mezní rozměr;

HMR – horní mezní rozměr;

z
1

– přídavek na opotřebení;

y
1

– maximální dovolené opotřebení;

�
�
− pojistné pásmo pro lepší 

navádění kalibrů nad 180 mm;

�
�

- výrobní tolerance kalibru.



Úkoly:
• Vypočítejte rozměry kalibru pro hřídel ∅16h6. Nakreslete schéma, 

vzorce odvoďte. 

• Jaké jsou zásady pro měření třmenovým kalibrem? 
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