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Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova

Nazev a adresa skoly:
E organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Projekt: OP VK 1.5

Tvp Eabl Klicové aktivit V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smérujici k rozvoji odbornych
Sablony klicové aktivity:
P ! . kompetenci 73k stfednich Skol (32 vzdélavacich material()

Popis sady vzdélavacich material(: Strojirenska technologie I, 3. ro¢nik

Nazev vzdélavaciho materialu: Strojni Cas vrtani a vyvrtavani

Jméno zhotovitele: Ing. Hynek Palat




*® o = -'.
* * -
- * * -
evropsky L -
socialni iof P vzdsiavant
[P fond v CR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Urcéeni reznych podminek a strojniho ¢asu vrtani a
vyvrtavani
Priklad:

Urdete rfezné podminky a strojni ¢as zhotoveni prlchozi diry @ 75H8 do

plechu tloustky t = 50 mm z materialu 17 022.2.

Postup:

1. Vrtat 67 mm.

2. Vyhrubit 69,65 mm (= 0,35 mm je pfidavek na vystruzovani).
3. Vystruzit @ 75H8 .

Poznamka :

Doporuc¢ené priméry ndstrojii najdeme v tabulce feznych podminek

vystruzovani (Strojnické tabulky).
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1. Rezné podminky a strojni ¢as vrtani
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D 67
L, = Ip=—=? = 22,33 mm

| =t =50 mm (tloustka plechu).
f=0,6 mm/ot

Ny = 70 ot/min (u vrtani jsou v tabulce
reznych podminek také otacky).

Musime je jen prepocCitat pro nasi
obrobitelnost — u vrtani je to koeficient.
k,,=0,7

Niop =Nqg " K, =70+ 0,7 =49 ot/min

t . - L - 1 +1+Ip — 22,33+50+22,33

n-f n-f 49+ 0,6 =3'2 min
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1. Rezné podminky a strojni ¢as vyhrubovani

L,=1,=5mm

| =t =50 mm (tloustka plechu).
f=1 mm/ot

Ny = 70 ot/min

k,,=0,7

Nyop =Nygy - Ky, = 70. 0,7 = 49 ot/min

L _1+l+lp _5+50+5
nf nf 491

t,= =1,2min
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1. Rezné podminky a strojni ¢as vystruzovani
l,=1,=5mm
| =t =50 mm (tloustka plechu).
f=1,7 mm/ot
Ny = 24 ot/min
k,,=0,7

Ny, =24-k,=24-0,7=16,8 ot/min

L _ 1 +1+Ip _5+50+5

n-f n-f 16817 =2,1min

t;=

tee =ty +t, +15=3,2+4 1,2+2,1 = 6,5 min

celk
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Ukoly:
Priklad:
Urcete rezné podminky a strojni €as zhotoveni pruchozi

diry @ 50H8 do plechu tloustky t = 50 mm z materidlu
17 022.2.
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