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Vypocet strojniho casu soustruzeni

Priklad:

Hotova soucdst ma rozméry @ 75 — 200 mm. Je z materialu

17 022.2. Konecna drsnost soucasti je Ra = 1,6 um (stfedni aritmeticka drnost).

1.

2.

Uréete rozmér polotovaru.

Provedte zapis polotovaru.

Uréete hmotnost polotovaru.

Urcete pridavky na obrabéni.

Urcete obrobitelnost a soucinitel obrobitelnosti kv1.

Urcete rezné podminky a vypocitejte strojni ¢as podélného soustruzeni — hrubovani.

Urcete rezné podminky a vypocitejte strojni ¢as podélného soustruzeni — na Cisto.
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1.Uréeni rozméru polotovaru

OP vzdélavani

Dano: Rozméry hotové soucasti jsou @ 75 — 200 [mm]

1.1.

1.2.

Prumér polotovaru D,

Dp = dmax + Py

(z tabulek volime nejblizsi vyssi normalizovany prameér);
D, = primer polotovaru;

d__. = maximalni prumér na hotové soucasti;
max
py =pfidavek na primeér;
5-d 5-75
Pg=—D0R&+2=—+2=5,75mm
100 100

D, =dax + Pg=75+5,75=80,75 =>85 mm
Délka polotovaru L,

p, — pfidavek na délku, p,volime 1 +~ 5 mm
L,=1+p, =200 +5=205mm
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2. Zapis polotovaru

Zapis polotovaru slouzi k objednani materidlu pro vyrobu a k uréeni hmotnosti

polotovaru. Ridime se normou CSN (viz. Strojnické tabulky).
Zapis:
@85 — 205 CSN 42 5510 — 17 022.2

Nebo: ty¢ kruhova @ 85 — 205 CSN 42 5510 — 17 022.2

Délku uvadime pro uréeni délky fezu . Pridavek volime podle zvolené technologie

déleni materialu.

CSN 42 5510 — ¢&islo 55 udava, 7e ty¢ je valcovand za tepla. Pro obrabéni vétsinou

volime jako polotovar vélcovany.
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3. Urceni hmotnosti polotovaru

OP vzdélavani

Hmotnost polotovaru se udava v technické dokumentaci — t;j.
na vykrese soucasti v popisovém poli a v technologickém

postupu. Je dulezitou slozkou urcovani celkové ceny vyrobku.
Hmotnost polotovaru mizeme urcit dvéma zpUsoby:

1. Ze vzorce

m-d?

4

m=p - V=7850-"—"L

2. zhmotnosti 1m tyce uvedené v normé materialu ve
Strojnickych tabulkach

m=m,. L,
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4. Urceni pridavku na obrabéni

D -d 85-75
I"'celk. =— = =5mm
hecelk. 2 2

h_ . rozdélime na trisku hrubovaci

celk.

a hladici (na Cisto).

pfisuv = hloubka tfisky

h_, =5mm

VAN
hyp.=3mMm h.,=2x1mm

celk.
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5.Urceni tridy obrobitelnosti a soucinitele kvl

OP vzdélavani

Obrobitelnost
je technologicka vlastnost materialu, kterd urcuje jeho ,zpUsobilost” k danému
zplsobu obrabéni. Zavisi na jeho mechanickych vlastnostech a uréuje jeho fezné

podminky, tj. feznou rychlost, otacky, posuyv, prisuv atd.
Pri obrabéni urCujeme tzv.

tfidu obrobitelnosti (pro oceli je zakladni obrobitelnost 14b) a opravny koeficient pro

jinou obrobitelnost k,, (pro vrtanik,,).
Nas material 17 022.2 (nerezova ocel) , soustruzime =
Trida obrobitelnosti = 12b = k, = 0,63.

Soucinitelem k, pak nasobime feznou rychlost v [m/min], kterou odelteme ze

Strojnickych tabulek (hodnota v tabulce je totiz pro zakladni obrobitelnost 14b).
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6.Rezné podminky a strojni ¢as hrubovani

Nprup. =3 MM

Z tabulky reznych podminek hrubovani (viz.

ST) uréime :

OP Vzdalavani

' h [mm]

f =0,5 mm/ot (posuv) L
Vo= 75 m/min (uréi se pfimo z tabulky) P I n
v 75
v=m-D-n |2 N= = e
. /l

= 281 ot/min R~ | ﬁ

oy _ L _ 1 +1+lp _ 5+200+5 _
StrOJnlc;as th,ub—n_f— . 28105
=1,5 min
L — délka obrabéni.

f[mm/ut]

| — délka soucasti (Cela jsou zarovnana).
|, —nabéh = volime 5 mm.
|, — prebeh = volime 5 mm.
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7. Rezné podminky a strojni ¢as hlazeni

Pro soustruzeni na Cisto, tzv. hlazeni, musime znat vice informaci, a to:
Ra=1,6 um
R =1 mm (polomér Spicky noze, zavisi na ném drsnost povrchu obrobené

plochy).

P10 (je znacka materidlu noze, ktery je ze slinutého karbidu).
h; =1 mm (uZ jsme si urcCili v bodé 4).

Z tabulky reznych podminek hlazeni (viz. STB) urcime:
f=0,12 mm/ot (posuv).

V 14,= 215 m/min
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7. Rezné podminky a strojni €¢as hlazeni

Tabulka je jen pro tuto obrobitelnost = nas materidl ma obrobitelnost —
12b, a proto tuto tabulkovou rychlost vynasobime k,, = 0,63
Vi = Vi * Koy = 215+ 0,63 = 135,45 m/min

Vipp _ 13545
m-D T 0,079

Vipp =T DNy 2 nyy, = = 546 ot/min

Poznamka:
Za D dosazujeme primeér, z kterého soustruzime, v metrech.

s L 1 +l+lp 54+200+5 i
Strojni cas t.= = -2 = —————=32min
J C n-f n-f 546 0,12 !

Celkovy strojni ¢as:

t =t +2 te=15+232=15+6,4=7,9min
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Ukoly:

Priklad:

Hotovd soucdst mda rozméry @ 55 — 78 mm. Je z materialu 11 600. Drsnost hotové

7

soucasti je Ra = 1,6 um. Urcete rozmér polotovaru. Polomér Spi¢ky noze je R =1 mm, nuz

je ze slinutého karbidu P10, In =Ip =5 mm.

1.

2.

Provedte zapis polotovaru.

Uréete hmotnost polotovaru.

Urcéete pridavky na obrabéni.

Urcete obrobitelnost a soucinitel obrobitelnosti kv;.

Uréete rezné podminky a vypocitejte strojni ¢as podélného soustruzeni —

hrubovani.

Uréete rezné podminky a vypocitejte strojni ¢as podélného soustruzeni — na Cisto.
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