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Broušení vnějších válcových ploch

Strojní čas

L – celková dráha obrábění;

L = ln + l + lp

i – počet třísek;

f – posuv kotouče;

n
o 

– otáčky obrobku.
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Broušení rovinných ploch obvodem kotouče
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Broušení rovinných ploch čelem kotouče
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Bezhroté broušení zapichovací způsobem



Bezhroté broušení průběžné



Planetové broušení 

• Broušení děr na velkých 

součástech.

• Součást stojí.

• Brousící kotouč se otáčí 

kolem své osy i osy díry.

• Brousící kotouč koná také 

posuv ve směru osy díry.

• Broušení děr ve skříňových 

součástech.



Broušení vnitřních rotačních ploch



Úkoly:

• Nakreslete schéma a napište vzorec pro strojní čas soustružení válcových ploch.

• Popište způsob broušení děr na obrázku. 

• Jak brousíme díry v nerotačních obrobcích?

• Jaké způsoby bezhrotého broušení znáte? Popište je.
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