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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Letmé upnuti

Upnuti frézy na volném konci
vietene.

Stopkové frézy se upinaji primo do
dutiny vretene nebo pomoci

redukcnich pouzder.

Nastrcné frézy a malé frézovaci
hlavy se upinaji letmo na nastrcny
trn.

Velké frézovaci hlavy se upinaji na

vnéjsi kuzel vietene.
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Zavéesné upnuti
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Zavésné upnuti

Pouziva se pro nastréné valcové a
kotoucCoveé frézy.

Zpravidla se upinaji na dlouhy
frézovaci trn, jehoz kuzelova
stopka je upnuta do kuzelové

dutiny vretene.

Fréza se z dlivodu zvySené tuhosti
upnuti umistuje co nejblize
vietene (snizuje se tak chvéni

nastroje).
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Rovnomernost frézovani

Rovnomeérnost frézovani je
dana minimalnim poctem

zubU v zabéru.
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\/ € — roztecny uhel;

@ — uhel zabéruy;

z — pocet zubu frézy.
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Rezné podminky frézovani

1. Posuv
je dan délkou vzajemného posunuti 2.  Reznarychlost
obrobku a nastroje. pfi volbé bereme zrfetel na druh

) nastroje, posuv na zub, obrobitelnost,
Druhy posuvu:

a) Posuvnazubf, trvanlivost  ostfi, zpusob prace,
sousledné, nesousledné frézovani,

b)  Posuv na otacku hrubovani, na ¢Cisto, druh fezné

kapaliny, zpUsob upnuti obrobku
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Rezné podminky frézovani a upinani obrobku

Hloubka t¥isky = pFisuv Upinani obrobku :

1. Univerzalni strojni svérak.

Na cisto :h =do 1 mm. 2. Pomoci upinek pfimo na stal.

Na hrubo:h=1+5mm. 3. Do pfipravku.

H, ., =az 30mm/odlitky,
vykovky).

Hloubka je omezena tuhosti

soustavy.
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Detail zubu frézy — geometrie ostri

drazka
pro odvod trisky
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Ukoly:
Popiste letmé a zavésné upnuti fréz.
Vyjmenujte fezné podminky a druhy posuvl u frézovani.
Jaky minimalni pocet zubl musi byt v zabéru, aby byla zarucena

rovhomernost frézovani?
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