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Druhy frézek podle pohybu stolu

1. Jednoduché

Pohyb stolu je podélny, priény, a vyskové stavitelny.

2. Univerzalni

Stdl se navic mUze otacet, sklonit pod uréitym uhlem.

3. Rovinné

Studl je vyskoveé stavitelny, hodi se pro tézka bremena, velké plochy.

4. Portalové

Stul sice neni vyskové stavitelny, ale posouva se po dlouhém vedeni.

Maiji vice vreten.

5. Kopirovaci

5 freza sonda
Cidlo prejizdi po modelu,

pricemz stejny pohyb jako cidlo obrobek |1/

konda nastroj — fréza , tim vytvari

plochu na obrobku.

polotovar model
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Druhy frézek podle zplisobu prace a stupné automatizace

PODLE ZPUSOBU PRACE :

Pro sousledné a nesousledné
frézovani

Pro celni frézovani

Pro frézovani zavitu

Pro frézovani ozubenych kol

Drazkovaci frézky

CNC frézky

PODLE STUPNE AUTOMATIZACE:

Automaticky pocitacem
rizeny je pracovni cyklus
pro vSechny pohyby v
osach X, Y, Z.

Obrabéci centra

MlzZeme na nich
provadét rlizné operace
na 1 upnuti. Nastroje
jsou upnuty v zasobniku
nastrojl, vyménuji se
automaticky béhem
prace.
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Konzolové frézky

Pouziti : }
|
.o p v , o | svislé
K obrabéni malych a stfednich obrobku. NN vieteno
|
! fréza
Hlavni znakem téchto frézek je konzola, ktera je ///////b/b 5
obrobe
upevnéna ve vedeni stojanu a prestavitelna konzola

sroubem a matici ve svislém sméru.

Druhy konzolovych frézek :
a. Vodorovné — maji vodorovné vieteno.
b. Svislé — maji svislé vieteno.

c. Univerzdlni — stejna konstrukce jako

vodorovné, jen stll je otocny az o 45°.
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Stolové, rovinné a portalové frézky

Stolové frézky

Pouzivaji se pro frézovani vétsich soucasti.
Jsou vodorovné a svislé.

Casto jsou vybaveny &islicovym Fizenim.

Rovinné frézky

Jsou urceny k obrabéni obrobkl nejvétsich rozméra.

Sitka pracovniho stolu je od 800 mm.

Portalové frézky

Jsou rovinné frézky velmi tuhé konstrukce se 2 stojany,
pricnikem a zpravidla 4 vreteniky.

Jsou vhodné pro obrabéni rovinnych svislych a sSikmych ploch
na tézkych obrobcich.

Nastroje jsou zpravidla frézovaci hlavy.
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Specialni frezky

Pouzivaji se pfi vyrobé kovovych forem, zapustek, modeld, vacek,

Kopirovaci Sablon a podobnych soucasti. Kopirovanim se prenasi tvar modelu
(vzorku) na obrobek.
Specialni — Na vyrobu ozubenych kol se poZivaji odvalovaci frézky.
jednoucelove Specialni frézky na vacky, zavity.
Jsou jednovretenové stroje, které maji shodnou koncepci jako klasické
konvencni stroje. Nastroje jsou upevnény v revolverové hlaveé, coz
CNC frézky umozriuje jejich vyménu v automatickém pracovnim cyklu. Pocitacem
je fizen smér otaceni, otacky, rychlost, délka posuvid v ose X, Y, Z,
korekce nastrojd, nejmodernéjsi jsou fizeny mikroprocesorem.
Slouzi k obrabéni skfinovych a dlouhych soucasti, od NC se |lisSi
Obrabéci centra automatizovanym podavanim a polohovanim obrobkii a vyménou

nastroja.
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Ukoly:

e Jaké druhy frézek znate?
e Popiste frézky na obrazcich.

e Jaké frézky se pouzivaji na vyrobu ozubenych kol?

} 5 fréza sonda
svislé
: N vieteno 4
[7/77[7]) fréza 3 obrobek |1/
obrobek
2
1

\FKO”M

polotovar model
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