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Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova

Nazev a adresa skoly:
E organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Projekt: OP VK 1.5

Tvp Eabl Klicové aktivit V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smérujici k rozvoji odbornych
Sablony klicové aktivity:
P ! . kompetenci 73k stfednich Skol (32 vzdélavacich material()

Popis sady vzdélavacich material(: Strojirenska technologie I, 3. ro¢nik

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu:

Nazev vzdélavaciho materialu: Vyvrtavani

Jméno zhotovitele: Ing. Hynek Palat




Vyvrtavaci nastroje

Pouzivame pro hrubovani a
dokoncovani dér predvrtanych

nebo predlitych.
Rozdéleni :

1. Vyhrubniky.

2. Vystruzniky.

3. Vyvrtavaci tyce.

4. \Vyvrtavaci hlavy.
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Vyvrtavaci tyc

Vyvrtavaci tyc

Nastrojem je nuz, jehozZ konstrukce
je stejnd jako u soustruznického

noze. NUZ je upevnén na konci

tyCe. Podle poctu britl se déli tyce

o neiz na 1 brité a 2 brité.
o upinaci tyC  Vyvrtavaci hlavy
% ol %(—‘ Jsou uréeny pro priméry vétsi, nez
= ~7
500 mm.
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Délovy vrtak (hlaviovy) vrtak

chladici kapalina p‘rivoc_l
kapaliny

/ \odvod
\ chladici kapaliny
desticka ze SK vodici listy s tfiskou

Sklada se z rezné casti — specialné tvarované trubky a upinaciho
pouzdra. Trubkou se privadi chladici kapalina o tlaku 20 MPa, ktera
soucasné vneéjsim vyrezem odvadi trisku. Hlavnovy vrtak je veden v

pouzdru. Pfesnost dér je IT 8. (napr. @ 30 H8)



Ejektorovy vrtak

Ve vrtaci hlavici jsou 3 rezné w
ca|c|

desticky a 2 vedeni (fazetky ze SK) voditka kapalina

Tryskou proudi kapalina a vytvari /J i
—{

podtlak, kterym se ,odsava“ trubka
AV
triska. biitove desticky é’%\ —
Ve 7 /7 /7 7 . 7 % ﬁ
Pouziti: pro hluboké diry v sériové ' —ﬁ'—'—'é;”d""dtlsef"—'
L ¢ 0
a hromadné vyrobé. / v

Ma vétsi presnost nez hlaviovy —
vrtak. //
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Vyhrubniky

Vyhrubniky jsou 3 az 4 brité nastroje s brity ve

Sroubovici.

Druhy :

1. Podle upinani:

a) Stopkové-—do @ 30 mm.

b)  Nastr¢né—nad @ 30 mm.

2.  Podle presnosti diry:

a)  Vyhrubnik predzhotovujici — pouziva se
pred vystruznikem, je o 0,2 — 0,4 mm
mensi, nez prumér vystruzniku.

b) Vyhrubnik dokoncovaci — je poslednim

nastrojem, kterym se dira vyrabi.

Presnost dér je IT9 - 12

Morse
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Vystruzniky

Jsou dokoncovaci vicebfrité ndstroje ( 6 + 12 zubU) pro vyrobu dér IT
5 + 8, diry jsou predtim zpravidla vyhrubovany.
Davaji dirdm poZadovany presny rozmér, geometricky tvar a hladky

povrch.

Sudy pocet zubli - 6, 8, 10, 12 — vyhodou je pfimé méreni

primeéru, nevyhodou je sklon k ovalnym diram.

Lichy pocet zubti — vyhodou jsou presné kruhové diry, nevyhodou je

vz rd v v

neprimé meéreni primeéru.

Redenim je vystruZnik se sudym poétem tubll a nestejnomérnou

roztedi.

s

Zuby mohou byt: 1. pfimé;

2. ve Sroubovici — prednostné levé,

protoZze nedojde k ,,zakousnuti“ vystruzniku.




HMR

Vyhrubnlk predzhotovujici
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Pouziva se pred vystruznikem. Jeho
prumér je o 0,2 az 0,4 mm mensi, nez

prumeér vystruzniku.

¢dv = [DMR — p] — tv

¢dv = [DMR — (0,2 - 0,4)] — tv

p - pfidavek na vystruzovani;

tv - tolerance vyhrubniku.
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Vyhrubnik dokoncovaci

Tolerancni pole vyhrubniku

le poslednim nastrojem, ktery diru vyrabi
s presnosti IT9—-1T12.

/ a
-, IT9-12 ¢dv = [DMR + (0,7 =~ 0,8) - T] — tv
b
|
= =
| &
L | dira
P . .
fﬁ;’:; vyhrubnik
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Vystruznik

Tolerancni pole vystruzniku Vypocet priaméru vystruzniku

W . ¢dv = [HMR — a] — tv
/
!
— | m5-8 p
. a @dv = [DMR + b] + tv
o o
2|3
L Pfidavek na rozhozeni, vyoseni:
, a=015-T
1 dira Pfidavek na preostreni:
/ / / , o b=0,35-T
4 Vystruznik Toleran¢ni pole vystruzniku:

tv=0,5-T
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Ukoly:

e Popiste nastroje na obrazcich.

e Vysvétlete rozdil mezi vyhrubnikem a vystruznikem. Nakreslete toleranc¢ni

pole vyhrubniku a vystruzniku a odvodte velikost jejich priiméru.

—EEsasSoEE—-
i
U

\\\
A\
NN

IIHI!NHHUHH
I

il

NN
NN

il




OP Vzdalavani

Seznam pouzité literatury

Hluchy, M., Kolouch, J., Panak, R. Strojirenska technologie 3 —
1.dil, 2. vyd. Praha: Scientia, 2005. ISBN 80-7183-337-1.

Dillinger, J. a kol. Moderni strojirenstvi pro skolu a praxi,
Praha: Europa — Sobotales, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1.
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/3/32/Rea
merMorseTaper3.jpg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/8/83/Mac

hined_Holes.svg



