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Podélné soustružení



L – délka obrábění [mm];

l - délka součásti [mm];

ln – náběh   = volíme  1÷ 5 mm;

lp – přeběh = volíme  1 ÷ 5 mm;

f  - posuv na otáčku [mm/ot];

n – otáčky [ot/min];

n - vypočítáme z řezné rychlosti.

Strojní čas podélného soustružení
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Příčné soustružení



L – délka obrábění [mm];

l – délka součásti [mm];

ln – náběh   = volíme  1� 5 mm;

lp – přeběh = volíme  1 � 5 mm;

f – posuv na otáčku [mm/ot];

n – otáčky [ot/min];

n – vypočítáme z řezné rychlosti.

Strojní čas příčného soustružení
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Řezné podmínky a řezná síla

Řezná rychlost     v = �	 ∙ � ∙ �				[m/min]

Otáčky  n [ot/min]

Posuv f [mm/min]:

Pro hrubování f = 0,4 ÷2 mm

Na čisto f = 0,06 ÷0,3 mm

Jemné 

soustružení f = 0,005 ÷0,05 mm

Přísuv = hloubka třísky h [mm]:

Pro hrubování  h = 3÷30 mm

Na čisto             h = 0,5 ÷ 2 mm

Pro jemné soustružení h = 0,03 ÷0,3 mm

Řezná síla Fř

Fř = p ∙ S = p ∙ f ∙ h [m/min]

p – řezný odpor materiálu [MPa];

S – plocha třísky;

f  - posuv;

h – přísuv.



Unášecí srdce a luneta



Univerzální tří a čtyřčelisťové sklíčidlo



Upínání VBD do tělesa nože



Úkoly:

• K čemu slouží luneta? Nakreslete jednoduché schéma lunety.

• Vyjmenujte řezné podmínky soustružení.

• Napište vzorec pro výpočet strojního času podélného a

příčného soustružení.



Seznam použité literatury

• Hluchý, M., Kolouch, J., Paňák, R. Strojírenská technologie 3 – 1.díl, 2.

vyd. Praha: Scientia, 2005. ISBN 80-7183-337-1.

• Dillinger, J. a kol. Moderní strojírenství pro školu a praxi, Praha: Europa

– Sobotáles, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1.

• http://cs.wikipedia.org/wiki/Soubor:L%C3%A4ngs-Rund-Drehen.jpg

• http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/7/78/Quer-Plan-

Drehen.jpg

• http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/b/bf/Quer-Rund-

Drehen.jpg

• http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/a/a2/LatheCarbideT

ippedTool.jpg


