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Praskova metalurgie
e Praskova metalurgie = nauka o vyrobé kovu z prasku.

e Technologie vyroby polotovaru a soucasti z prasku.

Podle zpracovavanych praskt délime PM na:
* Fe aoceli.

* Nezeleznych kovl — tézkych a lehkych.

e KovU s vysokou teplotou taveni.

* Reznych slitin.

e Kovo — keramickych materiald.
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Vyhody praskové metalurgie

Umoznuje vyrobit materidl z kovli navzajem neslévatelnych, napt. W —Cu, W —
Ag atd.

Spojeni kovovych a nekovovych materiall, napf. bronz + grafit.

Kovy s vysokou teplotou taveni umoznuje zpracovat na soucasti.

Wolfram Vlakna zarovek, slinuté karbidy

Molybdenové oceli, pistni krouzky,

Molybden
tvrdost, pevnost
Vlakna zarovek, elektronky, chemické
Tantal
teploméry, chirurgické nastroje
Vldkna elektronek, klenotnictvi,
Niob

nerezové oceli
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Operace praskové metalurgie

operace charakteristika

1. Vyroba Drcenim, mletim, rozstfikovanim do
praskad vody.
wC - lisownik
2. Lisovani “o;
Tvarovani lisem ve forme. o
prasku dostity ze Sk Toma
=WC+Co
Spékani pri teploté pojiva.
3. Slinovani —
Slinovanim se vyrobek smrstuje, az
spékani
26% z délky, az 56% objemu.
Kalibrovani, zpresnovani, dolisovani,
4. Dokoncovani
brouseni, lapovani.
ré!eb-‘.s‘.l:-.ahm:h;i: = SNBSS N VIR
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Vyroba praskua rozstrikovanim do vody

e Prasky se vyrabi drcenim,

mIEtllm nEbO tavfcf pec [ i. |
rozstrikovanim roztaveného :_q'__ _:/roztaveny kov
. =
kovu do vody. e — 10
tlakova tryska B o

e Je nutno prasky tridit a

susit.
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Lisovani prasku

e Tvarovani praskové smési lisovnik

ve formé tlakem lisu.
e Cim vy8&ije tlak p, tim vyssi

je hutnost a pevnost

lisované smési — vyrobku

pragkové metalografie. vylisek = destiCka ze forma
SK ( WC+ pojivo Co)
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Slinovani
Probiha v zihaci = slinovaci peci.
Odstrani se pory, dojde ke zhutnéni a difuznimu spojeni prasku za
pUsobenim T, p, atmosféry.
Nejprve ohfev na T =700 az 1000°C.
Nasleduje ohrev na slinovaci teplotu 1400 az 1650°C.

Po vychladnuti dojde ke smrsténi!

Oxidaci pfi slinovani zabranime pouzitim ochranné atmosféry nebo

slinovanim ve vakuum.
Druhy : a. Slinovani tuhé faze.

b. Slinovani za vzniku kapalné faze.
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Slinovani

slinovaci pec

vyrobky PM
——— B ochranna atmosféra
ﬁ'ﬁ = | H, N, vakuum
(zabranuje oxidaci)
| 1 1 | -
]
— || = rgrafitavé podlozKky
“+'-"

(\CL%

ohiev na slinovaci
teplotu [°C]
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Dokoncovani — brouseni, lapovani, dolisovani

ﬂ;;gm\,a-h.,:- S NS W RN 1

lapovaci pasta

(jemné
brusivo+lapovaci

e R N T e R

lapovaci deska
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Chemické naparovani — CVD

| * Plynna sloucenina
plynné sloucenina  horke destiCky

ftany Je SK povlakového kovu (Ti) v
peci pri T =1000°C
4>( vrstva TIC 1000°C difunduje do povrchu
A F‘\—Q vyrobku a vytvofi tvrdou,
—_ _/I _/I _/' ' <|J otéruvzdornou vrstvu.

e Povlakovani nastroju,

e e dicich kladek, praviaka.
bfitové desticky vodicich kladek, pruviaku

* Vrstvy AlLO;, TiC nebo TiN.
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Ukoly:

 Co je to praskova metalurgie? Jaké typy materialu vyrabi?

e Popiste etapy vyroby praskové metalurgie.

slinovaci pec
vyrobky PM ' '
& foE i WC . , —~———| - ochranna atmosféra
. lisovnik [ '_" H, N, vakuum
l,F v —la (zabrariuje oxidaci)
U 0,000 / | |
/ /&LGO :}O/{{ B W
; AL /}( / | ‘
/ % - grafitové podlozky
N desticky ze SK \forma i
/ 08, sito 12
ztuhlé kapicky WC +pojivo Co % ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ

ohfev na slinovaci
teplotu [°C]
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