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Povlakovani zinkovanim

por zakryty
zplodinami rzi

Zn poviak ; Zn anoda
\ ‘K Vi . Fe (ocelova
- : _ " soucast) = katoda
x\‘:l- ;
7 | N
/ 'fi.f(:x

Galvanické potencialy:

/n=-0,76 V => anoda = méneé
kvalitni, méné odolny proti korozi.
Fe =— 0,44 V =>katoda = odolnéjsi
proti korozi.

V zinkovém povlaku mohou byt
malé pory, protoze zplodiny rzi

zakryji por.

Velké pory nesmi byt!
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Pokovovani cinovanim

zplodiny rzi  por v povlaku Sn Sn = - 0,14 V => katoda =

uSlechtilejsi kov = odolnéjsi proti

Sn pov'ak _.Sn — katﬂda
korozi.
; ‘.‘ ‘ Fe =ahoda. o, _ -0,44 V => anoda = méné
llr.' J_.- / ll.-". / . o o, .
? (0 S uslechtila => drive koroduje.
i /

Na zakladni material naneseme

ochranny povlak.

Ochranna vrstva nesmi mit pory!
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Galvanické pokovovani

Podstatou je elektrolyza a

©

elektricky rozklad vodnych

roztokU soli kovu, ktery chceme

nanaset.

Kov uvolnény rozkladem tvori

anodu a vylucuje se na katodé.

elektrolyt

Na katodu se zavésuji predméty,

které pokovujeme.




o —
* *
B * 5 ==
evropsky L
socialni 153 MiNBT N TSRO L
L4 fondvCR EVROPSKA UNIE A HOn

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

3

OP Vzdalavani
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Zarové stiikani = metalizace

= nanaseni casteCek roztaveného
kovu na predmét stlacenym
vzduchem specialnimi strikacimi

pistolemi.

Strikany kov se do trysky pistole
dostava jako tavenina, prasek nebo
drat.(nejcastéji)

Strikaci pistole:

a) Plynové

b) Elektrické

c) Plazmové

Povlakovy kov:

Charakteristika:

Olovo

Zinek

Hlinik

Cu a slitiny
Ni

Odolnost chemickych zarizeni

proti korozi

Ochrana strojui proti

atmosférické a vodni korozi

Ochrana proti korozi v
chemickém a potravinarském

pramyslu, vodni stavby

Ochrana proti korozi
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Metalizace — zarové strikani plynovou pistoli

stlaceny vzduch

acetylen +kyslik

drat

acetylen +kyslik

stlaceny vzduch
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Metalizace — zarové strikani elektrickou pistoli

Sz
kapiCky kovu drat

stlaceny vzduch

JV '-j-:
\

pokovovany predmet

drat
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Povlakovani kovovych i nekovovych povlaki
naparovanim ve vakuu

Dochazi k  odparovani  vhodného

povlakového materidlu ve vakuu a

pfedmét, ktery nasledné kondenzaci kovovych par na
vakuum pokovujeme 5 5
Ny -néstroje (K, R0) ~ PFedmétu.
i - zrcadla v ,
” - reflektory Tloustka povlaku je 0,1 — 1 um.
komora, , f [ 5 -vodovodi kohoutky  Nejpouzivané&jii jsou Al povlaky:
ary k
o = s e Lesklé, dobte odrazi svétlo.
kov, kterym — .
pokovujeme, | [ ¥ ¥ Y /[ odsati vzduchu>  Optika, zrcadla.
v T OC
sl o * Reflektory automobild.
(L ohrev (L
e Integrované obvody.

* Povlakovani nastroji z RO a SK.
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Povlakovani naparovanim ve vakuu

predmeéet, ktery

vakuum pokovujeme
LY _. _ nastroje (SK, RO)
' ;'| - zrcadla
R - reflektory
komora, L ' ™~| - vodovodi kohoutky
\\ el By

- pary kovu
kov, ktery?mf
pokovujeme, ( odsati vzduchu >

napr. Al T[°C]
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Praskové lakovani = komaxitovani
Princip:
e Stfikaci pistoli se prasek nanasi na

W el predmét, poté se vytvrzuje

i
proud vzduchu — | .
B S 'V peci.

volné ionty " e
S ' Pty

elektroda N
Al

/ nenabité Eéstic ,.

B

» Prasek obsahuje pryskyfice, pigment,

tvrdidla, aditiva.

»V pistoli se smisi prasek se stlaéenym

nabité éastice vzduchem, ¢imz vznika "tekutd smes".

[\}E’\ uzemnény dilec

vysokonapétovy generator elektrostatickou energii a pritahovan na

/ » Elektrodou je prasek nabijen

,0pacné” nabity vyrobek.
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Praskové lakovani

uzemneny dilec

plastovy
q\\."\_"'- 1'-, Fowr
W prasek

= Jffﬁ’e

=i
L
s ﬂfﬁffﬁf rozprasovaci

Prasek natérové hmoty se
elektrostaticky nanese na povrch
dilce.

Pevny povrch vytvori teprve po
vypaleni v peci pri T = 200°C, kdy
se castecky prasku spoji a vytvrdi.
Univerzalni pouziti.

Neskodi zivotnimu prostredi.
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Fosfatovani
e Vyrobky se ponofi do

fosfatové lazné.

aktivovani
umyvani umyvani * Na povrchu se vytvofi
> , .
pevny fosfore¢nan Fe.
fosfatovani e Je podkladem pro natér.
VALY A V. e U plechd tvofi kluznou

v A
—> —> vrstvu pro tvareni.
* Pouziva se Vv

R o . S automobilovém prumyslu
\Iazen zinkofosfatu / prumy
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Elektrostatické lakovani
e Strikaci pistole rozprasuje
jemnou mlhu laku, jehoz
mlha laku kapicky jsou nabity zaporne,
(zapome nabita) a proto jsou pfitahovany k
lakovanému dilci, ktery je

—/ nabit kladné.

e Malé ztraty laku.

e Laky bez redidel neohrozuiji

Zivotni prostredi.
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EIektroforeznl lakovani =

3— karoserie

-

\@m

zaporne nabita
lazen laku

np Vzﬂél:'vém

katoforeza

Lakované dily jsou

uzemnéné = nabity kladné.
Castecky laku jsou nabity
zaporneé a pritahovany k
lakované soucasti, na které
pevne ulpivaiji.
Rovnomeérny povlak na

tvarech a v dutinach.

Karoserie aut.
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Praskové lakovani

lec

—

uzemneny d

—~—— —
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ey
A

Q) Sovac
< 40, rozprasovacl
“H

Prasek natérové hmoty se
elektrostaticky nanese na

povrch dilce.

Pevny povrch vytvori teprve po
vypaleni v peci pri T = 200°C,
kdy se castecky prasku spoji a
vytvrdi.

Univerzalni pouziti.

Neskodi zivotnimu prostredi.
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Ukoly:

e Popiste podrobné zpUsoby povrchové Upravy na obrazcich.

4




OP Vzdalavani
= pro kenkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Ukoly:

e Popiste podrobné zpUsoby povrchové Upravy na obrazcich.

por v povlaku Sn m
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Sn poviak | /Sn katoda :

y |
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Fe anoda
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