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Popis sady vzdélavacich material( Strojirenska technologie Il
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Nazev vzdélavaciho materialu: Zvlastni zptisoby kovani Il
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Kkonkurenceschopnost
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Pricné klinoveé valcovani

e K vyrobé predvalku, vyvalka.
 /yroba rotacnich tvard.

e TyC je indukcéné ohrata a

posunuta do tvareciho stroje.

e \/yroba ,, drazek” pomoci

tvarecich segmentu na valci.

e Patent prodany do Japonska.

valce se otaci
ve stejném sméru

o-8a ©-

posuv obrobku
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Pricné klinové valcovani

tvareci segmenty

tvarena drazka

tvarena tyé

/pz.suv tyCe

TyC se posunuje ,, napric” — ne ve sméru délky.
Tvareci segment ma tvar ,klinu® .
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Pricné klinové valcovani

/1o oy .. . vykovek = tyé
Podle obrazku popiste princip polotovar = tyé & BT aTESE

PopisSte postup tvareni drazky na

ocelové tyci.
zasek

vystupek = tvareci
segment

rozvinuty plast valce -
tvareci segment se Vék_}E’ se Dtévéi ve "bFiEnyY" posuv
postupné zveétsuje stejném smeéru tyée (vykovku)
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Kombinace valcovani a lisovani - metoda Slick - Mill

 horni ¢ast formy
rotuje a "koleba" se

spodni ¢ast formy
se otaci

N " rotaéni vykovek
(poklice)

Spodni zapustka rotuje.

Na ni se polozi polotovar ohraty

na kovaci teplotu.

Horni rotujici disk rotuje a
kmitavym  tlakem  pfitlacuje
vykovek a dava mu vnitrni tvar.
Polomér vrchniho disku je mensi,
nez polomér wvnitfni  Casti
vykovku.

Vyroba poklic, nizkych nadob

velkych priiméru (az 1,5m).



Kombinace valcovani a lisovani
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Vicecestné kovani

 Material je v uzavrené zapustce

podroben tlaku lisu z nékolika

stran.
e Pouzivaji se specialni hydraulické

lisy.

* Vlykovky jsou presné s minimalnimi

pridavky na obrabéni.

 Maiji velkou pevnost a

houzevnatost.
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Vicecestné kovani

OP Vzdalavani

|
:
|
.»")___ P

krychle = polotovar vykovek = armatura,

"kostka" s dirami,
které se dokonci
obrabénim
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Ukoly:

e PopisSte zvlastni zpusoby

kovani na obrazcich.
oO-TO O-

o Jake vykovky se jimi vyrabi?

| horni éast formy
[“rotuje a "koléba" se

spodni ¢ast formy
/" se otaci

I . | \ . rota&ni vykovek
N/ (poklice)
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