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Speciální kování velkých výkovků na velkém bucharu



Rotační kování

• K redukci průřezu tyčí a trubek.

• Dynamický způsob tváření.

• Materiál je kován z více stran.

• Rotor se roztočí a když jeho

válečky narazí na válečky statoru,

dojde jejich vymrštění směrem k

výkovku.

• Výkovek je tvářen kovadly,

zápustkami v rotoru.



Rotační kování



Kování pěchováním - protlačováním

• Polotovar nahřejeme na tvářecí

(kovací) teplotu.

• Stačí nahřát jen tvářenou část

polotovaru.

• Tvářený materiál je uzavřen v

zápustce (průtlačnici) a stlačován

průtlačníkem.

• Pro ocel, hliník, měď.

• Používá se k výrobě čepů.



Kování pěchováním
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