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5 o I1l/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostrednictvim ICT (20
Typ Sablony kliCové aktivity: o .
vzdélavacich materiall)

2. rocnik

Popis sady vzdélavacich material( Strojirenska technologie Il

Poradové cislo vzdélavaciho materialu:

Nazev vzdélavaciho materialu: Kovani klasika Il

Jméno zhotovitele: Ing. Palat Hynek
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Délici roviny zapustek
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Postup kovani v zapustce s vyronkovou drazkou

vyronek
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Zapustka bez vyronkové drazky

rybinoveé vedeni

\ \\m Y Za’pustky SIOUii k Verbé
. X fesnych vykovka.
L e
i \ A L Hmotnost polotovaru musi
o X - zapustky
presny \ byt presné urcena, protoze

prebytecny

/| spodni Cast

. material se nema kam
zapustky

premistit a zapustky by

Na sebe nedosedly.
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Zapustka s vyronkovou drazkou

vrchni cast lisu ’
/7/ 7z / vyronek
x/i;;/iff””#(bucharu) z y :
\\ = vyronkova . ;ji .
N | drazka N B
r *"’"
/ ~_ mustek
// ﬁ vyronek je prebytecny

material, ktery "zatece"
. rybinové do vyronkoveé drazky
vedeni
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Postupova zapustka

jerabovy hak

=,

-
-

-

-

A

klesté
(manipulator)

Ma néekolik dutin.

Vevy/

Hodi se pro sloZitéjsi vykovky, které nelze

vykovat najednou, protoZze maji slozity tvar.

Polotovar se ,postupné”“ meéni od
jednoduchého tvaru na slozity, aniz by se

porusila soudrznost materidlu.

Nékdy je nutno materidl znovu ohrat na

kovaci teplotu.

Dutiny jsou predkovaci, kovaci, dokoncovaci.
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Kovani klikovych hrideli v postupové zapustce




OP Vzdalavani

evropsky
socialni
L4 fond v CR

E
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Vyroba dér na vykovku

Otvor ve vykovku se vyrobi

pomoci dérovaciho trnu.
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Vyroba dér vykovku dérovacim trnem
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~__ dérovaci trn
280 - __vyrovnavaci

1. vychozi materil 2. prekovani s " podlozka
I (deformace

{
e "] priderovani)
F % FEEES

3. dérovani
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4. péchovani K 3311 "

5. vykovek priruby
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Stupen prokovani

So

S vykovku

polotovar nahraty na kovaci
teplotu

Je zména prUrezu vychoziho

materialu polotovaru.
Stupen prokovani:

p-S°=3ai4

Sk
Prifez  vykovku se  proti
plvodnimu prirezu polotovaru

muze zmensSit maximalné 3 —4x.
S, = prlrez polotovaru.

S, = prurez vykovku.
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