— -
”® o I—'-j
* * >
- i w -
evropsky LN | 3 I | !
socialni MINISTERSTVO SKOLSTWI, OP Vzdalavani
(> 4 fondv GR EVROPSKA UNIE L Ane HOVY ' pro konkutenceschoprost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova

Nazev a adresa skoly:
E organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Projekt: OP VK 1.5

5 o I1l/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostrednictvim ICT (20
Typ Sablony kliCové aktivity: o .
vzdélavacich materiall)

2. rocnik

Popis sady vzdélavacich material( Strojirenska technologie Il

Nazev vzdélavaciho materialu: Kovani klasika |

Jméno zhotovitele: Ing. Palat Hynek




evropsky
socialni
L4 fond v CR

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Kovani klasika

OP Vzdalavani

Kovani

je tvareni materialu za tepla.
Material ohraty na kovaci
teplotu se plsobenim tvareci
sily tvaruje, aniz se porusi

jeho soudrznost.
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Kovaci teplota a okuje

OP Vzdalavani

T[°C]

Kovaci teplota
1200°C

e Je 900-1 200°C.

900°C . o

) e (Odecteme ji z rovnovazného diagramu
727°C
Fe — Fe,C.
0.8 2.14 9 .c e Zavisina % Cv oceli.

Okuje

e spaleny material, odpad, 3 — 5% pf¥i
kazdém ohrevu, oxidace za vysokych

teplot.
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Polotovary pro kovani

Odlitky (ingoty) pro velké Valcované tyce — pro mensi
vykovky vykovky

. hlava ingotu

So

S vykovku

polotovar nahraty na kovaci

X
|

 pata ingotu teplotu
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Rozdéleni kovani

KOVANI PODLE POUZITE SILY

RUCNI STROJNI
TVARECI SiLA JE VYVOZENA STROJEM

KLIDNOU SILOU RAZOVOU SILOU

TVARENI MATERIALU JE VYVOZENO
LIDSKOU SILOU LISY BUCHARY



Rozdéleni strojniho kovani podle pusobici sily

Razovou silou - buchary Klidnou silou - lisy

[——-x,_..:.._ e




e .
- M
* * >
; " > F %.r 8
socane” AR e
MINISTERSTVO SKOLSTWVI, OP Vzdalavani
(> 4 fondv GR EVROPSKA UNIE 14 HOM 0 konkurencesehoprost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Prokovani materialu
Lisem je material prokovan Bucharem je vice prokovana vrchni

rovhomeé&rné, proto ma v vrstva materialu, kde jsou vlakna vice

celém prifezu stejné zhustena a krystaly deformované.

zhudténa vldkna a stejné Vykovek ma odlisné mechanicke

mechanické vlastnosti. vlastnosti.
vykovek vykovek
5
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Stupen prokovani

4 S vykovku

polotovar nahraty na kovaci
teplotu

Stupen prokovani je dan zména
prirezu vychoziho materialu

polotovaru.
Stupen prokovani:

p-S°=3ai4

Sk
Prirez vykovku se proti puvodnimu
prurezu polotovaru muze zmensit

maximalné 3 — 4x.
S, = prlrez polotovaru.

S, = prurez vykovku.
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Rozdeleni kovani podle pouziti formy

Volné Zapustkové
= bez formy Zapustka = forma pro kovani
Material volné tece kolmo Bez vyronkové S vyronkovou Postupova
na smér pulsobici sily drazky drazkou zapustka

polotovar

jeFabovy hak

I__J_F_"I \
/

kleté
(manipulator)
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Volné kovani

¢astice materialu se pohybuji kolmo
na smer pusobeni tvareci sily
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Zapustky

Zapustka bez vyronkové drazky

Musime presné vypocitat objem
polotovaru.

Zapustka s vyronkovou drazkou

Nemusime presné vypocitat objem,
prebytecny material se premisti do
vyronkové drazky.

forma bez vyronkovée
drazky

- vrchni cast lisu
A (bucharu)

SRR vyronkova
| — draika

/I~ mustek

- rybinove
vedeni



* * o
* *
B * i
evropsky L
socialni ¥ fiNieT
L4 fondvCR EVROPSKA UNIE

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

OP Vzdalavani
pro kenkurenceschopnost

Zapustka s vyronkovou drazkou

vyronek

BT

et

= vrchni ¢ast lisu
/ // -~ (bucharu)
&

\ vyronkova
N | drazka
-
/ ~—_ mustek

e rybinové

vedeni

postup kovani v zapustce s vyronkovou drazkou

v?rﬁnek
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Ukoly:

Doplnite nasledujici tabulku, vysvéetlete pojmy zapustkové a volné kovani.

Nakreslete schémata jednotlivych zplsobU kovani a uvedte vyhody, nevyhody

a pouziti.

Volné Zapustkové

Bez vyronkové S vyronkovou Postupova

drazky drazkou zapustka
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