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Tlakové liti
Material je dopravovan do formy pod tlakem 1 — 100 MPa podle

druhu materialu. Tlak je vyvozen vétsinou hydraulicky.

Liti s teplou tlakovou komorou: Pro nizkotavitelné kovy.
Slitiny Al, Mg, Sn, Zn, Cu.

Material je roztaven primo v licim

. . stroji.
Valec = tlakova komora: Tlakova komora je elektricky

vyhrivana.

Liti se studenou tlakovou * Pro vysokotavitelné kovy.

komorou: e Ocel, litina.
e Tavenina kovu je ohrivana mimo lici

zarizeni v tavici peci.
* Kovova slitina, kov béhem prepravy
nezchladne.
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Tlakové liti — s teplou tlakovou komorou
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Tlakové liti se studenou tlakovou komorou

tavici pec

elektricky ohrev

dvoudilna forma

studena tlakova komora
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Liti do skorepmovych forem

op Vzﬂél:'vém'

Skorepina = tvori lic formy, ktery prijde do styku s roztavenym kovem.
= kremicity pisek s 5 — 10% syntetické pryskyfrice.
Postup vyroby formy:

Na modelovou desku polozime kovovy 250 az 280°C horky model,
ktery posypeme smési pisku s pryskyrici. Pojivo = pryskyrice se roztavi

a spoji zrna pisku.
Skorepina se dotvrzuje v peci pri 300°C.
Formu doplnujeme vyplnovym piskem.

V druhé poloviné formy je vtokova soustava a vyfuky.
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Skorepinové liti

vypliovy
| pisek
skorepina = pisek+ ‘
A pryskyfice 0
kS
\

Kovovy model 250- 280°C

Vzdélavani
urenceschopnost

koneénée vytvrzeni
skofepiny v peci

elektricky ohrev
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Liti do forem ziskanych metodou vytawtelnych
modelu

Je metoda presného liti.

Je mozno odlévat libovolné tvary (nedélena forma).

Model odlitkd vcetné vtokové soustavy je vyrobeny z vytavitelného

materidlu — vosku.

Model se pak namaci do etylsilikatové kase a vytvori keramicky obal, ktery

Se Vysusi.

Namadceni se opakuje do poZzadované tloustky skofepiny.
Skorepina se dotvrzuje v peci.

Skotepina se vloZi do formovacich rdmu a vyplni piskem.

Pouziti: soucasti zbrani, chirurgické nastroje, libovolné malé tvary.
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Liti do forem s vytavitelnymi modely

P Vzdalavani
pro kenkurenceschoy

vypliovy
\.\

pisek ram

kovové

skorepina A odlitky

z eltylsilikatové
kase
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Technologické zasady vyroby odlitku

Odlitek ma mit co nejjednodussi tvar.
Nesmi mit ostré hrany.

Stény musi byt zkosené z diivodu snadného vytahovani

odlitkd z formy.

Odlitek ma byt navrzen tak, aby v ném pri tuhnuti

nevznikaly trhliny, proto se vytvari tzv. nalitek.

Tvar odlitku navrhujeme s ohledem na dalsi obrabéni.
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Technologické zasady vyroby odlitka

Vliv hrany na strukturu kovu Technologicka uprava odlitku
= ww_vm -
| | i zbytky pisku
nevhodna vhodna

nevhodna
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Konstrukce a umisténi nalitku

Trhliny vznikaji v maximalnim objemu (vepsané kouli). Odlitek ma byt navrzen tak, aby v
ném pfri tuhnuti nevznikaly trhliny, proto se vytvari tzv. ndlitek. Maximalni objem —

nalitek, vytvorime nad kritickym mistem.

bez nalitku
chybné nehospodarné

reseni nalitku chybné spravné



pist

ooﬁsw/

vyhazoval \\
\ cin, olovo (
L N
@ Q \
000000
\ i tlakova komora =
2 dilna chiazens ey valec

forma
 Co jsou to nalitky a jakou maji funkci?

e Jaké zpusoby liti jsou na obrdzcich? Popiste je a uvedte jejich pouZziti.
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