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Formovani pomoci strasaciho stroje
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Formovani lisovanim a metanim

Piskova smés se péchuje

klidnou silou lisu.

Pro ploché a jednoduché

odlitky.
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Hodi se pro vétsi odlitky,
hluboké formy. Pouziva se

napriklad pro vyrobu zvonu.
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Vyroba forem pomoci sablon

Rotacni sablona Posuvna sablona

difevéna sablona
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Druhy odlitkt

1. Surovy odlitek = SO Odlitek
vytazeny z formy.

2. Hruby odlitek = HO
HO = SO — vtoky — vyfuky

3. Cisty odlitek =
HO — pridavky na obrabeéni.
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Suseni forem a jader

Susenim se zvysuje pevnost,
prodysnost a odstrani se
nezadouci vlhkost formy.

Suseni znamena zpomaleni
a zdrazeni vyroby odlitkd.

Susime jen ty formy a jadra,
ktera to nezbytné potrebuiji.

Teplota 160 — 600°C podle
formovaci smési.

Odlévani kovu do formy

e Tekuty kov se dopravuje z
tavirny(pece) na misto
odlévani v licich panvich.

e Jejichz velkost je zavisla na

velikosti odlitku, podle toho
rozdélujeme panve na:

a) rucni—malé odlitky;
b) jerabové — velké odlitky.
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Vytloukani a Cisténi odlitka

Vytloukani

= rozbiti formy po odliti.

Cisténi odlitku:

1.

2.

a)

b)

Rucni - ocelovy kartag, $tétec.

Strojni :
Omilaci bubny.

Tryskace.

Omilaci bubny

Pouzivaji se pro malé odlitky, které
se spolu s omilacimi télisky
,prevaluji v bubnu a Cisti se jeden

o druhy.

Tryskace

Zarizeni, kde je odlitek
bombardovdan jemnym brusivem,

hodi se pro velké odlitky.
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Tepelné zpracovani odlitku
Néekteré odlitky se tepelné zpracovavaiji:
1. Zihanim na odstranéni vnitiniho pnuti.
2. Zihani na mékko - pro zlepseni obrobitelnosti.

3. Zihani normalizaéni — odstrafiuje nerovnomérnou,
nestejnozrnnou strukturu s ruznymi mechanickym
vlastnostmi.

Zihdni spocivd v ohfevu na teplotu Zihani, vydrZi a

pomalém ochlazovani vétsinou na vzduchu.



OP Vzdalavani

NIE
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Ukoly:

vyfuk vtokova soustava

e Jaky je rozdil mezi

surovym a hrubym

odlitkem?

e Jaké zpuUsoby strojniho

HH formovani znate? Jaké
| 1 jsou rozdily v pouziti

jednotlivych zplsobU?
model
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