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Chemicko-tepelné zpracovani

Tepelné zpracovani- ohrey, vydrz, ochlazeni.

Pfi ohfevu sytime povrch chemickym prvkem/ difunduje do

materialu/.

Podle prvku docilime pozadované vlastnosti — tvrdost, odolnost

proti opotrebeni, zaruvzdornost, korozivzdornost.

Ocel ma schopnost pri urcité teploté v tuhém stavu tyto prvky

v sobé rozpoustet, tvorit s nimi slouceniny.
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Cementovani

Nejpouzivanéjsi zpusob chemicko — tepelného zpracovani.
Syceni povrqhu obrobku uhlikem C.

Teplota — 850°C - 950°C.

Cim vy33i je teplota, tim je cementace rychlej$i a hloubka
VySSi.

Hloubka cementovani je 0,5az 1,5mm.

U&elem cementovani — dosazeni tvrdosti.

Rychlost — 0,1 mm/hodinu.
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Cementovani

Austenit syceni uhlikem

vydrz

727°C

ochlazeni
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Cementovani a kaleni

nevytvrzeny vyrobek 12 020
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cementacni pec 850- 950°C

cementacni prasek cementacni kapalina cementaéni plyn
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kaleni a popousténi <!
prudké ochlazeni v oleji
(vodé)
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Materialy k cementovani

 Cementujeme oceli, které nesplnuji podminku kaleni - nemaji

0,35% C, proto jim musime uhlik dodat cementovanim.

 QOceli vhodné k cementovani: 12 020, 12 010, 14 220, 16 420.

e 3.Cislice = % legur, 4.Cislice—0,1% C.
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Prubéh cementovani

* Ohrev - na teplotu austenitu- Iépe se ,rozpousti“ C
850 - 950°C

* Syceni povrchu C muze probihat v téchto prostredich:
a. kapalném — v solné lazni- 30% kyanidu sodného — cyankali;
b. plynném — CO nebo CO + CH,;
c. pevném —cementacni prasek.

Po cementovani musime vzdy kalit!
Potom bude vyrobek tvrdy a odolny proti opotrebeni.
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Nitridovani
Syceni povrchu oceli dusikem - nitridem N.

Ucelem je dosazeni vys$si tvrdosti materialu.

Dusik reaguje s Fe, ale i Al, Cr, V, Mo tj. legujicimi prvky, které

umyslné do oceli pridavame — s nimi tvori velmi tvrdé nitridy.

Teplota nitridovani 500°C - 600°C.
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Prubeéeh nitridovani:

* Nitridujeme v téchto prostredich:
a. plynné —cpavek NH;;
b. kapalné — solnd lazen = kyanid sodny a draselny.

Rychlost nitridovani — je 10 x pomalejsi, nez cementovani
0,1 mm/10 hodin.

* Po nitridovani nekalime!!!

* po nitridovani muzeme jen lestit;

e pouzivame na vytvrzovani nastroju.
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Nitrocementovani

Syceni povrchu N + C.

Teplota nitrocementovani je 750°C - 850°C.

V plynném nebo kapalném prostredi.

Nutno kalit a popoustét do oleje.
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Dalsi zpusoby chemicko — tepelného zpracovani

Alitovani — syceni Al pro odolnost proti oxidaci za vysokych

teplot.

Inchromovani — syceni povrchu Cr- odolnost proti slané, morské

vode.

Zinkovani — tzv. Serardovani - syceni povrchu Zn — chrani pred

atmosférickymi vlivy a korozi.
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Ohrev v cementacni peci
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Ukoly

* \lysvétlete podrobné vyznam cementovani.

* Co je spolecné a co naopak rozdilné pro cementovani a

nitridovani? Co je rychlejsi? Co byste pouzili na nastroje?
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