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Kaleni

Kaleni je tepelné zpracovani za ucelem dosazeni vyssi tvrdosti oceli.
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Kaleni spociva v :

ohrevu na kalici teplotu (nad
727° C), do oblasti austenitu;
vydrzi na této teplotée , aby se
cely objem materialu stacil
premeénit a austenit;
ochlazovani kritickou rychlosti
pod teplotu 727° C, kde je
austenit nestabilni a rozpada

se na noveé ,tvrdé“ faze, které
jsou stabilni - perlit, bainit,
martenzit.
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Prabéh kalicich teplot
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Vzdélavani
pro kenkurenceschopnost

Kaleni = Rozpad Austenitu

Kaleni

Spociva v Rozpadu Austenitu na

perlit, bainit, nebo martenzit.

Ochlazovani probiha tzv. kritickou
rychlosti, ¢imz se potlaci prirozena
krystalizace a vznikaji struktury nové s

velkou tvrdosti.
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Podminka kaleni

Oceli musi mit technologickou vlastnost - kalitelnost = schopnost

oceli dosahnout kalenim urcité tvrdosti.

Kalitelné oceli jsou jen ty, které maji vice nez 0,35% C.

Proto, pokud ocel tolik uhliku nema, musime jej dodat

cementovanim.
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Austenit a ferit

Austenit je tuhy roztok Cv Fey. Ferit je tuhy roztok C v Fea.
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Jominiho zkouska prokalitelnosti

ohrev na austenit 15°C voda
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Vysledek Jominiho zkousky
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Kalici prostredi

Ohrev :

a. Plamenem

horak s 0, + C,H, plamenem, mozno
pouzit svitiplyn, propan.

V horaku je umisténa vodni sprcha nebo
predmeét po ohrati ponorime do lazné.

b. Indukéné

civkou, ktera ma 1 nebo 2 zavity z Cu
trubky.

Civkou prochazi proud o urcité frekvenci,
vznikaji virivé proudy, které soucast
zahreji.

horak

C plyn

ohfev

Ochlazeni:

a) vodou - vznika velké pnuti, neni
plynulé, ucinek Ize zvysit pohybem
chladici latky nebo predmétu;

b) vodnymi roztoky — do vody se
pridavaji mydlo, olej, sklo, abychom
zvysili teplotu varu;

c¢) vodni sprchy - maji nejvétsi chladici
ucinek;

d) oleje — mirné kalici prostredi, 10x
pomalejsi nez voda;

e) na vzduchu.

sprcha

voda
ochlazeni
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Indukcni ohfev + chlazeni sprchou

- ilnduktor

vodni sprcha ¢

voda = ﬁ voda
0 ol
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/ \
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l \
—l\,j\kaleny? predmét
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Ukoly:

Z diagramu Fe — Fe,C odectéte kalici teplotu ohrevu oceli se 2% C.
Jaké kalici prostredi (voda, olej, vzduch) je nejlepsi?

Jaka je podminka kaleni oceli?

Jaky zpusoby ohrevu byste zvolili pro rozmeérny obrobek?

Jaky byste zvolili pro kaleni hridelovych soucasti?

Popiste prabéh Jominiho zkousky prokalitelnosti. K jakym zaveér

dojdeme? Popiste graf HV - x
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