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fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnast
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova

Nézev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni ¢islo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

[11/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostrednictvim ICT (20

Typ Sablony kli¢ové aktivity: vzd&lavacich materialt)

Nazev sady vzdélavacich materidlu: SPS 11l
Popis sady vzdélavacich material(: Stavba a provoz strojua Il, 3. ro¢nik
Sada Cislo: C-08

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu: | 12

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

. ey VY_32 INOVACE_C-08-12
(pro zaznam v tfidni knize) - = -

Nézev vzdélévaciho materidlu: Materialy prevodovych kol, prevodovky
Zhotoveno ve $kolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Ing. Hynek Palat

Materialy ozubenych kol a jejich provedeni

Ozubend kola, kterd prendseji malé kroutici momenty, se vyrabéji z béznych konstrukénich oceli
(11373, 11523, 11 600) nebo nékdy i z plastu. Maji-li tato kola velké rozméry, odlévaji se casto

z Sedé litiny.

Ozubena kola, kterd prendseji velké kroutici momenty, se vyrabéji z oceli tfidy 12, 14 nebo 16
a zuslechtuji se (cementuji a kali nebo povrchové kali). Nejcastéji pouzivana ocel je 14 220. Tato se
obvykle cementuje a kali, ¢imZz u ni ziskdvame tvrdy a otéruvzdorny povrch zubl a soucasné

i houZevnaté jadro kola. Po zakaleni povrchy kola obvykle brousime.

U prevod( je vice namahan pastorek, proto byva z lepsiho materialu.

Konstrukéni provedeni ozubenych kol

Pastorky se vyrabéji jako malé ozubené kolo a hfidel z jednoho kusu.
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Vétsi ozubena kola jsou samostatnd, maji uprostied naboj, ktery se nasazuje na htidel. Obvykle se

zde pouzivd spojeni pomoci pera, ale lze pouzit i jakykoliv jiny druh spojeni naboje s htidelem.

Velmi velka kola se ¢asto odlévaji, svatuji z nékolika dilt, nékdy i kovaji. Svafuje se obvykle ozubeny
vénec, ndboj kola a kotoucova deska (nebo ramena) tvofici télo kola. Ozubeny vénec byva nékdy

vyménny, a pak se ke kotoucové desce Sroubuje.
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Prevodovky

Pfevody jsou velmi cCastymi soucastmi strojnich zafizeni. Obvykle byvaji soustfedény do tzv.
prevodovek. To jsou takova Ustroji, které zabezpecuji ochranu, mazani a bezpecnost provozu
prevodl uloZenych do prevodové skfiné. Existuje mnoho konstrukci prevodovek. Podle velikosti
prevodového pomeéru je konstruujeme jako jedno —, dvou —, tfi — ... stuprfiové. Pokud jsou osy vstupni

a vystupni hfidele navzajem rdznobézné, obsahuje pak pfevodovka jedno soukoli s kuzelovymi koly.
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Obrdzky riznych druhi prevodovek

PFi konstrukci a montazi pfevodovek dbame na dodrzeni presné polohy jednotlivych hfideld, zejména
na osovou vzdalenost. U kuZelovych soukoli fesime jedno kolo (obvykle pastorek) jako osové

posuvné. Posouvanim pastorku za nastavuje spravny zabér ozubeni.

Poznamka: Spravny zabér ozubeni zjistujeme za poufZiti barvy. Opatfime boky zub( jednoho z kol
natérem, ktery se pak otiskne na zuby spoluzabirajiciho kola. Podle velikosti, polohy a tvaru otisku

pak posoudime, zdali pastorek posuneme, nebo ponechdme na misté.

3/5



f OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

evropsky
socialni
(= 4 fondvCR EVROPSKA UNIE

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Otisk karvy pri
spravném zobéru zubd.
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Mazani ozubenych kol

Protoze v prevodovych soukoli dochazi ke tfeni, musime je mazat. Jinak by hrozilo jejich zadreni.
Mazanim zaroven zabezpecujeme i chlazeni ozubenych prevod(. Pfi dokonalém mazani jsou
spoluzabirajici zuby navzajem oddéleny tenkou, ale souvislou vrstvou oleje. U prevodl s vysokym

tfenim (Sroubova soukoli) pouZivame specidlni vysoce kvalitni oleje.

Nové prevodovky se museji zabéhavat. Neni mozné je ihned zatizit maximalni zatézi, tuto je tfeba

postupné zvySovat.

ZpUsoby mazani

e Potreni plastickym mazivem nebo olejem (obdasné mazani) — nedostatecné mazani vhodné
pouze pro prevody v ob¢asném provozu s malymi otdckami a nizkou zatézi;

e Rozstfikovani oleje — nejobvyklejsi zplsob mazani, kdy jsou ozubena kola ¢astecné ponorena do
olejové lazné a pfi svém otdceni rozstfikuji olej na hridele, loZiska a stykové plochy ozubeni.
Pouziva se napf. v automobilovych prevodovkach;

e ObéZné mazani — nucené mazani pomoci olejového cerpadla, od néhozZ je olej rozvadén kanaly
k jednotlivym mazanym mistlim. Tento zplsob se pouZivd u velmi zatizenych prevodovek

s vysokymi otackami.
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Pozndmka: Mazaci oleje ¢asem degraduji (starnou). Dochazi u nich ke srazeni aditiv a ke zhorSovani
mazacich schopnosti. Je tfeba je tedy kontrolovat a vyménovat, a to i kdyZz prevodovka neni

V provozu.

Udrzba prevodovek

U prevodovek musime kontrolovat:

e stav olejové naplné — olej starne, degraduje a je nutné jej po ¢ase vymeénit;
e hluénost — pfevodovka nesmi nadmérné rachotit ani vibrovat;

e teplotu prevodovky.

Zméni-li se hluk prevodovky, nebo zvysi-li se necekané jeji teplota, znamena to obvykle, Ze hrozi jeji
zadreni. Vétsinou je potreba prevodovku zkontrolovat, oSetfit a namazat.

Opakovaci otazky a ukoly

e Coje to pastorek a jak vypada?
e Jaka znas konstrukéni provedeni vétsich ozubenych kol, a z jakych materiald se vyrabéji?
e Uved nékolik druhl konstrukéniho usporadani prevodovek.

e Jak se provadi mazani a udrzba prevodovek?
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