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Podfrezani zubu a korekce ozubeni:

Dame-li vedle sebe nékolik ozubenych kol se stejnym modulem ozubeni a rGznymi priméry, zjistime,
Ze se zménou praméru se zméni pocet zubl na kole a i celkovy profil ozubeni. Je-li kolo natolik malé,
Ze pocet zub( na ném klesl pod kritickou mez (u vétsiny kol pod 17 zub), vznikne v patach jeho zubu
nezadouci prostorovy problém. Pri vyrobé takto malého kola totiz hlavovy nastavec nastroje (ndastroj

ma tvar ozubeného hiebene) zeslabi paty jeho zub(. — viz. obrazek:

konec evolventy

teoreticky tvar

podrezani

Toto zeslabeni nazyvame podiezanim zubu a vnimame ho jako velmi nebezpecny jev, protoze
oslabuje zub v misté jeho nejvétsiho ohybového zatiZeni. Zub je totiz v zasadé vetknuty nosnik — viz.

obrazek:
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Evolventa podrezaného zubu kondi jesté nad zakladni kruzZnici kola, boky zub( jsou kratsi a navazuje

na né patni prechodova kfivka, ktera nezabira se zuby protikola.

Abychom zamezili podiezani zubu, zavadime tzv. korekci ozubeni. Tou je mysleno imysiné posunuti

vysky hlavy a paty zubU pfi zachovani priméru roztec¢né kruznice kola — viz. obrazek:

korigovany tvar

nekorigovan§ tvar

Korigované kolo ma pozménény primér hlavové i patni kruznice (oba soucasné zvétSené nebo

naopak zmensené) pfi zachovani priimérti roztecné a zakladni kruznice!

Chceme-li pfi korigovani zachovat plvodni osovou vzddlenost obou ozubenych kol, korigujeme jedno
kolo s pouZitim zvétseni pridmérd jeho hlavové a patni kruZznice a druhé kolo pomoci zmenseni

prameérl obou jeho kruznic. Velikost zvétseni a zmenseni musi byt pfitom shodna!

Teoreticky mezni pocet zub, pfi ném? jiz dojde k podifezani zub( kola, vypocteme ze vztahu:

_ 2
Ze = (sina)?

ProtozZe se vétSinou zdbérovy uhel ¢ = 20°, je pak z; = 17.
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V praxi je mozné urcité malé podiezani paty zubu pripustit. Prakticky mezni pocet zubl pak ma

velikost:

Proa = 20°je pak zp = 14.

Velikost korekce

Jak jsme si jiz vysvétlili, korekce ozubeni je vlastné posunutim profilu zubu. Posunujeme-li profil
smérem vné kola, jednd se o kladnou korekci, posuneme-li ho smérem dovnitf kola, hovofime
o zdporné korekci. Velikost posunuti se udadvd jako soucin modulu ozubeni a tzv. jednotkového

posunuti x.
korekce =m - x

Tuto hodnotu je pak potfeba dvojnasobné pficist (v ptipadé kladné korekce) nebo odedist (v pripadé
zaporné korekce) od velikosti prdmérl hlavové a patni kruznice daného kola. Rozméry zubu i kola pfi

kladné korekci (zna¢ime + V) pak vypadaji takto:
h,=m+m - x
hf =125 -m—-m - x
h= hs+ hf =225 -m (celkova vyska zubu se neméni);
D=2z-m (prlmér roztecné kruznice se neméni);
D,=D - cosa (pramér zakladni kruZnice se neméni);
Dy=D+2hy;=2z -m+2 -(m+m - x)
Di=D—-2hf=2z-m—2-(125-m—-—m - x)
Pfi zadporné korekci (znacime — V) vie vypada takto:
h,=m—-m - x
hy =125 -m+m - x

h= hqg+ hf=225"-m (celkova vyska zubu se neméni);
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D=z-m (primeér roztecné kruznice se neméni);
Dy, =D - cosa (prmér zakladni kruznice se neméni);
Do=D+2h;=z-m+2- -(m—-m- x)
Di=D—2hf=z-m—2-(125-m+m - x)
Celé soukoli pak podle provedené korekce obou kol rozdélujeme do tti druh(:

e soukoli N — obé kola jsou bez korekce, pro osovou vzdalenost plati:

(it z) - m
- 2

e soukoli VN — obé kola jsou korigovana tak, Ze vyslednd osova vzdalenost zlstava zachovana.

A

Pastorek ma +V korekci, kolo ma — V korekci. Velikost posunuti profild u obou kol je stejna:

X1 = —X

(it z) - m

A
2

e soukoli V — kola jsou korigovana pti soucasné zméné osové vzdalenosti. Pastorek ma + V korekci,
kolo je nekorigovano nebo ma rovnéz + V korekci. Roztecné kruznice obou kol se jiz nedotykaji.

A, =A+y - m
kde hodnota y se vypocte nebo stanovi z diagramu.
Velikost jednotkového posunuti

Pro urceni potfebné velikosti posunuti profilu korigovaného ozubeni existuje nékolik metod.

Popiseme si zde dvé nejbéznéjsi.
Uréeni nejmensi korekce:

Zde se pouze odstrani samotné podrezani zubu.

Zp_ Zl

Zt

Kde  z,je prakticky mezni pocet zubQ;
z: je teoreticky mezni pocet zub(;

z; je pocet zub( na pastorku.
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Pro Uhel zabéru a = 20° pak plati:

_ 14 — Al

x 17

Urcéeni korekce podle Meritta:

Je to presnéjsi metoda, ktera bere ohled i na zlepSeni tvaru a pevnosti zubl. Vysledna korekce je

0 néco Vetsi.

Z1
x=04 - (1 — —)
Z3
x=0,02- (30— z;)
Kde  z;je pocet zubl pastorku;
2z, je pocet zubl velkého kola.

Z obou rovnic ziskame dvé rozdilné hodnoty posunuti x, z nichZ pak prakticky aplikujeme tu vétsi.

Pozndmka: Je-li + V korekce pfilis velka, vzniknou Spicaté zuby. Jsou-li pak tato kola zakalena, maji

zuby tendenci praskat.

Opakovaci otazky a ukoly

e Co je podtezani zubu, kdy vznika a jak mu celime?
e Uved vzorec pro vypocet mezniho poctu zubd.
e Jak provadime korekci ozubeni a jak se pozméni profil zubu?

e Uved vzorce pro stanoveni velikosti korekce.
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