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OP Vzdélavani

pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa Skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

[11/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostrednictvim ICT (20
vzdélavacich materialQ)

Nazev sady vzdélavacich materidlu: SPS 11

Popis sady vzdélavacich material(: Stavba a provoz stroja Il, 2. ro¢nik
Sada dislo: Cc-07

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu: | 08

Oznaceni vzdélavaciho materidlu:
(pro zaznam v tfidni knize)

VY_32_INOVACE_C-07-08

Nazev vzdélavaciho materialu:

Svarové spoje

Zhotoveno ve skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Ing. Hynek Palat

Svarové spoje

Svarovani dnes patfi mezi nejbéznéjsi druhy nerozebiratelnych spojl. Jedna se o spoje materidlovym
stykem vytvorené natavenim materidlu spojovanych dilct (tzv. zdkladniho materialu) a jeho zalitim
pridavnym materialem (vétsinou). Tento pfidavny material je do prostoru svarového spoje dodavan
ve formé elektrody nebo svatovaciho dratu a tam je utavovan. Charakter pridavného dratu musi byt

pfi svafovani shodny se zakladnim materidlem, tzn., Ze napt. pfi svarovani oceli je nutné pouzit

ocelovou elektrodu nebo svarovaci drat.

Na levém obrdzku je priklad tupého svaru (svar ,V*“), vpravo je svar koutovy.
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Priklady svarovych znacek uvdadénych na vykresech

Vyhody svarovani

e Svarky maji mensi hmotnost nez odlitky, vykovky nebo nytované konstrukce.

e  P¥i kusové nebo malosériové vyrobé jsou svarky levnéjsi nez vykovky nebo odlitky.

e  Kvalitni svary oproti Sroubovanym nebo nytovanym spojim dokonale tésni.

e Svafovani je relativné bezproblémové, rychlé a bezhluéné. Svarfované plochy staci pfedem jen
oCistit a odmastit.

e Svarovat Ize i na automatickych strojich, coZ prindsi vysokou produktivitu prace.
Nevyhody svarovani

e Neékteré druhy oceli (s vysokym obsahem uhliku — 11 500, 11 600, 11 700 aj.) jsou obtizné

svaritelné.
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e Viivem Uucinkl tepla vznikd v zakladnim materidlu pluti, které ma za nasledek deformaci
svarovanych dild a zmény struktury jejich materiald.

e Svarovani vyZaduje vysokou profesni zdatnost a odbornost pracovnik(. Svare¢i museji mit platny
svarecsky prukaz, ktery obdrzi ve svarecské skole po sloZeni zkousek.

e Svarové spoje jsou tuhé a nepoddajné.

Pevnostni vypocet svarovych spoju

V konstrukéni praxi se vzdy dodrZuje zdsada, aby pridavny material elektrody nebo svatovaciho dratu
byl kvalitnéjsi nez zakladni material spojovanych dilcd. PFi vypoctech se pak uvaZuje s hodnotami
zakladniho materialu, ¢imz vznikne urcitd predimenzovanost a tedy i vyssi bezpecnost svarového

spoje.

Pfi vypoctech vidy uvaZujeme s nosnym prlifezem svaru, ktery je u tupych a koutovych svarl

rozdilny.

_| STARE ZNACEN]

Na obrdzku je zndzornén nosny prirez tupého svaru (vlevo) a svaru koutového (vpravo).

Podle zplisobu zatiZzeni pak pro jednotlivé typy svari plati tyto vzorce:

Tupy svar na tah

Ft Fi

F
0r=——<0
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0t povsy = 0,85 0t pov
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Tupy svar na smyk
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Tupy svar na ohyb
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Koutovy svar
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Dérovy svar
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Zlabkovy svar
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Bodovy svar

¢d

s R R

F
py; < Tsy DoV

1 _—

4

T =

Ty pov = 0,65 * 0¢ poy

PFi bodovém svafovani je negativni vliv tepla na spojované dilce velmi maly. Mdlo se krouti. Proto

bodové svarujeme hlavné tenké plechy — napf. karosérie automobill.
Opakovaci otazky a ukoly

e Charakterizuj svafovani a nakresli schématicky alespon pét druhl svarovych spoju.
e Urdci spravnou polohu nosného prarezu u tupého a koutového svaru.
e Proved odvozeni pevnostniho vypoctu tupého svaru namahaného na tah, smyk nebo ohyb.

e Proved odvozeni pevnostniho vypoctu koutového svaru namahaného na tah, smyk nebo ohyb.
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