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MINISTERSTVO SKOLSTV OP Vzdélavani
ML ZE ELOVYCHO! pro konkurenceschopnost

Nazev a adresa skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych
kompetenci zakl stfednich Skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt:

Praxellalll

Popis sady vzdélavacich materialQ:

Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. roc.

Sada cislo:

H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu:

31

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_52_INOVACE_H-02-31

Nazev vzdélavaciho materialu:

Vrtani a vyvrtavani

Zhotoveno ve skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Josef Svréina

Vrtani a vyvrtavani

vrtani — vytvareni vnitfnich rotacnich ploch (dér) do pIného materialu.

e Diry prlchozi.

e Diry nepruchozi (slepé).

Vyvrtavani — zvétSovani dér na pozadovany tvar a rozmeér (predvrtanych, predlitych, pfedkovanych).

—

Vrtani do plného materialu

—

Vyvrtdvani do predvrtaného materialu

1/4




S .
t. ‘A I . %
- - ..
evropsky e icil ‘t !

socialni MINISTERSTVO SKOLSTVI, 0P Vadalavini
fondvCR EVROPSKA UNIE  MLADEZE A TELOVYCHOVY  pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

[ 4

Charakteristika vrtani

Zakladem vrtani je soucasny otacivy a posuvny pohyb nastroje. Otacivy i posuvny pohyb mize

vykondvat také obrobek. Otaceni je hlavni pohyb, posuv je pohyb vedlejsi.
Vrtaci a vyvrtavaci nastroje

e Vrtaky — Sroubovité, stfedici, kopinaté, stupnovité, vrtaky pro vrtani dlouhych dér, VBD;
e zahlubniky, vyhrubniky, vystruzniky; ’
e cCelni valcové frézy — svalcovou nebo kuZelovou upinaci ’

stopkou;

e vyvrtavaci tyce a hlavy.

Sroubovity vrtdk s kuzelovou stopkou Celni valcova fréza s kuZelovou stopkou

Vrtaci ty¢ se strmym ISO kuZelem

Vrtaci hlava se strmym ISO kuzelem
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Vrtani a vyvrtavani dér mizeme provadét na téchto strojich

e Vrtacky (stolni, sloupové, stojanové, radialni);
e vrtacky s revolverovou hlavou;

e mnohovietenové vrtacky;

e souradnicové vrtacky;

e vodorovné vyvrtavacky (horizontky);

e sCNCfizenim;

e soustruhy;

o frézky.

Vrtani a vyvrtavani dér na frézce

Vrtani a vyvrtdvani na frézce provadime Sroubovitymi vrtaky, stopkovymi frézami, vyvrtavacimi
ty€emi nebo vyvrtavacimi hlavami. Sroubovité vrtaky mGzeme pouZit s valcovou stopkou, ale také se
stopkou kuzelovou. Upnuti Sroubovitého vrtaku s valcovou stopkou provedeme do vrtaci hlavicky
upnuté ve vietenu frézky nebo do klestinového upinace s pFisluinou velikosti klestiny. Sroubovitymi
vrtdky vrtame zpravidla mensi otvory. Frézami otvory zvétSujeme, ale nastroji s mimostfednym
ostfim na Cele Ize také vrtat do plného materialu (tzv. zanorovaci frézy). Vétsi otvory zhotovujeme
vyvrtavacimi tyéemi (od 825 mm do 125 mm) a vyvrtavacimi hlavami (do 160 mm, vyjimecné

az do ¢ 500mm), které podle pouZiti mohou mit riznou konstrukci.

Vrtaci ty€ se strmym ISO kuZzelem
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Vyvrtavani diry (vnitfni valcové plochy) vyvrtavaci hlavou
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Prakticka ¢innost v hodinach

V hodinach praktického vyucovani jsou Zaci seznameni se zplsoby vrtani a vyvrtdvani na konzolové
frézce. Ucitel Zaklm popiSe a nasledné prakticky predvede vybrané zplsoby vrtani a vyvrtavani na
konzolové frézce. Zéci si pod vedenim vyucujiciho vyzkouseji nékteré zplsoby obrabéni valcovych
ploch vrtanim a vyvrtavanim. Tim to praktickym cvi¢enim si ovéfi pfednosti a nedostatky jednotlivych
zpUsobl obrabéni. DlleZité je upozornit na spravné a Setrné zachdazeni s nastroji aby nedoslo

k poskozeni nastroje, nebo Urazu Zaka (ostré hrany bfitu).
Cil

V pribéhu vyucovani se Zaci v ramci Sablony ¢. 31 — vrtani a vyvrtavani na frézce sezndmi prakticky
s pouzitim vybranych zpUsob( vrtani a vyvrtavani vélcovych ploch na konzolové frézce. Tim to

praktickym cvi¢enim si rozsiti teoretické védomosti o praktickou zkuSenost.

Seznam pouzité literatury
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e DR. DOBROSLAV NEMEC A KOLEKTIV. Strojirenskd technologie 3: Strojni obrdbéni. 1. vyd. Praha:
SNTL, 1979

e HAVLICEK, Ing. Josef, Ing. J. BENES, K. HAVRANEK. Dilenskd praxe: pro I. rocnik stfednich
pramyslovych skol strojnickych. 2. vyd. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi, 1962. Uc¢ebnice
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