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V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych

Typ Sablony klicové aktivity: Svste w4 sy e e
yp y y kompetenci Zaka stfednich skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt: Praxe Il alll
Popis sady vzdélavacich materialQ: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik
Sada ¢islo: H-02

Poradové ¢islo vzdélavaciho materialu: | 30

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

) ey e VY_52_INOVACE_H-02-30
(pro zdznam v ttidni knize) - = -

Ndzev vzdélavaciho materialu: Frézovani tvarovy’ch ploch I
Zhotoveno ve skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

Obrabéni tvarovych ploch I

Ve strojirenstvi se setkdvame se soucastkami rlznych tvar(, které se vyrabéji riznou technologii

a frézovani je jednou z nich.

Rozdéleni + volba nastroju

e Radiusové plochy — radiusové frézy nastréné a stopkové;
e Uhlové plochy — Uhlové frézy néstréné a stopkové;
e pravouhlé — upinaci drazky tvaru T, frézy stopkové korunkové;

e vyroba ozubeni — frézy stopkové, nastréné modulové, odvalovaci.

ZpUusoby obrabéni

e Tvarovymi nastroji;

e natocenim frézovaciho vietena;

e ve sklopném svéraku;

e ve svislych oto¢nych uhlovych stolech;

e upnutim podloZek pomoci thlovych podlozek;

e naklonénim obrdbéného obrobku dle orysovani.

Nékteré vyse uvedené tvarové plochy mizeme obrabét také na vodorovnych a svislych obrazeckach.

Nejmodernéjsi vyroba je vSak na CNC obrabécich centrech.
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Frézovani Sikmych ploch pomoci uhlovych podlozek

Sikmé podlozky pouzivame k podloZeni obrobkd pro dosazeni odpovidajiciho frézovaného tvaru na

obrobku.
Rozdéleni podlozek

— Sikma podloZka s vyfezem umozriuje rychlé a pfesné ustaveni obrobku ve svéraku, hodi se pro
opakovanou vyrobu (obr. 1). Obrobek uloZime do vyfezu Sikmé podlozky (obr. 2 nebo obr. 3),
upneme (obr. 4) a jednotlivymi Ubéry ofrézujeme Sikmou plochu prvniho obrobku. Po ofrézovani si
nastavime rysku délictho krouzku konzoly na nulu. Pfi frézovani dalSiho kusu uz frézujeme po
jednotlivych Ubérech az na nastavenou nulovou rysku na délicim krouzku. Kazda dalsi ofrézovana

plocha bude mit Zddany rozmér.
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— Sikma podlozka bez vyfezu slouZi k upnuti obrobku na studl svislé frézky, kdy nelze upnuti
provést do svéraku. Frézuji se tak Sikmé dlouhé plochy o malém uhlu sklonu. Upnuti se provede
pomoci upinek a Sroubll a to nejméné tfemi upinkami. V prabéhu frézovani budeme upinky vaci
poloze této frézy premistovat. Pouzita Celni valcova fréza by méla mit primér nezbytné nutny

k ofrézovani celé Sitky frézované plochy.

$ikma plocha po opracovani

Sikma podlozka bez vyrezu

Upnuti obrobku za pomoci Sikmé podlozky
bez vyrezu na pracovni stl frézky.

3/5



evropsky :* X *-. Wr ‘E:

socialni MINISTERSTVO SKOLSTV OP Vzdalavani
fondv CR EVROPSKA UNIE  wLADEZE A TELOVYCHOVY  pra konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Frézovani sikmych ploch podle orysovani

Hlavnim znakem tohoto zplsobu frézovani Sikmé plochy je ustaveni obrobku a jeho méreni podle
orysovani (obr. 1, 2). Hrana sikmé plochy musi byt pfesné orysovana a také odul¢ikovana (obr. 3).
Ustaveni obrobku provedeme podle horni hrany Celisti svérdku tak, Zze na Celist polozime podlozku
o tloustce 5 az 8 mm a ta se musi kryt s orysovanim na obrobku (obr. 4). Kontrolu spravného ustaveni
muZeme provést stojankovym nadrhem (obr. 5). Po odfrézovani na rozmér musi na obrobku zUstat
polovina dilk(, jen tak ma obrobena plocha spravny tvar a rozmér. Tento zpUsob obrabéni Sikmych

ploch, pouZijeme, jen pokud neni kladen vysoky diraz na presnost frézované plochy.
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Prakticka ¢innost v hodinach

V hodinach praktického vyucovani jsou Zaci seznameni s vybranymi zplsoby frézovani tvarovych
ploch. Ucitel Zakam predvede vybrané zplsoby obrabéni, upnuti nastroji a obrobk( a jejich praktické
pouziti. Nasledné si Zaci si pod vedenim vyucujiciho vyzkouseji rizné zplsoby obrabéni tvarovych
ploch a ovéfi si vyhodnost, a nevyhodnost jednotlivych zplsobl obrabéni. DlleZité je upozornit na
spravné a Setrné zachazeni s nastroji, aby nedoslo k poskozeni nastroje nebo Urazu Zaka (ostré hrany
bfitu).

Cil

V pribéhu vyucovani se Zaci v ramci Sablony ¢. 30 — frézovani tvarovych ploch Il seznami prakticky

s pouzitim vybranych zpUsobl frézovani tvarovych ploch. Timto praktickym cviéenim si rozsii

teoretické védomosti o praktickou dovednost.
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