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Obrabéni rovinnych ploch, uhlovani

Pfi frézovani ploch rovinnych urcime nejdfive technologickou zdkladnu tj. plochu, ze které budeme
vychdzet pfi stanoveni vyrobniho postupu pfi opracovani a méreni. Volba sprdvného postupu pfi
upinani obrobku a stanoveni nejvhodnéjsiho poradi opracovani jednotlivych ploch ma vliv na

dosazeni potfebné kolmosti a rovnobéznosti opracovanych ploch.

Pomucky pro obrabéni rovinnych ploch spojenych a) paralelni podlozky a valecek, b) Ghelnik
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Postup pfri frézovani spojenych ploch pravouhlych

Upneme obrobek na uréenou technologickou zdkladnu do svérdku a po dotaZeni doklepneme na
podlozky (obr. 1). Ofrézujeme zakladni plochu (obr. 2) a dikladné opilujeme otfepy. Obrobek
pootocime o 90° a opifeme opracovanou plochu o pevnou celist svéraku a protilehlou neopracovanou
podepfeme valeckem (obr. 3). Nezapomeneme dat mezi opracovanou plochu a celist svérdku
mékkou podlozku, abychom zabranili poskozeni obrobku od Celisti svéraku. Takto postupujeme ve
vSech pripadech, kdy dochdzi ke styku opracovanych ploch s éelistmi svérdku. Dotahneme svérdk,
doklepneme a frézujeme pfrilehlou stranu €. 2. Po opracovani obrobek vyndame ze svéraku, ocistime
a opilujeme otrepy na hrané. Zkontrolujeme pravouhlost Uhelnikem, a pokud je Uhlovani v potradku,
polozime obrobenou plochu €. 2 na podlozku ve svéraku a opracovanou plochu €. 1 opét opfeme
o pevnou Celist. Mezi neopracovanou plochu a pohyblivou celist svérdku umistime vdlecek a po
dotaZzeni svérdku doklepneme obrobek na podlozku (obr. 4). Frézujeme treti stranu na rozmér
a ddkladné kontrolujeme tento rozmér hloubkomérem. Po opracovani obrobek dikladné zméfime
a vyndame ze svéraku. OcCistime a opilujeme hrany, zkontrolujeme pravouhlost Uhelnikem a rozmér
posuvnym meéfitkem nebo mikrometrem. Po kladném vyhodnoceni mérenych veli¢in pokracujeme
dale frézovanim Cctvrté strany jako v pfedchozim pfipadé, lisicim se jen v nepouziti valeckd,
doklepnuti obrobku na podlozku provedeme médénou ¢i hlinikovou palickou (obr. 5). Frézovani paté
strany obrobku muizZzeme provést dvéma zplsoby a to v zavislosti na délce obrobku. Obrobek kratsiho
rozméru upneme kolmo do svérdku, vyrovname uhelnikem a nedoklepdvame na podlozku.
Nezapomeneme na mékké podlozky mezi opracované plochy obrobku a Celisti svéraku. Po ofrézovani
obrobek oto¢ime, doklepneme na podlozku a frézujeme celkovou délku na miru. Kontrolujeme
rozmér a pravouhlost ploch. Obrobky delSiho rozméru upneme do svérdku vodorovné tak, Ze
opracovana ¢ast vy€niva ze svéraku. Frézujeme celnimi zuby celni valcové frézy upnuté ve vieteniku
vodorovné frézky (obr. 6) nebo vélcovou plochou ¢elni valcové frézy upnuté ve svislém vieteniku

(obr. 7).
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Méreni pravouhlosti mezi sousedicimi plochami uhelnikem

Uhelnik pFilozime k obrobku krat$im ramenem a posouvanim po této plo$e pfisuneme del$i rameno
Uhelniku na druhou mérenou plochu. Pokud jsou obrobené plochy k sobé kolmé (obr. 1), je prisvit

mezi obrobkem a uUhelnikem minimalni po celé délce mérfeného obrobku stejnomérny. V opaéném

Spravné opracovana plocha, prisvit
mezi obrobkem a uhelnikem je

minimalni a stejnomérny po celé
méfené délce. — |

Nesprdvné opracovana plocha,
prasvit mezi obrobkem a dhelnikem
je nestejnomérny po celé délce.

——

s

pfipadé se nam mezera prasvitu vidy kjedné strané zvétSuje (obr. 2). Pficin, které vedou
k nerovnosti opracovanych ploch, mlze byt nékolik napf. nedostatecné doklepnuti obrobku na

podlozku, slabé nebo silné dotazeny svérak, Spatné vyrovnany svérak apod.
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Kontrolni prace

Vykres — NoZovy drzak pro CNC SUF16.

ry wam

Prakticka ¢innost v hodinach

V hodindch praktického vyucovani jsou Zaci seznameni se zasadami pfi obrabéni rovinnych ploch
spojenych. Ucitel Zakim ukaze praktické zdsady spravného upnuti nastroji a obrobk(, volbu feznych
podminek a nasledné praktické pouziti pfi frézovani rovinnych ploch spojenych. Zaci si pod vedenim
vyucujiciho vyzkouseji zplisob obrabéni rovinné plochy spojené dle zadanych hodnot (vykresova
dokumentace). DlleZité je upozornit na spravné a bezpecné ovladani stroje aby nedoslo k poskozeni

stroje, nebo Urazu zaka.
Cil
V pribéhu vyucovani se Zaci v ramci Sablony ¢. 27 — frézovani rovinnych ploch spojenych seznami

prakticky s pouZitim tohoto zplsobl obrabéni. Timto praktickym cvicenim si rozsifi teoretické

védomosti o praktickou dovednost.

Seznam pouzité literatury

e DR. DOBROSLAV NEMEC A KOLEKTIV. Strojirenskd technologie II: pro 2. rocnik stfednich
primyslovych skol strojnickych. 1. vyd. Praha: SNTL, 1985.

e DR. DOBROSLAV NEMEC A KOLEKTIV. Strojirenskd technologie 3: Strojni obrébéni. 1. vyd. Praha:
SNTL, 1979.

e HAVLICEK, Ing. Josef, Ing. J. BENES, K. HAVRANEK. Dilenskd praxe: pro I. roénik stfednich
pramyslovych skol strojnickych. 2. vyd. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi, 1962. Ucebnice

odbornych skol.

5/5



