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Typ Sablony kli¢ové aktivity: PN i 1o
P y y kompetenci zak( stfednich kol (32 vzdélavacich materidld)

Nazev sady vzdélavacich materialt: Praxe Il alll
Popis sady vzdélavacich materialQ: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik
Sada ¢islo: H-02

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu: | 26

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

) ey VY_52_INOVACE_H-02-26
(pro zdznam v ttidni knize) - = -

Nézev vzdélavaciho materidlu: Frézovani rovinné plochy
Zhotoveno ve skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

Frézovani rovinné plochy

Frézovanim obrabime jednoduché i slozené rovinné plochy, drazky, tvarové plochy, ozubena kola
a zavity. Nejjednodussi a nejcastéjsi je frézovani rovinné plochy. Na vodorovné frézce rovinnou
plochu obrabime vélcovou frézou. Na svislé frézce obrdbime tyto plochy &elnimi frézami. Celni
frézovani je vyhodnéjsi pfi odebirani vétsi vrstvy materidlu, protoZe upnuti ndstroje je tuzsi a vykon

pfi frézovani mize byt vétsi.

Obrabéni jednoduché rovinné plochy na vodorovné frézce, vélcovou frézou.
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Obrabéni jednoduché rovinné plochy na svislé frézce, Celni valcovou frézou.

Postup pfi frézovani rovinné plochy

Upneme nastroj do vietene frézky, obrobek ustavime do upinaciho zafizeni vtomto pfipadé do
strojniho svéraku. Pro spravné a pevné upnuti obrobku pouZijeme paralelni podlozky (obr. 1), na
které obrobek po dotazeni svéraku doklepneme (obr. 2 a 3). Prekontrolujeme, zda je obrobek
spravné doklepnut — nesmi se podlozky pod obrobkem pohybovat. Vysunuti obrobku nad celisti
svéraku musi byt vidy vétsi, nez je velikost odebiraného materidlu z obrobku. Po volbé feznych
podminek (otacky vietene a posuv obrobku) a kontrole sméru otaéeni nastroje, pfisuneme obrobek
pod otacejici se frézu a najedeme obrobkem na dotek. Pak stll s obrobkem podélné posuneme tak,
aby fréza byla mimo obrabénou plochu a zkusmo nastavime pfisuv, vidy vSak mensi neZ je celkovy
odebirany rozmér. Utdhneme nepouZivané suporty (nejcastéji to je konzola a pricny suport)
a frézujeme celou plochu obrobku (obr. 4). Po opracovani se vratime s otacejicim se ndstrojem
zpatky do bezpecné vzdalenosti mimo obrobek, zastavime otdcky frézy a uvolnime konzolu.
Hloubkomérem nebo posuvnym meéfitkem zméfime obrobek a za pomoci déliciho krouzku ruéniho

posuvu konzoly provedeme opét prisuv. Toto opakujeme az do dosazeni Zadaného rozméru. Pred
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uvolnénim obrobku ze svéraku se ujistime, Ze vSechny plochy jsou spravné opracované a maji
patfi¢ny rozmér. Uvolnény obrobek odjehlime (obr. 5) od otfepl a znovu proméfime. Pokud je vse

v poradku, miZeme pokracovat ve frézovani dalsiho obrobku (obr. 6).

3/4



~ .
** N ,'.
* * .
. * * -
evropsky RN I
socidlni OP Vzdélavini

fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

y wam

Prakticka ¢innost v hodinach

V hodinach praktického vyucovani je Zak(m vysvétlen a predveden zpUsob frézovani rovinné plochy.
Ucitel zaklm vysvétli rozdily mezi frézovanim na svislé a vodorovné frézce. Upozorni na zdsady
upinani nastrojli na jednotlivych strojich a na spravny zplsob upnuti obrobku. Nasledné pfri
praktickém predvedeni a ukdzce na konkrétnim stroji je prezentovéna predesla teorie. Zaci si pod
dohledem vyucujiciho vyzkouseji upnuti nastroje a obrobku. Ovéfri si spravnost ustaveni nastroje vici
obrobku (souslednost, nesouslednost obrabéni), pevnost upnuti obrobku a zasady spravného
a bezpecéného obrabéni na frézce (ochranné pomlcky, spravné uréené rezné podminky). DlleZité je
upozornit na odlisnosti pfi obrabéni valcovou nebo celni valcovou frézou a jejich ustaveni vudi

obrobku.
Cil
V prabéhu vyucovani se Zaci v ramci sablony ¢. 26 — frézovani rovinné plochy seznami prakticky

se zpUsobem frézovani rovinné plochy a vyzkousi si zvladnutou obsluhu stroje v praxi. Zaci si rozsifi

své teoretické védomosti o praktickou dovednost.
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