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Nazev a adresa Skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — uéebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky sméfujici k rozvoji odbornych
kompetenci Zaka stfednich skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materidlu:

Praxell alll

Popis sady vzdélavacich material(:

Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik

Sada déislo:

H-02

Poradové cCislo vzdélavaciho materialu:

24

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zaznam v tfidni knize)

VY_52_INOVACE_H-02-24

Nézev vzdélavaciho materialu:

Upinani nastrojua fréz

Zhotoveno ve Skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Josef Svréina

Upnuti nastroja

Fréza musi byt pevné a bezpecné upnuta, aby se zabranilo poskozeni nastroje nebo zranéni obsluhy.

Nedostatecné upnuti ma vliv na Zivotnost ndstroje a kvalitu opracovani obrobku.

Upinani — stopkovych fréz

Stopkové frézy se upinaji do klestinovych upinacl (stopkova fréza s valcovou stopkou) nebo pfimo do

dutiny vietena za pomoci redukénich pouzder (stopkova fréza s kuZelovou stopkou). P¥i upinani

stopkovych fréz s valcovou stopkou do klestinovych upinacl dbame na spravnost a pevnost upnuti.

Zajisténi strmého ISO upinaciho trnu ve vietenu frézky
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Upinani do klestinového upinace

Nejprve vybereme klestinovou klec podle velikosti stopky frézy (obr. 1). Nasledné vloZime klec do
matice klestinového upinace, dokud klec nezaskocCi za dratény krouzek v matici (obr. 3). Zasuneme
stopku frézy zespod do klestinové klece (obr. 4) a matici zasSroubujeme do upinace. Pred dotazenim
matice klicem (obr. 5) upneme klestinovy upinac¢ do dutiny vietene frézky. Zkontrolujeme vyloZeni
frézy z upinace, zda se klestinova klec nezasunula dovnitf upinace. Klestinova klec musi byt zaroven
s hranou otvoru v matici upinace (obr. 6). Klestinovy upina¢ demontujeme z vietene frézky az po

uvolnéni frézy z upinace.
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Upinani nastrénych fréz

Nastréné frézy se upinaji na kratké nebo dlouhé upinaci trny za pomoci distan¢nich krouzk(, péra
a matice. Upinaci trny maji kuzelovou stopku zpravidla stejnou s kuzelem v dutiné vietena frézky,
pripadné se prizpUsobi pres redukéni pouzdra. Dlouhy upinaci trn je na volném konci uloZen
v podpérném loZisku, které je uchyceno na vysuvném rameni vodorovné frézky. Kratky upinaci trn je

upnut jen letmo pfimo v dutiné vietene frézky.

Kratky upinaci trn se strmym ISO kuZelem

Dlouhy upinaci trn se strmym ISO kuZelem

Posuvné rameno

Podpérné loZisko

Vieteno frézky

Dlouhy upinaci trn a
distan¢ni krouzky

Fréza
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Upinani nastréné frézy (¢elni valové) na kratky upinaci trn

Podle vybraného nastroje zvolime patfi¢ny upinaci trn — primér, délku (obr. 1). Nasadime frézu na
trn, prekontrolujeme sprdvné usazeni zda—li nepresahuje Celo upinaciho trnu vnitfni okraj frézy
(obr. 2). V opacném pfipadé pouZijeme distancni krouzky. Je-li vSe v pofadku, zasroubujeme kfizovy
Sroub do upinaciho trnu a dotdhneme specialnim klicem (obr. 3 a 4). Nyni midZeme takto pfipraveny

upinaci trn s frézou upnout do dutiny vietene frézky (obr. 5 a 6).
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Upinani nastréné frézy (valcové) na dlouhy upinaci trn

Podle vybraného nastroje zvolime patfi¢ny upinaci trn — primér, délku (obr. 1). Nasadime frézu na
trn, pfekontrolujeme spravné usazeni nastroje na péro v drdzce upinaciho trnu (obr. 2). Pomoci
distancnich krouzk( vymezime prostor mezi nastrojem (frézou), loZiskovym pouzdrem (obr. 3)
a matici na konci upinaciho trnu (obr. 4). Nesmime zapomenout na péro pod loZiskové pouzdro, jinak
by mohlo dojit k ukrouceni matice nebo i celého upinaciho trnu. Po dotazeni matice na konci

upinaciho trnu mGzeme tento upnout do vietene vodorovné frézky (obr. 5).
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VloZeny upinaci trn uchytime ve vietenu frézky Sroubem, ktery prochazi skrz vietenovou dutinu.
Nejdfive zasSroubujeme Sroub aZ na doraz a poté ho povolime o jednu az dvé otacky a dotdhneme
kontra matici (obr. 6). Na upevnény upinaci trn nasuneme zepredu podpérné loZisko do rybinovych
drazek podpérného ramena (obr. 7). Téleso podpérného loZiska upevnime v rybinovém vedeni
Sroubem (obr. 8) a vymezime vili na loZiskovém pouzdie (obr. 9). Po upevnéni ochrannych kryt(

a kontrole spravnosti upnuti frézovaciho trnu je ndstroj i stroj ptipraven k obrabéni (obr. 10).
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Prakticka ¢innost v hodinach

V hodinach praktického vyucovani jsou Zaci sezndmeni svybranymi zplsoby upinani fréz na
konzolové frézky. Ucitel zZakim predvede spravny zplsob upnuti fréz na upinaci trny a do
kle$tinového upinace. Zaci si pod vedenim vyucujiciho vyzkouseji zptsoby upinani fréz. DaleZité je
upozornit na spravné a bezpecéné zachazeni s frézami, aby nedoslo k jejich poSkozeni nebo Urazu zaka

(ostré brity fréz).
Cil
V prabéhu vyucovani se Zaci v rdmci Sablony ¢. 24 — upinani nastrojd seznami prakticky s pouzivanymi

zpUsoby upinani fréz. Timto praktickym cviCenim si rozsifi teoretické védomosti o praktickou

dovednost.
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