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S TEF OLST OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

Nazev a adresa skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych
kompetenci zakl stfednich Skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt:

Praxellalll

Popis sady vzdélavacich materialQ:

Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik

Sada cislo:

H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu:

21

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_52_INOVACE_H-02-21

Nazev vzdélavaciho materialu:

Obsluha konzolové frézky

Zhotoveno ve skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Josef Svréina

Obsluha stroju — frézek

Zaci jsou seznameni s obsluhou jednotlivych strojii (frézek) v u¢ebné frézovani. Tato ¢innost probiha
pod vedenim ucitele za pomoci navodu ,,0Ovldddni frézky typ xxx“ vypracovaného pro kazdy stroj.

Vyucujici individudlné u kazdého stroje predvede prakticky jeho ovladani, upozorni na specifika stroje

a dodrZovani zdsad bezpecné prace pfi jeho obsluze.

Univerzalni konzolova frézka se svislym vietenikem
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Ovladani frézky F A 2 U €. 7 (vzor)

HI. vypinacem zapneme el. proud do stroje (u starsich typ( stroja tento vypinac neni). Je nahrazen
vypinacem na sténé dilny (oznacen Cis. a typem stroje). Zapneme vypinac chlazeni a prepinacem 1
nastavime spravny smér otacek vretene (dle zvoleného nastroje). Otacky vietena ovladame tlacitky 2
start a stop (Cernd - Cervena barva). Pocet otdcek vietena ménime dvéma pakami 3 vzdy za klidu
vietena! Rychlost posuvl ménime pakou 4 (za béhu stroje). Strojni posuv zapiname pakou 5 (jen v
podélném sméru). Pfi poloze pdky uprostfed je posuv vypnut, vychylime—li paku vlevo spustime se

posuv doleva, pfi posuvu doprava vychylime paku vpravo.
PFi dotaZzeni posuvové paky 5 do krajnich poloh se zapina rychloposuv!

Zaci primyslové $koly nesmi rychloposuvii pouZivat (viz.BOZP dle €SN 20 0700).

Proto je pohyb paky 5 v krajnich polohdch omezen dorazy zamezujici spusténi rychloposuvidl! Podélny

posuv pracovniho stolu je omezen v krajnich polohdach prestavitelnymi nardzkami 6.

Odstranéni téchto nardzek maze vést k poskozeni stroje!

Otacenim rucénim koleckem 7 pohybujeme pracovnim stolem v podélném sméru. Koleckem 8
v pficném smeéru. Svisly pohyb konzoly provadime klikou 9. Podélnou polohu stolu Ize zajistit
Sroubem 10, pred spusténim podélného posuvu se vsak musime presvédcit ruénim koleckem 7, zda
je tento Sroub uvolnén! Pfi podélném frézovani zajistime polohu pfi¢ného stolu Srouby 11, a svislou
polohu konzoly klickou 12. K rychlému urceni feznych podminek pouzivame kalkuldtor, jenz je
soucasti prevodovych pak 3. Svislou vietenovou hlavu Ize natacet kolem vodorovné osy o + 45°
pomoci tocnice s Uhlovou stupnici. Po demontazi svislé frézovaci hlavy, Ize tuto frézku prestavit na
vodorovnou (s pouZitim opérného ramena a loZiska slouZici k upinani dlouhych frézovacich trna).
Obrobky upindme do upinacich zafizeni, které jsou upnuty v T drazkach pracovnich stoll pomoci
upinacich Sroubl s T kostkou. Rozmérnéjsi obrobky upindme ptfimo na obrabéci stlil pomoci Sroubl
a upinek! Pro namazani vodicich ploch musime béhem chodu stroje zmacknout tla¢itko mazani stolu

na dobu asi 30+60sec. Toto provadime obvykle pfed zahajenim prace.
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Zasady spravného a bezpeéného ovladani konzolové frézky

Upinacl $roub
vietena

% SVISLA FREZOVACI HLAVA Opérné rameno

e ‘ Op&rné loZisko

VRETENO

om

Pracovni
stlil

Tognice stolu

Pfevodové

skFifi
Dorazy pro

omezeni
rychloposuvu

3 Tlaéltko
mazéni
stolu

STOJAN

KONZOLA =

FREZKA-FA2U-¢&.7

e 73k nastupuje na praxi radné ustrojen dle (Dilenského Fadu), a vybaven predepsanymi
pomuckami;

e 73k obsluhuje pouze stroj, ktery mu byl pfidélen;

e 73ak se vénuje pouze Cinnosti na stroji, kterd mu byla zadana;

e pred manipulaci se strojem zak prekontroluje, zda nejsou dotazeny jednotlivé suporty;

e 73k upind pouze nastroje odsouhlasené vyucujicim;

e upindni nastroja (fréz) provadi vidy pfi vypnutém hlavnim vypinadi stroje;

e ustavovani, upinani a méreni obrobku provadi zak v bezpecéné vzdalenosti od nastroje (frézy);

e pred spusténim obrabéni provede Zak kontrolu spravnosti (sméru) otaceni frézy a vyzkousi
rychlost zvoleného posuvu mimo dosah upinacich zafizeni;

e 73ak zacne na stroji pracovat aZ po odsouhlaseni vyucujicim;

e po ustaveni nastroje do pracovni polohy (nesousledny zplsob frézovani, nastaveni velikosti

tfisky) zafixuje obsluha nepouzivané suporty (zpravidla pti¢ny suport a konzolu).

Pracovni odév, pracovni obuv, ochranné pom{cky.
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Prakticka ¢innost v hodinach

V hodindch praktického vyucovani jsou Zaci sezndmeni s principem obsluhy konzolové frézky
a s bezpecnostnimi zasadami pro jejich obsluhu. Ucitel Zakam vysvétli spravny a bezpecny zpUlsob
ovladani stroje s ukazkou praktické obsluhy na konkrétnim stroji. Nasledné se Zaci pod dohledem
vyucujiciho sezndmi s obsluhou konkrétniho stroje. VSechny stroje maji vypracovany individudlni
popis a navod na obsluhu stroje. Po precteni popisu a navodu na obsluhu stroje provadi Zaci

praktické vyzkouseni obsluhy (zapnuti stroje, volba otacek a posuvt ...).
Cil
V pribéhu vyucovani se Zaci v ramci Sablony ¢. 21 — obsluha konzolové frézky seznami prakticky se

zplsobem obsluhy pridéleného stroje a zdokonali si svoji praktickou dovednost vtéto oblasti

obrabéni.
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