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OP Vzdélavani

pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych
kompetenci zakl stfednich Skol (32 vzdélavacich materialQ)

Nazev sady vzdélavacich materialt:

Praxe I+l

Popis sady vzdélavacich materialQ:

Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. roc.

Sada cislo:

H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu:

14

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_52_INOVACE_H-02-14

Nazev vzdélavaciho materialu:

Pfiprava na zavérecnou praci

Zhotoveno ve skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Josef Svréina

Priprava na zavére¢nou praci

Opakovani vSech dulezitych poznatkul z predchozich lekci

zakladny.

e  Vybér polotovaru.

ZdUraznit vyznam vykresové dokumentace pro tvorbu CNC programu (kétovani od jedné

e  Zvolit vhodné upinaci zafizeni, viz — parametry skli¢idel pro SUF 16 CNC. (vCetné moznosti

upinani mezi hroty).

e Vypracovani technologického postupu vyroby.

e  Spravnd volba nastroju.

e Doporucené fezné podminky pro SUF 16 CNC.

e  DodrZovani bezpecnostnich zasad!

e  ZdUraznit nutnost pouZiti ocelové objimky pro upnuti obrobku po otoceni.

e  Po dokonceni obrabéni provést vidy smirkovani obrobku!

Rozdéleni (vylosovani jednotlivych vzoru nasad) pro zavére€énou praci

Zaci dostanou origindly dievénych nasad na proméfeni a zpracovani dilenského nacrtu do sesitu

s upozornénim na podminky vypracovani vyrobniho vykresu pro zdvére¢nou praci viz. poznamky

zadani zavérecné prace v lekci 15.
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Vzorovy vykres pro vyrobu nasady Sroubovaku

(926)

Frézovat dréiky,md,frém

R45

6x,/60"N.3.5mm (zatit od stredu ob\ouku‘,)é

A 315 CSN 01 4915

-

15 15 N
(130)

POVRCH SMIRKOVAT
>< << = %)
L = =) o v
o2 e SSPU OPAVA
= (e}
— ~ [ o
IN. MAT.. ZN._MAT: T.0.: TRIDA_[BIMOSINDST [kq]: MER.: w . w
ROZM. POLO.: #&XIMER_POLOTOVARU HMOTNOST :
POM. ZAR: CSN: CSN R C.
VYPR.: VYPRATBUNA NORM. REF. POZN.:Program: C. vKUSOVNH’@Z
PREZK DATUM: DATUM.2012 NAS_ 22 SUF| C_KUSOWNIKU
TECHNOL.: SCHVALIL: \ STARY V.. C.V.: CISLO_VYKRESU
NAZEV:

NASADA ¢. 22

C.VYKRESU
LISTU: LIST:
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Priklad programu vyroby nasady €is. 22 pro SUF 16 CNC
(vCetné praktické ukazky vyroby nasady na soustruhu SUF16 CNC).

e N 001 G29 Program:NAS 22.SUF Mat. 36x130, Trida Datum, autor.

e N 005 G29 Vyroba nadsady na Sroubovadk ¢is. 22. Na obou celech zhotovit

e N 009 G29 stfed dalky, 1xA2.5 CSN 01 4915 a 1xA4 Na klasickém
soustruhu!

e N 013 G29 Upnout mezi hroty! =ze strany stfediciho dalku A2.5 k
unaseci!

e N 017 G29 Po upnuti zmérit - Lz, a hodnotu zapsat do parametru PO se

zdpornym znaménkem!

e N 021 G29 PO je zvétS3eno o délku unasSece 20mm (-150).

e N 025 PO = -150.000

e N 029 G98X +160.000%Z PO

e N 033 GOX +80.000 Z +0.000

e N 037 G29 Vyména nastroje:Ubiraci .stranovy pravy dr.c¢is.1l5 SUF c¢is.l

e N 041 M6 X +13.200 Z +1.400 T 001

e N 043 GO X +36.000 Z +1.000

e N 045 G29 Nyni vlozit nozovy drzadk do nozové hlavy!

e N 049 MO

e N 053 M3 S 1500

e N 057 MO

e N 061 G64 X +22.000 Z -14.000 H +3.000 F +300.000

e N 065 Gl X +24.000 Z -14.000 F +300.000

e N 069 Gl X +28.000 Z -17.000 F +150.000

e N 073 Gl X +28.000 Z -45.000 F +250.000

e N 077 Gl X +36.000 Z -=75.000 F +250.000

e N 081 GO X +30.000 Z -22.000

e N 085 Gl X +28.000 Z =-22.000 F +300.000

e N 089 G3 X +24.000 Z -46.000 R +45.000 F +150.000

e N 093 G2 X +28.000 Z -115.000 R +125.000 F +150.000

e N 097 GO X +50.000 Z -115.000

e N 101 GO X +100.000 Z +0.000

e N 105 G29 Smirkovat povrch, pak otoc¢it upnout do ocelového pouzdra
a22.

e N 109 MO

e N 113 M5
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N 117 G29 Upnout do ocelového pouzdra @ 22 pozor, na ptridavek rozméru

pouzdra!

N 121 G29 Obrobek upneme azZ po najeti nastroje na dotek!

N 125 MO

N 129 PO = -132.000

N 133 G98 X +160.000 Z PO

N 137 GO X +80.000 Z +0.000

N 141 G29 Vyména nastroje:ubiraci stranovy pravy dr. ¢is. 15 SUF 1

N 145 M6 X +13.200 Z +1.400 T 001

N 149 GO X +34.000 Z +0.000

N 151 G29 Nyni vlozit nozovy drzdk do nozové hlavy!

N 153 G29 Upnout obrobek na dotek noze!

N 157 GO X +36.000 Z +1.000

N 161 MO

N 165 M3 S 1500

N 169 MO

N 173 Goe4 X +10.000 Z -5.000 H +3.000 F +300.000
N 177 Gl X +26.000 Z -5.000 F +300.000
N 181 G2 X +28.000 Zz -15.000 R +15.000 F +150.000
N 185 GO X +30.000 Zz -15.000

N 189 GO X +28.000 Z -5.000

N 193 Gl X +16.000 Z -5.000 F +300.000
N 197 G2 X +28.000 Z -15.000 R +15.000 F +150.000
N 201 GO X +28.000 Z -5.000

N 205 Gl X +10.000 Z -5.000 F +300.000
N 209 G2 X +27.000 Zz -15.000 R +15.000 F +150.000
N 213 GO X +27.000 Z +0.000

N 217 Gl X +10.000 Z +0.000 F +300.000
N 221 Gl X +5.000 Z -5.000 F +150.000
N 225 G2 X +26.000 Z -15.000 R +15.000 F +150.000
N 229 G2 X +25.000 Z -84.000 R +125.000 F +150.000
N 233 GO X +50.000 Z -69.000

N 237 GO X +100.000 Z +0.000

N 241 G29 Smirkovat povrch. Cipek od¥iznout a% po frézovani draZek!!!
N 245 MO

N 249 M30
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Prakticka ukazka vyroby difevéné nasady pro ruc¢ni nastroje

Vzorova nasada po dokonéeni
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Obrazovka fidiciho pocitace. Program pro vyrobu vzorové
nasady €is. 22

Help | Calc [ Start ['IB-B Ret

N 001 G29 Program:NAS_22.SUF Mat.36x130 17.1.2012 Surcina

N 005 G29 Uyroba nasady na sroubovak cis.2Z Na obou cel.zhotovit
N009 G29 stred dulky 1xA2.5 CSN 01 4915 a 1xA4 Na klas.soustruhu?
N013 G29 Upnout mezi hroty! ze strany Str.dul.Az.5 k umaseci!

N 017 G629 Po upnuti zmer Lz a hodnotu zapis do PO se zapornym znamenken!
N021 629 PO je zvetseno o delku unasece 20mm (150)

N 025 G29 Pi=Uelky prumer polotovaru

N 029 G29 Aktualizovano:

N 033 PO = -150.000

N03?7 P1 = 36.000

N04l GI8 X +160.000 Z PO

N045 GO X +80.000 Z +0.000

N049 G29 Uymena nastroje.Pravy ub.stranovy dr.cis.15 SUF cis.1
NO53 M6 X +13.200 G 4100 T 001

NOS7 GO XP1 Zz +1.000

NOo61 MO

NOeS M3 S 1500
N

Zadei cislo bloku. Povoleny rozsah: <0; 999>

Seznam pouzité literatury

e ELTEKS.R.O. Albertova 3985 Kromériz. UZivatelskd prirucka pro SUF 16 PC.
e  Vieobecnda bezpe&nostni norma pro obrabéci stroje dle CSN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998
normou CSN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové skole.

e  LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.
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