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OP Vzdélavani

pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa Skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych
kompetenci zaku stfednich Skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt:

Praxe I+l

Popis sady vzdélavacich materialQ:

Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. roc.

Sada cislo:

H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu:

13

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_52_INOVACE_H-02-13

Nazev vzdélavaciho materialu:

Prakticka cviceni

Zhotoveno ve skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Josef Svréina

Praktické ukazky obrabéni na SUF 16 CNC

e Rezani zavitu funkci G 78 a G 79 (ukdzka vyroby zavitu M10 x 1).

Dulezité hodnoty

D — velky pramér zavitu.

e d;— maly primér zavitu (osa X).

e K- stoupdni (roztec) zavitu.

e L-—délka zavitu (osa Z).

e H - Ubér (velikost odebirané trisky).

e S — pocet otacek vietena (v zavislosti na stoupani a technickych mozZnostech soustruhu SUF 16

CNC) S x K=max. 250.

Funkce G78 provede fezani zavitu stoupanim S do vzdalenosti — Z jednotlivymi tfiskami o hloubce H.

PFisuv noZe do zabéru je provadén kolmo k ose obrobku!

Funkce G79 provede fezani zavitu stoupanim S do vzdalenosti = Z jednotlivymi tfiskami o hloubce H.

PFisuv noZe do zabéru je provadén Sikmo k ose obrobku!

Pocatecni poloha hrotu ndstroje musi byt minimalné jedno stoupani pred celem obrobku!

Praktickd pozndmka: pfi fezani zavitu vidy opirdme obrobek hrotem!

e N 169 MO.
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Priklad zapisu programu pro vyrobu zavitu

Zavit M10 x 1 délka zavitu 50 mm.(Materidl ocel).
Technologicka data: D =10, d; = 8.773, K=1, S = 250.

e N 100 G29 Vymeéna nastroje: zavitovy metricky 60° drzak ¢is. 10 pro SUF Cis. 1.
e N104 M6 X=+6.4 Z=-138 T=1.

e N108 GO X=+10.000 Z=1.000.

e N 112 MO Kontrola polohy nastroje pred obrabénim.

e N116 M3S=250.

e N 120 MO Vyckani na roztoceni vietena.

e N124 G78(G79) X=+8.773 Z=-50.000 H=0.15 K=1.

e N128 GO X100 ZO0 Odsunutinastroje do bezpecné vzdalenosti!

e N 132 G29 odjehleni ostfin zavitu pilnikem.

e N136 MO.

e N 140 M30 Ukonceni programu.

Upinani polotovara velkych rozméru
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Pro zarovnavani nebo obrabéni polotovari na celech pouzZivdime pro upnuti specialni pfipravek

lunetu
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Ukazka obrabéni konce nasady pro ruéni naradi

Nejdfive hrubovat osazeni
(Cipek) 10 x 5 funkci G64
H max. 3 mm 5

— A 25 CSN 01 4915
[ ISO 6411 A 2,5/5

240
|
|
210
N

Vychozi rezny
L | bod nastro je

1

Nasleduje hrubovani kulové

Plochy R20 funkci G2 Q
H max. 5 mm (Q/

240
|
7
10

Re0
T
9@6
Pak odebrat Srafovanou 1
¢ast osazeni funkci G1
a pak opracovat radius
R 20 x 15 nacisto funkci G2 5
5 oK 2
Q © S
R0
15
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Detail obrabéni kulového ukonéeni nasady

Seznam pouzité literatury

e ELTEK S.R.O. Albertova 3985 Kroméfiz. UZivatelska prirucka pro SUF 16 PC.

e LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.

e Vieobecnd bezpecnostni norma pro obrabéci stroje dle CSN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998

normou CSN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové $kole.
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