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OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa Skoly:

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych
kompetenci zaku stfednich Skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt:

Praxe I+l

Popis sady vzdélavacich materialQ:

Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. roc.

Sada cislo:

H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu:

11

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_52_INOVACE_H-02-11

Nazev vzdélavaciho materialu:

Zasady obrabéni pro SUF 16

Zhotoveno ve skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Josef Svréina

Zasady spravného obrabéni na SU 16CNC

1. Rychloposuvem nenajizdime nastrojem na ¢ ani ¢elo obrobku.

2. Nastroj neodsunujeme ze zabéru po obrobené plose (vyjimka pouze u sefizovani nastrojl).

3. Pfi upinani materidlu do skli¢idel nesmime prekrocit upinaci moznosti (viz upinaci parametry

sklicidel pro SUF 16 CNC).

4. Pfizadavani délky obrobku musime pocitat s pfidavkem materialu pro upnuti.

5. Délku obrabéni ukoné¢ime max. 5 mm od cCelisti (vyjimka bude pfi pouZiti vyobrazenych noz( pro

hroty Cis. 1, (nebo upichovaci noZe s orientaci pravého hrotu!).
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Rozsifeni programu CNC

e  Ugel —ziskani novych prazdnych blok@ pro vloZeni funkci.

Postup

1. UloZit stavajici program — F6.

2. vycistit obrazovku — F8.

3. Nacist segment blokd, Ctrl + F7, od 1 do?, delta (pfirlstek) 4.

Pozndmka: Pokud plvodni program obsahoval 30 blok(, pak zadame Cislo vyssi nez 4 x 30 (napf. 130)
+ enter a potvrzeni ANO.

4. Na obrazovce se objevi pokyn:-zadejte nazev programu (zadejte ndzev programu, jenz chcete
rozsifit).

Zadany postup prozkouset na jednoduchém pftikladu.

Z klavesnice zadat deset po sobé jdoucich blokl (nezéleZi na textu, funkcich ani hodnotach).

Program CAD nuz
Popis
Jednoduchy kreslici nastroj pro tvorbu soustruznickych nozd pro SUF 16 CNC.

Vysvétleni s praktickou ukazkou.

Tvorba nastroje
IR -
Oblouk

Rezna hrana
Uynaz

Zpet

Meritko 2:1
Novy nastroj
Cti nastroj
Uloz nastroj
Adresar

Konec
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Kresleni nastrojt v programu CAD NUZ

Cara: (Posledni zadany bod 0.0,‘

Program je mozno vyuZit jako kontrolni préci. Zaci dostanou vybrané nastroje jako vzor. Nakresli

v programu CAD NUZ s uréenim nulového bodu nastroje v ose X a Y.

Procvic¢ovani pevnych cykli — G64 — G66 — G68
Funkce G64
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Funkce G66

MINISTERSTVO SKOLSTVI OP Vzdélavéni
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

Funkce G68
'f:‘ .
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MINISTERSTVO SKOLSTV OP Vzdélavani
ML JEZE ELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

Ukazka a procvi€eni programovani obrabeéni radiusovych ploch

Funkce G2
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Priklad velikosti jednotlivych radiust pro funkci G3 (max. Gbér 5 mm.)

R32

o R43 e

50

Max.5

Seznam pouzité literatury

e ELTEK S.R.O. Albertova 3985 Kromériz. UZivatelska prirucka pro SUF 16 PC.

e LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.

e Vieobecnd bezpe&nostni norma pro obrabéci stroje dle CSN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998

normou CSN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na priimyslové $kole.
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