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Stfedni Skola primyslova a umélecka, Opava, pfispévkova

Nazev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni Cislo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych

Typ Sablony klicové aktivity: Svste w4 sy e e
yp y y kompetenci Zaka stfednich skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt: Praxe I1+lll
Popis sady vzdélavacich materialQ: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik
Sada ¢islo: H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu: | 10

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

) ey VY_52_INOVACE_H-02-10
(pro zdznam v ttidni knize) - = -

Nazev vzdélavaciho materidlu: Sefizovani nastroji a vypocet korekci, ...
Zhotoveno ve skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

Sefizovani nastrojl a uréovani korekci

1. Zvoleny nastroj upneme do drzaku, shora jej kryjeme plechovou podlozkou.

2. VyloZeni volime co nejmensi, dle obrabéni.
3. NoZovy drzak vloZzime do noZové hlavy a stavécim Sroubem sefidime hrot nastroje presné do osy
sklic¢idla (pomoci hrotu) a zajistime matici. V rezimu CNC editoru najedeme suportem do

referencnich bodu (F5).
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10.

11.

Pfepneme na rucni rezim (F10), na displeji bude hodnota X = 80, Z = — 160.

Vynulujeme soufadnice X - F7, Z - F8.
Do sklicidla upneme kontrolni materidl a nastrojem najedeme pred celo obrobku pomoci

kurzorovych klaves.(Pozor! Z referencnich bodii nesmime suportem posouvat vievo a dolii!)

Start otacek (F3) S = asi 1300 ot. (dle priiméru obrobku).

Obrobime primér obrobku (malou tfisku, asil mm) délka asi 10 mm.

Vratime se nastrojem pred ¢elo obrobku! Stop otacek (F4)!

Zméfime presné obrobeny primér a jeho polovinu, se zapornym znaménkem pfipocteme
k hodnoté v ose X na displeji, vysledek ode¢teme od hodnoty 80 (reference X). Ziskana hodnota
je korekce nastroje. Je-li tato hodnota kladnd, bude korekce taky kladna (+) a naopak!_Priklad
vypoctu: Draha v ose , X“ na displeji je — 56, obrobeny @ je 26.4, do stfedu obrobku tedy chybi
jesté — 13.2 mm. Se¢teme hodnoty — 56, a — 13.2 (vysledek je — 69.2)Hodnotu odecteme od dis.
80 (hodnota reference v ose X). Vysledek je 11.8. Toto je korekce nastroje v ose X.

Stejné postupujeme i v ose Z. Dotkneme se britem Cela obrobku a zmérime presné délku od cela
obrobku po celo skli¢idla. (Lz). Namérenou hodnotu odeéteme od drahy v ose Z na displeji. Je-li

tato hodnota kladna, bude korekce taky kladna (+) a naopak!
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12. Pfiklad vypoctu: Draha v ose ,Z“ na displeji je +48 (pfi doteku nastroje cela obrobku)namérena

hodnota Lz je 51.8 mm. Pak rozdil Cisel 48 —51.8 = - 3.8 mm. Z toho vyplyva, Ze korekce nastroje
v ose ,2" je zdporna - 3.8mm.
13. Hodnoty korekci zapiSeme do sefizovacich listli nastroj.

14. Ptiobrabéni musime hodnoty korekci nastroji zapsat do funkce M6!

Kontrola vyskového serizeni nastroje v praxi:

obrobime celo obrobku (malou tfisku). Uprostifed obrobku nesmi zlstat Zadné osazeni!

Sefizovani nastroje a vypocet korekci provadi zaci jako samostatnou

praktickou kontrolni praci
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Sefizovaci list nastroju

SUF 16 CNC Dilenska praxe SSPU OPAVA

Cislo .
Tvar nastroje Nazev nastroje| CSN Poznamka
drzaku
2 = Ubiraci stranovy |\gp 35°| Pro —Al - bar.
ﬂ? pravy kovy - dfevo
Datum Korekce Korekce Setizeni
sefizeni osa X osa Z proved|
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Sefizovaci list nastroju
SUF 16 CNC Dilenska praxe SSPU OPAVA

Cislo Tvar nastroje Nazev nastroje CSN Poznamka

drzaku

, Ubiraci ohnuty
1 pravy 223712 | S K-HI0
Jen pro ocel

Korekce v ose X Korekce v ose Z

Datum hrot &. 1 hrot &. 2 hrot &. 1 hrot &. 2 | Sefizeni

sefizeni provedl
8.7 13.7 2.5 -2.5

Seznam pouzité literatury

e ELTEK S.R.O. Albertova 3985 Kromériz. UZivatelskad prirucka pro SUF 16 PC.

e LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.

e Vieobecnd bezpe&nostni norma pro obrabéci stroje dle €SN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998

normou CSN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové $kole.
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