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fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stfedni Skola primyslova a umélecka, Opava, pfispévkova

Nazev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni Cislo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych

Typ Sablony klicové aktivity: Svste w4 sy e e
yp y y kompetenci Zaka stfednich skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt: Praxe I1+lll
Popis sady vzdélavacich materialQ: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik
Sada ¢islo: H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu: | 09

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

) ey e VY_52_INOVACE_H-02-09
(pro zdznam v ttidni knize) - - -

Nézev vzdélévaciho materidlu: Souradné systémy, kontrolni prace ABS + INK ...
Zhotoveno ve skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

Souradnicové systémy

o Kartézsky - (pravouhly) zaddvame ¢iselné adresy jednotlivych bod.

e Polarni — hodnota soufadnice je zadavana ¢iselnou hodnotou a Ghlem.

Absolutni a inkrementalni programovani

ABS rezim. Vychozi bod programu (nulovy bod obrobku) je neustale ve stejném bodé (na cele
obrobku, v praseciku os X a Z!) urceny obsluhou. V programu zapindme ABS rezim funkci

G90 (po spusténi programu je nastaven automaticky!).

INK rezim — Vychozi bod programu se prfemistuje soucasné s feznym bodem nastroje. Kazda

nova poloha hrotu nastroje je ,0”! Tento reZzim zapindme funkci G91.
Nakres osového kfize - vytvoreni polygonu dle zadanych bod

Pozndmka:Procvicit vsechny mozné i absurdni adresy pohyb(l nastroje na tabuli, véetné zapisu v ABS

i INK reZimu do programu SUF 16 M.
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Ovéreni provést v grafické simulaci.

Kontrolni prace — pohyb nastroje v prostoru ABS + INK

Zadani: Zapsat do prilozené tabulky adresy pohybu fezného bodu nastroje z vychoziho bodu ¢is. 1,
postupné az do bodu &is. 10, s ndvratem zpét do vychoziho bodu ¢is. 1.

Zapis provedte v reZimu ABS (absolutni rezim) a INK (inkrementalnim - pfirlistkovém rezimu)
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X=120, Z=0 absolutné

2/4



~ .
* - i
Al s
- * * -
o |
OP Vzdélavani
(= 4
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Upozornit Zaky na adresu vychoziho bodu programu v reZzimu ABS (nulovy bod obrobku).
X=0, - Z=0. Pohyby smérem nahoru.

Zduraznit adresu polohy startovaciho bodu 1.

Hodnoty na ose X jsou redlné. (Priklad: hodnota 20 urcuje pramér 40 mm.).

PFi zméné rezimu na INK — inkrementalni zdraznit zménu vychoziho bodu vZdy s novou polohou

hrotu nastroje. VSechny pohyby smérem nahoru a vlevo od vychoziho bodu jsou zaporné!

PROGRAMOVANIi POHYBU NASTROJE
pro SUF 16 CNC
z b;: d”ud° ABS (G90) INK (G91)
X Z X z
1-2
2-3
3-4
4-5
5-6
6-7
7-8
8-9
9-10
10-1
Cislo Datum T¥ida Jméno Hod..
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Vlastni tvorba programu CNC

Provést konfiguraci obrobku v grafické simulaci s najezdem nastroje do

vychoziho bodu programu (nulovy bod obrobku)!

Zpracovani dle vzorového programu.
Dbat na dodrzovani povinnych formulaci a hodnot (jsou ve vzorovém programu podtrzeny!).
DodrZovat spravné nazvoslovi pfi vybéru a popisu nastroji — polotovarl — upinacich zafizeni.

Zdudraznit nutnost vypracovani technologického postupu vyroby sohledem na velikost a tvar

polotovaru, jeho upnuti apod.
Vyznam urceni vychoziho bodu programu (nulovy bod obrobku).
Zvoleni vhodného mista v prostoru, ve kterém se bude provadét vyména nastrojl.

Pri grafické simulaci postupovat dle stanovenych pravidel pfi vybéru nastrojl, konfiguraci

polotovaru.
Vyvarovat se kolizi pfi pohybu nastroje do nulového bodu obrobku!
Dodrzovat zasady obrdbéni pro SUF 16 CNC!

Po zvladnuti grafické simulace prevést program do fidiciho pocitace soustruhu SUF 16 CNC

a provést prakticky pfesunuti hrotu zvoleného néstroje do stanoveného bodu.

Upozornit Zaky na zasadu obrabéni ¢is. 1 (nGz vkladame do noZové hlavy az po najezdu suportu
do mista obrabéni — viz vzorovy program bloky ¢&is. 41 a 42! Sablona VY_52_INOVACE_H-02-08

Zduaraznit na dodrZovani bezpecnosti prace pfi praci na obrabécich strojich!

Seznam pouzité literatury

ELTEK S.R.O. Albertova 3985 Kroméfiz. UZivatelskd prirucka pro SUF 16 PC.

Vieobecnd bezpecnostni norma pro obrabéci stroje dle CSN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998
normou €SN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové $kole.
LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.
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