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fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stfedni Skola primyslova a umélecka, Opava, pfispévkova

Nazev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni Cislo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych

Typ Sablony klicové aktivity: Svste w4 sy e e
yp y y kompetenci Zaka stfednich skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt: Praxe I1+lll
Popis sady vzdélavacich materialQ: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik
Sada ¢islo: H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu: | 05

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

) ey e VY_52_INOVACE_H-02-05
(pro zdznam v ttidni knize) - = -

N&zev vzdélavaciho materialu: Parametry soustruhu SUF 16 CNC
Zhotoveno ve skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

Parametry soustruhu SUF 16 CNC

Max. obéZny @ nad lozem = 160 mm.

Max. obéZzny @ nad suportem 100 mm.

Max. délka obrobku upnuto mezi hroty = 230 mm.

PFi upnuti do skli¢idla na doraz ¢ela = 250 mm.

V obracené poloze Celisti l. stupen = 247 mm.
II. stupen = 241 mm.

Otacky vietena plynule 20 — 3000/min.
Otacky vietena v ru¢nim rezimu skokové po 20/min.
Posuvy plynule v mm/min. (nebo v mm/otacku).

Velikost rychloposuvu max. 3000 mm/min (nastaveno na 1500 mm/min.)
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

OBRABECiI PROSTOR PRO SUF 16 CNC

Skicidlo Celisti Ukon&eni délky obrabéni
\ Obrobek
e
20(P1) I Vychozi bod programu

] X=02Z=0

A

I Misto pro vymeénu
- P LZ (FO) =] nastrojl - volime asi
% 20 mm od obrobku

u

-160

Referenéni body stroje X = 80 (obeZny prdmér 160), Z=-160
Do funkce G938 zapiseme X =160 ,Z=FU

'q:‘}‘ - Rezny bod nastroje
» - Rychloposuy

Lz je vzdalenost od cela obrobku po Eela sklicidla.
Zadavame |i do parametru PO se zapornym znaménkem!
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Unaseci hrot pro upinani direvénych polotovari (mezi hroty)

Celo sklicidla
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MINISTERSTVO SKOLSTVI OP Vzdélavani
ML JEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost
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Sklic¢idlo soustruhu SUF 16 CNC @ 80 mm (Celisti v zakladni
poloze)

Upinaci parametry sklicidla: Vrtani sklicidla 20 mm.
Vrtani vietena 15 mm.
Max. @ upinaného polotovaru: 30 mm;
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Sklicidlo soustruhu SUF 16 CNC @ 80 mm (Celisti v obracené

poloze)
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Seznam pouzité literatury

e ELTEK S.R.O. Albertova 3985 Kroméfiz. UZivatelskd prirucka pro SUF 16 PC.

e LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.

e Veobecnd bezpeénostni norma pro obrabéci stroje dle CSN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998

normou CSN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové $kole.
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