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fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stredni skola priimyslova a uméleckd, Opava, prispévkova

Nézev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni ¢islo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych

Typ sablony klicové aktivity: kompetenci zakl stfednich Skol (32 vzdélavacich materialQ)

Nazev sady vzdélavacich materidlu: Praxe lI+111
Popis sady vzdélavacich material(: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. roc¢nik
Sada dislo: H-02

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu: | 04

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

. ey VY_52 INOVACE_H-02-04
(pro zaznam v tfidni knize) - -

Nézev vzdélavaciho materialu: Otazky testu BOZP, hodnoceni
Zhotoveno ve $kolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

OTAZKY K TESTU BOZP DLE CSN 20 0700
(varianty A-B -C-D)

Tato norma je nahrazena od 21. 11. 1998 normou CSN EN 292-1
a CSN EN 292-2 + Al

23. Co vSechno musi provést obsluha stroji po skonceni
prace? Spravny sled operaci!

A. Vypnout stroj hlavnim vypinacem, ocistit ho od tfisek a olejli, uloZit na uréend mista nastroje,
méridla a namazat nekryté vodici plochy.

B. Vypnout stroj, ovladaci paky dat do ,,0“poloh, odstranit ze stroje obrobky, méridla, tfisky a oCistit
stroj hadrem od olejl a chladicich emulzi.

C. Dat ovladaci paky do ,,0“ poloh (posuvy, otacky), vypnout hlavni vypinac stroje, odstranit ze
stroje, méfidla, nastroje, obrobky apod. Ocistit stoj od tfisek, oleju a chladici kapaliny a namazat
nekryté vodici plochy.

D. Vypnout stroj hlavnim vypinacem, ovladaci paky dat do polohy ,0“, odstranit obrobky, nastroje,

méridla, ocistit stroj od tfisek a olejl a namazat nekryté vodici plochy.
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24. Co je to vylozeni nastrojl a jak ma byt voleno?

S N w »

Vzdalenost bfitu nastroje od obrobku. Volime ji co nejvétsi.
Vzdalenost bfitu ndstroje od jeho upinaci zakladny, volime ji co nejmensi.
Je to vzdalenost, o kterou se posune bfit ndstroje pfi prvni tfisce. Volime ji dle druhu materidlu.

Je to vzdalenost bfitu nastroje od stfedu obrabéného materiadlu. Volime ji proto co nejmensi!

25. Jakou hmotnost biemena muize prenaset mladez do 16 ti

S N w »

let ve dvojicich?

25 kg.
30 kg.
40 kg.
50 kg.

26. Jak ma postupovat obsluha stroje pfi preruseni dodavky

el. proudu?

Musi ihned vypnout stroj hlavnim vypinacem, ovladaci paky dat do polohy ,,0“, aby po obnoveni
dodavky el. energie nedoslo k samovolnému spusténi stroje nebo k pohybu nékterych jeho ¢asti.
Musi vypnout stroj, ovladaci paky dat do ,0“ poloh a vypnout hlavni vypina¢ stroje, aby po
obnoveni dodavky el. energie nedoslo k samovolnému spusténi stroje nebo k pohybu nékterych
jeho casti.

Musi ihned vypnout posuvy, otacky a hlavni vypinac stroje, aby po obnoveni dodavky el. energie
nedoslo k samovolnému spusténi stroje nebo k pohybu nékterych jeho ¢asti.

Musi vypnout stroj, ovladaci paky dat do ,0“ poloh, vypnout hlavni vypinac stroje, aby po
obnoveni dodavky el. energie nedoslo k samovolnému spusténi stroje nebo k pohybu nékterych

jeho casti a nahlasit to vyucujicimu.

OTAZKY K TESTU BOzZP DLE CSN 20 0700

27. Jaké jsou osobni ochranné pracovni prostiredky?

A.

Pracovni boty, pokryvka hlavy, bryle, rukavice, pracovni oblek.
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Pracovni boty, pokryvka hlavy, bryle, rukavice, pracovni oblek, pracovni plast, tlumice hluku na
usi.

Pracovni plast, boty, ¢epice, ochranny stit, rukavice, pracovni oblek, ucpavky do usi, nebo jiny
prostfedek pro ochranu sluchu.

Pracovni boty, pokryvka hlavy, bryle, ochranny satek, pracovni oblek, ochranny pracovni stit.

28. Vyskytne-li se zavada na stroji, je obsluhujici povinen.

A.

Pferusi praci, vypne stroj hlavnim vypinacem a pozada vyucujiciho o novou praci.

Muze také vypomahat jinému Zakovi pfi praci na strojich.

Okamzité to nahlasit vyucujicimu, ktery zajisti opravu, popfipadé na né upozorni pracovnika dalsi
smény. Jedna -li se o drobnou zavadu, m{ze ji odstranit sam.

Okam#ité prerusi praci a nahlasi to vedoucimu dilen. Zaci nesmi zavady odstrariovat sami.
Okamzité to nahlasit vyucujicimu, ktery zajisti opravu, popfipadé na né upozorni pracovnika dalsi

mény. Zaci nesmi zavady odstrariovat sami.

29. Cisténi stroja stlaéenym vzduchem je?

o 0o = >

Dovoleno pouze pod dohledem vyucujiciho.

Cisténi strojl stla¢enym vzduchem je zakdzano (moznost zranéni spolupracovnikl — zrak).
Zakazano jen ve Skolnich dilnach.

Dovoleno, jen kdyZ se nikdo nedivd, aby nedoslo ke zranéni oci, a musi byt v dilné nainstalovany

kompresor na stlaceny vzduch!

30. Co vSechno musi provést

o 0 ® »

obsluha pred zahajenim prace na obrabécich strojich?

Nasadit si ochranné pracovni prostiedky (Cepici, bryle).
Odsunout nastroj do bezpecéné vzdalenosti.
Nastavit ochranna zatizeni do ¢inné polohy pokud charakter prace vyzaduje jejich pouziti.

Nesmi pouzivat jen koZené rukavice, aby se nepofezal o bfity nastroje.
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TABULKA HODNOCENI TESTU BOZP

SSPU Opava Test BOZP dle CSN 20 0700 Var. A
Datum TFida Jméno
1123|4567 [8]9]10|11|12(13(14]15
A
B
C
D
1617118192021 (222324252627 (28|29 |30
A
B
C
D
Pocet bod Hodnoceni Hodnotil

Hodnoceni testu BOZP

Maximalni pocet bodu je 30.

Hodnoceni. 28 — 30 bodu — vyborny
25-27 bodld —1/2
22 — 24 bodu — chvalitebny
19 - 21 bodl —2/3
18 — 20 bodi -3

Pfi dosaZeni poétu bodu 17 a min Zak neprospiva a musi test opakovat!

Seznam pouzité literatury

e ELTEK S.R.O. Albertova 3985 Kromériz. UZivatelskad prirucka pro SUF 16 PC.

e LEINVEBER, J. — VAVRA, P.: Strojnické tabulky. 3. doplnéné vydani. Praha: Albra, 2006. ISBN 80-
7361-033-7.

e Vieobecnd bezpecnostni norma pro obrabéci stroje dle SN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998

normou CSN EN 292-1 a €SN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové $kole.

4/4



