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fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Stfedni Skola primyslova a umélecka, Opava, pfispévkova

Nazev a adresa Skoly: organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu: OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5
Registracni Cislo projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0129
Nazev projektu SSPU Opava — u¢ebna IT

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smétujici k rozvoji odbornych

Typ Sablony klicové aktivity: Svste w4 sy e e
yp y y kompetenci Zaka stfednich skol (32 vzdélavacich material()

Nazev sady vzdélavacich materialt: Praxe I1+lll
Popis sady vzdélavacich materialQ: Frézovani + CNC obrabéni, 2. a 3. rocnik
Sada ¢islo: H-02

Poradové cislo vzdélavaciho materialu: | 03

Oznaceni vzdélavaciho materialu:

) ey e VY_52_INOVACE_H-02-03
(pro zdznam v ttidni knize) - - -

Nazev vzdélavaciho materidlu: Otazky testu BOZP
Zhotoveno ve skolnim roce: 2011/2012
Jméno zhotovitele: Josef Svréina

OTAZKY K TESTU BOZP DLE CSN 20 0700
(varianty A-B -C-D)

Tato norma je nahrazena od 21. 11. 1998 normou CSN EN 292-1 a CSN
EN 292-2 + Al

9. Co musi pouzivat obsluha stroje pri odstranovani trisek ze

stroje za provozu nebo pri uklidu?

PFi odstranovani trisek za provozu se nesmi pouzivat zadné pfripravky, aby nedoslo ke zranéni.
Obsluha musi pouzit hacky, rukavice, skrabky, smetaky apod.

PFi odstranovani trisek musi byt stroj vypnuty hlavnim vypinacem.

0O ® > >

Pti odstranovani tfisek ze stroje pfi provozu (uklidu) musi obsluhujici pouzit hacek.

10. P¥i Cisténi stroje nebo opusténi pracovisté je obsluha
povinna!

B. Vypnout stroj, dat ovladaci paky do ,,0“ poloh a vypnout stroj hlavnim vypinacem.

C. Vypnout stroj hlavnim vypinacem a oznamit to vyucujicimu.

D. Dat ovladaci paky do nulovych poloh (posuvy, otacky), vypnout stroj hlavnim vypinacem. P¥i

opusténi pracovisté musi toto Zak oznamit vyucujicimu.
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Pfi opusténi pracovisté musi toto zdk ozndmit vyucujicimu, pfi Cisténi stroje hadrem musi

vypnout stroj hlavnim vypinacem.

OTAZKY K TESTU BOZP DLE CSN 20 0700

11.

o0 ® »

Kde se nesmi nechavat upinaci klice, i kdyz je stroj vypnut

hlavnim vypinacem?

Na neurcenych mistech.
Na stojanech a loZich obrabécich stroja.
Ve sktinkach.

Zasunuty v upinacich zafizenich.

12. Co vSechno musi provést obsluha pred zahajenim prace

o0 ® >

na obrabécich strojich?

Dat ovladaci paky do ,,0“polohy.
Zapnout ovladaci paky, ale jen od posuvd.
Zkontrolovat, zda jsou ovladaci paky ve spravnych polohach (,,0“).

Zkontroluje, zda je stroj pfipojen k el. proudu.

13. Jaké obrobky se smi upinat do upinacich zafizeni

obrabécich stroja?

Jen takové, pro které je toto zafizeni konstruovano a jehoz tvar a velikost zarucuji dokonalé
a bezpecné upnuti.

Jen obrobky urcené.

Urcené a neposkozené.

Jen neposkozené a jeho? tvar a velikost zarucuji dokonalé a bezpeéné upnuti.

14. Jakou hmotnost bfemena miize prenasSet mladez do 16 fti

A.
B.

let?

10 kg.
15 kg.
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C. 13kg.
D. 20kg.

OTAZKY K TESTU BOZP DLE CSN 20 0700

15. Co musi provést obsluha stroje pfFi méreni, kontrole
jakosti povrchu, nebo vyméné obrobku €i nastroju?

A. Vypnout posuvy, zastavit vieteno nebo smykadlo a nastroj nebo obrobek odsunout do bezpecéné
vzdalenosti. Vyjmout obrobek a peclivé zméfit.

B. Vypnout posuvy, zastavit vieteno nebo smykadlo a nastroj nebo obrobek odsunout do bezpecné
vzdalenosti a vypnout hlavni vypinac stroje.

C. Vypnout hlavni vypinac€ stroje, ovladaci paky dat do ,,0“ poloh a nastroj nebo obrobek odsunout
do bezpecné vzddlenosti.

D. Vypnout posuvy, zastavit vieteno nebo smykadlo a nastroj nebo obrobek odsunout do bezpecné

vzdalenosti.

16. Kde se nesmi odkladat upinaci kli€e, méridla, naradi?

Nikde na stroj.
Na stojany, loZe a stoly obrabécich stroj.

Na stojany a loZe obrdbécich stroju.

°c N w »

Na pohyblivé ¢asti stroje.

17. Co vSechno musi provést obsluha pred zahajenim prace
na obrabécich strojich?

A. Namazat nekryté vodici plochy, doplnit mazaci tuky a oleje do mazacich mist na stroji.

B. Zkontrolovat stav oleji a mazadel, namazat vSechny vodici plochy.

C. Zkontrolovat a doplnit stav olejll a mazadel, namazat vSechna mazaci mista a presvédcit se
o spravné funkci mazacich zafizeni.

D. Spustit stroj a jestli-Zze v olejoznacich pro kontrolu funkénosti mazacich zafizeni protéka olej,

mUzZe zacit pracovat, ale aZ po souhlase vyucujiciho.

18. Kdy musi pouzivat obsluha stroje rukavice?

A. Kdyz je obrobek horky a znecistény od oleje.
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B. PFiodstranovani tfisek ze stroje a pti uklidu.
C. Kdyz teplota v dilné poklesne pod stanovenou normu 17°C.

D. PFivyméné nastroji nebo obrobkd, hrozi-li popaleni nebo porezani.

OTAZKY K TESTU BOZP DLE CSN 20 0700

19. Co nesmi nosit obsluha stroje pri praci na obrabécich
strojich?

Dlouhé vlasy, rukavice, nevhodny uces, ndusnice.
Dvoudilny pracovni oblek, tenisky, rukavice.

Prstynky, fetizky, naramky, hodinky, ndhrdelniky, vazanky, $aly, plasté apod.

S N w »

Opasky, hodinky, dioptrické bryle, svetry.

20. Co je prisné zakazano zakim pouzivat pfi praci na
obrabécich strojich?
Vysoké otacky vietena.

Rychloposuvd.

Automatické chlazeni.

m O W >

Stétcl na odstrafiovani tiisek.

21. Kdy muize pouzivat obsluha na ¢€isténi stroje hadry?

A. Jen kdy? je znecistény od chladicich emulzi.

w

Jen kdy? je znecistény od oleju.
C. Jen kdyz je stroj vypnuty hlavnim vypinaéem.

F. Hadry na ciSténi strojli se nesmi pouzivat.

22. Co vSechno musi provést obsluha pred zahajenim prace
na obrabécich strojich?

Zvolit spravny nastroj, naostfit brity, upnout a opatrné se dotknout bfitem obrobku.
Upnout obrobek a opracovat malou tfisku (nulova rovina).

Upnout obrobek, nastroj, nastavit spravné otacky, posuvy.

o0 ® >

Provést spravnou volbu nastroju, zkontrolovat jejich opotiebeni a upnuti.
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e Vieobecnd bezpeénostni norma pro obrabéci stroje dle CSN 20 0700 nahrazena od 21. 11. 1998

normou CSN EN 292-1 a CSN EN 292-2 + Al upravena pro vnitfni pouZiti na primyslové $kole.
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