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MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa skoly:

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky sméfujici k rozvoji odbornych
kompetenci Zakud stfednich Skol (32 vzdélavacich materiall)

Nazev sady vzdélavacich materialU:

KOM IV

Popis sady vzdélavacich materialQ:

Konstrukéni meéreni IV, 4. rocnik.

Sada cislo:

J-06

Poradové Cislo vzdélavaciho materialu:

07

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_52_INOVACE_J-06-07

Nazev vzdélavaciho materialu:

Méreni ozubenych kol - uvod

Zhotoveno ve Skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Ing. Karel Prochazka

Méreni ozubenych kol

Rozméry ozubeni

Ozubena kola jsou presné a tvarové sloZité soucasti, proto jejich vyroba i méreni je dosti
komplikované. PouZivaji se specidlni stroje a pfistroje. Rozméry ozubenych kol a jejich licovani je
normalizovano. U ozubenych kol nas zejména zajima kinematicka presnost, plynulost chodu a dotyk

zubu.
U ozubenych kol mame ctyti dilezité kruznice:

e D, - hlavova kruznice;
e D -roztecna kruznice;
e D, - zakladni kruznice;

e D;— patni kruZnice.

Na zubu rozeznavame:

e h,—vyska hlavy zubu;
e h;—vyska paty zubu;

e h—vyska zubu, h=h,+ h;.
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kruznice: Df Db D Da

Vile v ozubeni

Aby se kola mohla v zabéru otacet, musi byt mezi hlavou a patou zubu takzvana hlavova vile a mezi

boky zubu takzvana bocni vile.

e Hlavova vile c, — patu zubu obrobime vice diky takzvanému hlavovému nadstavci nastroje. Ten
je vytvoren automaticky na nastroji a v rozmérech ozubeni je s nim pocitano.

e Bocni vule ¢, — vytvarim ji zmensenim tloustky zubu pfi vyrobé kola. Kazdé kolo obrobime o néco
vice, abychom dosahli tenci zub a tedy bocni vili. Bocni vile je zajisténa zapornymi meznimi

Uchylkami tloustky zubu.
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Licovaci znacka ozubeného kola ma pak naptiklad tvar 6d, kde 6 je stuperi pfesnosti a d je bocni vile.

Méreni polotovar

ProtoZze ozubenad kola jsou pfesné soucasti, musi i polotovar mit poZadovanou presnost.

Na polotovaru mérime priimér hlavové kruznice D, a jeho hazeni. To proto, Ze pfi vyrobé ozubeni se

jiz hlavovy priimér nebude obrabét. DlleZitéjsi je obvodové hazeni.
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obvodové hzent

Eelnf hézent

Seznam pouzité literatury

e MARTINAK, M.: Kontrola a méreni. Praha: SNTL, 1989. ISBN 80-03-00103-X.

e SULG, J.: Technologickd a strojnickd méFeni. Praha: SNTL, 1982. ISBN 04-214-82.
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