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Měření úhlů 

Měřidla nepřímá 

Měřidla nepřímá k měření úhlů používají výpočet pomocí goniometrických funkcí. 

Sinusové pravítko 

Sinusové pravítko se skládá z destičky, ke které jsou připevněny dva přesné válečky. Na sinusové 

pravítko se položí měřená součást. Jeden váleček pravítka podkládáme pomocí koncových měrek, 

dokud horní plocha součásti nebude rovnoběžná s podložkou. Rovnoběžnost kontrolujeme 

číselníkovým úchylkoměrem, který posouváme po součásti. Z výšky podložení a rozteče válečků 

vypočteme pomocí funkce sinus požadovaný úhel. Toto měření je velmi přesné, dovedeme měřit 

s přesností minut. Používá se pro měření přesných úkosů a kuželů. 
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Princip sinusového pravítka se někdy používá pro přesné nastavení upínacího stolu u nástrojařských 

brusek. 
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Tangentové pravítko 

Je to obdoba sinusového pravítka. Každý váleček má jiný průměr a pomocí měrek se nastavuje jejich 

vzdálenost. Výpočet provedeme pomocí funkce tangent. 
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