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MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

Nazev a adresa skoly:

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

I11/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostfednictvim ICT (20
vzdélavacich materialQ)

Nazev sady vzdélavacich materidlU: ICT IV

Popis sady vzdélavacich materialQ: ICT IV — CAM, 4. rocnik
Sada ¢islo: E-14

Poradové Cislo vzdélavaciho materidlu: | 19

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_32_INOVACE_E-14-19

Nazev vzdélavaciho materialu:

Dokoncovani

Zhotoveno ve Skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Ing. Iva Prochazkova

Dokoncéovani

Pro dokoncovani mame dva cykly. Jeden pro rovinné plochy, druhy pro obecné profily.

Profilovani

SlouZi k dokoncovani tvar( (vystupkl a dér). PouZijeme cyklus Profilovdni bud’ z roletového menu,

nebo ikonu @ .

Zobrazi se okno, ve kterém vyplnime v karté Zdkladni typ geometrie (plochy), zplUsob frézovani

(optimalni) a fezné podminky (posuv, pfisuv a otacky). Vyplnéné okno bude vypadat takto.
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PPrahiovant

| Obrobeni zbytk | BoZni sténa
Zakladni Vjdky/Hioubky |  Provedeni |  Staty/Konce |  Najeti/Vieti

Typ geometrie Frézovani
(7 Drétova geometrie @ Sousledns
@) Plochy ™) Mesousledné
[]3D profilovani ‘u’ifstuF NC kédu
i@ Usedky
) Whilazeny
[ | Megativni stémy © Kivky
Pridavek k modelu )

" | Prizmaticka geometrie

Pridavek v Z Pridavek v XY

Tolerance ! Minimalni radius uvnitf rohu

~Pro vice zabéni

Pridavek cellkem " Pfidavek na zabér

~Rezné podminky
Posuv {mm./min) PFisuw (mm./min)
Ctadhy (ot/min) Technologie

~Korekce drahy

Korekoe nastroje Regist korekce
@ Fadna
Rozdilova

Polomérova

V karté Vysky/Hloubky nastavime hloubku zabér( a drahu frézovani:

e (Odmérovaci rovina = rovina (dana hodnotou souradnice Z), odkud zacheme odebirat material.
® Prejizdéci = rovina, ve které je bezpecny pohyb rychloposuvem.
¢ Cilovd hloubka = hloubka frézovani od odmérovaci roviny.

® Najizdéci = vzdalenost od odmérovaci roviny, ve které uz nastroj zacne frézovat.
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PFejizdéci | Obrobeni zbytks
Zakladni | VirSky/Hloubky Provedeni

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

PPrahiovant

Prejizdéci

Najizdaci

Cdmérovaci

Cilovd hloubka

Hloubka zabéni _ Wyslka pritné drsnosti

[ Po Eroubovici [] Pougit MC podprogramy

Skonéit cyldus na drovni
i) Cilavé hloubky
() Najizdéni
@ Prejizdéni

~Rovinné oblasti modelu

[] Rozpoznat rovinné oblasti

Kartu Najeti/Vyjeti pouzijeme, pokud budeme chtit upravit ndjezd nebo vyjezd nastroje.

Udaje zadané v kartach potvrdime, zobrazi se komunikaéni Fadek a zeptd se na plochy pro obrabéni.
Kliknutim mysi oznacime vSechny plochy, kterych se bude nastroj dotykat (viz hrubovani). Hranice

pro obrabéni a pocatecni bod frézovani nemusime zadavat. Po potvrzeni dostaneme cyklus.
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Rovinné plochy
Slouzi k dokoncovani rovinnych ploch. Pouzijeme cyklus Rovinné plochy bud z roletového menu, nebo
xﬂ.‘ql

Zobrazi se okno, ve kterém vyplnime v karté Zdkladni typ geometrie (plochy), zpUsob frézovani

ikonu

(optimalni), strategii obrabéni, rozte¢ drah nastroje a fezné podminky (posuv, pfisuv a otacky).

Vyplnéné okno bude vypadat takto.

i [r———
Rovinné plochy 5

|| | Z8kladni | Vijdloy/Hioubky | Najeti/Vieti | Prejizdci | Obrobeni zbytkd | Bogni sténa |

Typ geometrie Strategie obrabéni
) Drdtovad geometrie @ Koncentricky
i@ Plochy ) Radkovat
™) Jen objizdét zény
[ Uzavfit oteviend dutiny [] Pfidat dokondovaci prejezd
] Malitek Frézovani
Vistup NC kadu () Sousledne
@ Usedky W Heanelkain:
|":"| Vhlazemy IEI Dptlmélﬂf
ek .
W Rozted drah v %D 70
Odstup od strmjich stén i " Pro roviry od Sifky...
Pridavek k modelu s " Tolerance 0.01

kel Fadek

~Rezné podminky [
. i : |
Posuv {mm./min) 1000 Prisuv {mm./min} 1000
Otéky fot/min) 4000 * Technologie (23dna  ~|
Zadna | ||
~Mastaveni chraniceni
Mastaveni nastroje Pridavek

i@ Mastroj stFedem
(71 Nastroj uvnitF

() Mastroj vné

| ok || Semo || Napovida
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V karté Vysky/Hloubky nastavime hloubku zdbérd a drahu frézovani:

Odmérovaci rovina = rovina (dana hodnotou souradnice Z), odkud zaéneme odebirat material.
Prejizdéci = rovina, ve které je bezpecny pohyb rychloposuvem.

Cilova hloubka = hloubka frézovani od odmérovaci roviny.

= S
Rovinné plochy v X
|| | Zaidadni | ViSlky/Hioubky | Najeti/Vyjet i | Prejiidéci | Obrobeni zbytii | Bodni sténa
Prejizdici 100 -
Ddméfovaci | -
Cileva hloubka -1 -
Skondit cyldus na arovni
i) Cilové hloubky
@ Prejizdéni
| ok || Semo || Napovida

6/8



[
* X %
* *
. * *
evropsky Dy ol

socilni " MINISTERSTVO $KOLSTVI, OP Vzdalavani
fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

®e
.
0
w5-s00z

4

Kartu Najeti/Vyjeti pouzijeme, pokud budeme chtit upravit najezd nebo vyjezd nastroje.

s v

Udaje zadané v kartach potvrdime, zobrazi se komunikaéni fadek a zeptd se na plochy pro obrabéni.
Kliknutim mysi oznacime vSechny plochy, kterych se bude nastroj dotykat (viz hrubovani). Hranice

pro obrabéni nemusime zaddavat. Po potvrzeni dostaneme cyklus.
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Otazky a cviceni

Pouzijte dokoncovaci cykly u nasledujici soucasti.
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