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MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa skoly:

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

I11/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostfednictvim ICT (20
vzdélavacich materialQ)

Nazev sady vzdélavacich materidlU: ICT IV

Popis sady vzdélavacich materialQ: ICT IV — CAM, 4. rocnik
Sada ¢islo: E-14

Poradové Cislo vzdélavaciho materidlu: | 18

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_32_INOVACE_E-14-18

Nazev vzdélavaciho materialu:

Frézovaci cykly

Zhotoveno ve Skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Ing. Iva Prochazkova

Frézovaci cykly

Kazdy druh frézovani ma vlastni cyklus. Cykly budeme postupné volit podle toho, co a jak budeme

frézovat. Pro volbu cyklu miZeme pouzit ikony nebo nabidku roletového menu Frézovdni, kde

muzZeme vybirat z riznych moZnosti.
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Frézovani ¢ela

<l

Zobrazi se okno, ve kterém vyplnime Fezné podminky (posuv, pfisuv a otdcky), rozte¢ drah

Pouzijeme cyklus Frézovat celo plochy bud z roletového menu, nebo ikonu

a vybereme zpUsob frézovani (nejvhodnéjsi je optimalini). Vyplnéné okno bude vypadat takto:

A——
rtzows zeo oy [ )
| | Zakladni | Vialey/Hioubkey | Najeti/Vieti | Prejizdici |
Frézovani Rozted drah v %D 70
() Sousledné .
©) Nesousledné Uhel Fadek 0.0
® Ootimln;
i Cptamsni Radky tvofit na stranu Levy -
Tolerance 0.01 Pridavek na okraje 05
~Fezné podminky
Posuv (mm./min) o500 PFisuv (mm./min) &0l

Citadky (ot /min) 2000 Technologie

[ QK ][ Stomo ][ Mapovéda ]

V karté Vysky/Hloubky nastavime hloubku zabéru a drahu frézovani (podobné jako u vrtani):

e Odmérovaci rovina = rovina (dana hodnotou souradnice Z), odkud za¢neme odebirat material
(hodnota vysky polotovaru).
® Prejizdéci = rovina, ve které je bezpecny pohyb rychloposuvem.

e Cilova hloubka = hloubka frézovani od odmérovaci roviny.
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' Frézovat éelo plachy

| Zékladni | Wsky/Hioubky | Najeti/\yjeti | Prejizdsci |

Prajizdaci 100 K5

Cdméfovaci

Cilova hloubka

Hioubla zabéni Technologie

Skondit cylkdus na arovni
i) Cilavé hloubky
i@ PFejizdéni

V karté Najeti/Vyjeti zadame délku najeti, pfipadné vyjeti.

I Najeti musi byt vétsi nez polomér nastroje.

| Zakladni | Visky/Hioubky | Naieti/Vyieti | Prejizdsci |

Procerto posuvu 100 Upravit
[] Stejné najetifngeti

~Majeti
Uhel

Délka tseiky
“Vijeti
Uhel

Délka dsechky

3/10



I~

L
* ﬁ
** ** ..
. * * C 8
evropsky Dy ol ‘E

socialni

" MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdé&lavani
fondvCR EVROPSKA UNIE ADEZ ELOVY

MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

4

Udaje zadané v kartach potvrdime, zobrazi se komunikaéni fadek a zepta se na profil pro obrabéni.

Ten zaddame jako obvod horni stény polotovaru. Po potvrzeni dostaneme cyklus.

i Soubor Uprawy Zobrazeni Nastroje Pohyby Frézovéni Operace Modely Instrukce Strojnifunkce Owéfeni Makra Nastaveni Napovida 2

TRV T iy [ YT o ] (10, W Sy [ A0 o 0 |
ET T VRN 1 225

Postup [

Instrukee
& T Obrabéci postup 1: training mil m
Ik 171 Néstro; : Valoova
& 2 Frézovat elo plochy

Bvis., 8 0t [EPro. |Eko.. B Up.

Informace B x

™ Vzdalenost
Prnibod X 0000Y 1000007 0.0
Druhybod <X 00007 1000007 730
Vedilenost X 0000Y 00007 73001
Vedslenost v raviné: 0.000

slenost v prostoru: 73.000

Co-ordinate System : Pracovni CPL [N
XYZ
D: ki 1.00 |3
namickj 1.
ynamick) Bm 2
—+@
Simulace R x

' =
| b ; A

4 visstnosti O Informace ‘ONah\ed P Simulace ‘OSnuFadm:e

Pfipraven

L %

T A" e &8 _E
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Hrubovani

Slouzi k hrubovani tvar(i (vystupkl a dér). Pouzijeme cyklus Hrubovdni bud’ z roletového menu, nebo

C |

Zobrazi se okno, ve kterém vyplnime v karté Zdkladni typ geometrie (plochy), zplsob frézovani

ikonu

(optimalni), strategii frézovani, rezné podminky (posuv, pfisuv a otacky), pridavky a rozte¢ drah.

Vyplnéné okno bude vypadat takto.

Zakladni | Nastaveni | Viky/Hioubky | Bo@ni sténa | Zafiznuti|

[ Pouzita geometrie

Typ geometrie [ OdFezat zhythy

I;EI E:E‘Itwé IEENIENE | Oznaéit hrubovaci drdhy
W Huckoy Strategie

Frézovani (;ﬁ} Koncentricky
) Sousledné i) Radkovat

™) Nesousledné 'i;' Spirdiné

i@ Optimalni ) Vinowité
Pridavek k modelu [ | Pridavek v Z
Pridavel v X Rozted drah v %D

Tolerance 0. | Ohel fadek

Rozted drah v %0 u stémy

—Polotovar
Typ polotovaru 2 Pridavek polotovarnu
~Hezné podminky

Posuv (mm./min) w00 " Prisuv {mm.‘min)

Oty {ot/min) '  Technologie

Stomo ][ MNapovéda ]

I e — R
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V karté Vysky/Hloubky nastavime hloubku zdbérd a drahu frézovani:

e (Odmérovaci rovina = rovina (dana hodnotou souradnice Z), odkud zacneme odebirat material.
® Prejizdéci = rovina, ve které je bezpecny pohyb rychloposuvem.

¢ Cilovd hloubka = hloubka frézovani od odmérovaci roviny.

Mezi — zabéry pouzivdme u Sikmych stén — mGZeme si u stény nastavit napf. mensi hloubku zabéru.

| Zakladni | Nastaveni | VSky/Hloubky | Bo&ni sténa | Zafiznuti|

Prejizdaci 100 v Odmafovaci

Cilova hloubla -20 + Hioubka zab&n
Technologie | Pou#it MC podprogramy

Skoncit cykdus na arovni
i) Cilové hloubly
i@ PFejizdéni

“Mezi-zabény
Rozted drah v %D '  Hioubka zb&n

Procento posuwvu

~Rovinné &asti modelu

[7] Rozpoznat rovinné oblasti Pro roviry od Sifay...
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Kartu Zariznuti pouZijeme u hrubovani dér. Musime tady zatrhnout, Ze lze zafiznout v ose (fréza umi

také vrtat).

| Zakladni | Nastaveni | Wky/Hioubky | Bo&ni sténa | Zafiznuti

MNajezd Automatick « | Povolena hloubka zérezu

[¥]iLze zafiznout v ose? Uhel zafizrti

[T] Zamezit prevalovani Procenta posuvu

—Prejezdy nastroje
Majezd na bezpecnou visku Zariznuti pAi prejezdu
Zplisob prejezdu Sjidét k bezpedng visce
0V optimalni vyice
Bezpedné najeti do z3bér
[ 5jizdét v Z jen posuvem
Bezpeénd vzdalenost v XY

~Posuvy

[ Pfizptisobit Do minimal %)

Do masinal i) _ _| Kok pizplzobeni[%)
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Udaje zadané v kartach potvrdime, zobrazi se komunikaéni fadek a zeptd se na plochy pro obrabéni.
Kliknutim mysi oznacime vSechny plochy, kterych se bude nastroj dotykat. To znamend jak

vodorovné, tak svislé (viz zelené plochy v obrazku).

£ uepf - Edgecam Homework - Lic oS o (=T e S
i Soubor Upravy Zobrazeni Wastroje Pohyby Frézovani Operace Modely Instrukce Strojnifunkee Ovéfeni Makra Nastaveni Napovéda il

Do) 1D G 0 o o R S S T s S
ETFENE

; ¥l
X EEEE Rl L T A <5 4
Postup o x
Instrukee Oznacte plochy pro obrabéni

= 15 Obrabéci postup 1: training mil m
I 171 Nstro) - Valcova

0

W 272 Nstro) - Vaicova

Gjvis., 8 0t B ro. |[@ko.. B up.

Informace B x

™ Vadilenost

Pvnibod  :X 0.000Y 100000Z  0.00(
Drunybod  :X 0000 1000002 73.0
Vzdilenost  :X 0000V 0Q00Z 73.000
Vzdilenost v roviné: 0,000

Vzdalenostv prostoru: 73.000

Co-ordinate System : Pracovni CPL

Cyklus nelze wtvofit - zafiznuti nejde provést

xy2
Chybi polotovar pro obrobeni L

u ] [ )[n] ] [ @
O~Kenstantni rychlost it 51 Fréovat el
<& 3 ﬁ

Fviastnosti Olnformace ‘ONah\Ed P Simulace ‘Oiuur'admce

{

it Polomér XY mm
—

| BRI 2000 e

Dale zaddme hranice pro obrabéni. Ty zaddame jako obvod horni stény polotovaru. Po potvrzeni

dostaneme cyklus.

= f.epf - Edgecam Homework - Licens

i soubor Upravy Zobrazeni Nastroje Pohyby Frézovani Operace  Mod Instrukee  Strojnifunkee  Owéfeni Makra Nastaveni Napovida

DT o S QX @ e e R ASGSI] FG-Te H )
I g = N D G| AL P S F s

Virstuy 2

Nazev Zob...
&P Geometrie Ano
& Ano
P frézal Ne
& fréza2 Ano
B polotovar Ne
& pom Ne

Bves..| 8 0. Ero. @ko.. B uUp.

Informace B x

™ Vzdalenost

Prnibod X 0000Y 1000007 0.0
Druhybod <X 00007 1000007 730
Vedilenost X 0000Y 00007 73001
Vedslenost v raviné: 0.000
Vedslenost v prostoru: 73000

(Co-ordinate System : Pracovni CPL [
Cyklus nelze wytvoiit - zafiznuti nejde provést XyZ
L)
Dynamick 1.20 T
Chybi polotovar pro obrabeni e
simulace B x

|

u ] [eJf)in) ] (& I_D.
7 ST Fréeovat beln

C ™ 3 7‘?

4 visstnosti O Informace ‘ONah\ed P Simulace ‘Oiuufadmce

Piip|
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Otazky a cviceni

U nasledujicich soucasti ofrézujte ¢elo a vyhrubujte tvar.
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