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MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Nazev a adresa skoly:

Stredni Skola primyslova a umélecka, Opava, prispévkova
organizace, Praskova 399/8, Opava, 746 01

Nazev operacniho programu:

OP Vzdélavani pro konkurenceschopnost, oblast podpory 1.5

Registracni Cislo projektu:

Cz.1.07/1.5.00/34.0129

Nazev projektu

SSPU Opava — u¢ebna IT

Typ Sablony klicové aktivity:

I11/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostfednictvim ICT (20
vzdélavacich materialQ)

Nazev sady vzdélavacich materidlU: ICT IV

Popis sady vzdélavacich materialQ: ICT IV — CAM, 4. rocnik
Sada ¢islo: E-14

Poradové Cislo vzdélavaciho materidlu: | 17

Oznaceni vzdélavaciho materialu:
(pro zdznam v ttidni knize)

VY_32_INOVACE_E-14-17

Nazev vzdélavaciho materialu:

Prechod do obrabéni, definice nastroje

Zhotoveno ve Skolnim roce:

2011/2012

Jméno zhotovitele:

Ing. Iva Prochazkova

Obrabéni

Prechod do technologické casti

Pfechod programu z grafického rezimu do technologického provedeme stejné jako u soustruZeni, jen

pfi zavadéni zakazky zvolime jinou sadu zakazek a stroj.

® Nazev zakazky — SV4-poradové Cislo.

e Sada zakazek — Turning.

®  Obrabéci stroj — vybereme stroj Training mill mm.mcp.
® Programator — napiSeme ptijmeni.

e Material — zapiSeme dle zadani.
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Vyplnéné okno tedy bude vypadat takto:

zakézkal - va-PC\ECSQLEXPRESS\Sa,. St

PEJ Edgecam - Nova
||

| Text sefizeni a upnuti I Text polotovaru
Zakladni | Nastoje | Instukee | Text zakazky
Nizev zakdzky  SV4-2 Stav zakdzky
Popis l} Nepntm?na
() Potvrzena
Sada zakazek Milling ©) Odlozena
Mill Tum (") PRedana

MNazev NC programu
Cbrab&ci postup
Obrabéci stroj
Fakaznik

Material

CAD soubor

CAM soubor

NC program

[ Nabizet jen nastroje v zakdzee  Schyali
Zobraz v ssznamu Strojni Sas | 00:08:31
Kontrola duplicity pozic hlav

i
Tuming

" Mazev NC programu 2

C:Program Files'\Flanit"Edgecam 2012 R1 E]
Programataor F‘Fi]meni o
Mild Steel ENE
DA\Data\VA'\prirucky2012\6epf ] @)
D:\Data\IVA\priucky2012\6.epf [

&

(B

| 0K || Swomo || Napovida
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Po zvoleni zakazky se dostaneme zpét do okna Zavedeni obrdbéciho postupu a zkontrolujeme kartu
Zdkladni. Zde musi byt vyplnéna profese — frézovani, postprocesor — training mill mm. mcp

a pocateéni CPL— Pdorys.

| e

I Zakdadni | Udaje zakazky I Pro soustruh | Mastaveni upinace | Knnik|

Nazev postupu |

—\Whrat postprocesor

Profese Postprocesor

[7] Aplikkovat omezeni nechlosti

~Ustaveni polotovaru na stroji
Sjednoceni polohy <Fadmy> w | Siednoceni CPL

[ Posunuti

Podatedni CPL m D Urit nulu stroje

: 1ol Posunuti pocatku na stroji
s oot () PFinistkowy

i@ Absolutni

oK || Stomo
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Po kontrole okno potvrdime a dostaneme se do Cdsti obrabéni, kde ndm naskoc¢i pomocné okno

Instrukce, do kterého se nam budou zapisovat pfikazy pro obrdbéni a zméni se nastrojové panely.

L 6.epf - Edgecam Homewark - Lics ! o

i Soubor Uprawy Zobrazeni MNastroje Pohyby Frézovani Operace Modely Instrukce Strojnifunkee Ovéfeni Makra Nastaveni Napovéda 2
DU Rl €100 G5 B2 e o 8 80 S IV ol e
oI N B IS TSI NI ESE S 2 AR

Pastup n

Instrukce

T Obrabéci postup 1:trairing mil m

Gv. 8o. Ere.|@k. Bu.

Informace 7 x

H
Dynamicks1.20 S o0
—+8

Simulace il
DICI Y DICINEY |z

OKonstantnirychiost | - it all yi

™| ' e
{F viasinosti Olnformace [<wianiea | P simulace [ souanice -

Pripraver A Eovh

3 E e &M STENT
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Definice nastroje

NeZ zacneme obrabét, musime si vybrat, pripadné nadefinovat obrabéci nastroj. Z nastrojového

panelu si zvolime typ frézy

Add v E2E

a naskoci okno pro zaddvani fréz.

Zakladni |Nasta'u'eni Sefizovaci | Zasobnilk I Wreteno | Uhlova hla'u'a|

Fe zasobniku

Druh upnut i

Wyhledat

[ ] Asociativné

Pozice nastroje
Kod shkoupirmy

Komertar

Korekce délkova

Kad ID

Primé&r
Pro nastroj typu
@ Fréza
() Vitdk
i7) M&feni sondou

kdal) priimér

Typ posuvu

Polomér rohu

Podtyp
Wrchalow) Ghel

(hel zkozeni zavitu

| Jednotky
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Zadame Vyhledat ze zasobniku, a bud' se zobrazi pfimo nabidka zadaného typu fréz, nebo dotaz.

Potvrdime NE a naskoci okno.

'(l Frézovaci | Nastroje i
dy  Mazey nastroje ey Mawzafizout & Primér & —-
7 2.0 mm Multi-Flute End il 10 2 et
#) 3.0 mm Multi-Flute End bil 12 3 Zrusit

#) 4.0 mm Multi-Flute End Mil 20 4 —
/4 4.0 Slat Drill - 2 Flute 20 4 LTl
#) 5.0 mm Multi-Flute End Mil 26 5

#) 5.0 mm Multi-Flute End MilLS 40 5

,; 8.0 Slat Drill - 2 Flute 20 ]

'J 5.0 mrm % Trarn rad End Mil 29 ]

7} 6.0 mm Multi-Flute End bil 29 5

7} 6.0 mm Multi-Flute End MilLS 45 B

.; B.0 rm Slat Drill - 2 Flute 20 G

#) 7.0 mm Multi-Flute End Mil 45 7 Filtry pro

}: 7.0 mm Multi-Flute End Mil-LS 70 7
4.!- F Mrorn St Tirill - 2 Fhota 2R 7 - m

(@340 HE@E )

| voby w|[ Tik | Zvolt || Zaviit || Napovéda |
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Nyni si mlZeme vybrat nékterou frézu z nabidky, nebo si nadefinovat vlastni. Vlastni nastroj si
mulzeme bud pfimo Vytvorit, nebo upravit néktery z nadefinovanych pomoci funkce Kopirovat. Pfi

pouziti nékteré z téchto funkci se otevie okno pro definici nastroje.

2| Ed New Tool37 - Iva-PC\ECSQLEXPRESS\Sample_Toolstore 2012R1 [
- - Iva- 1t
| Edgecam - New Tool va-PC\ECSQ S\Sampe._ oolstore_
Pouiti | Pozndmka |  Technologie Uivatelske
Zakdadni | Geometrie Sefizovaci Uhlova hlava
- jednotky
Nazev nastroje fréza 1|
Palce
Popis nastroje @ Milimetry
Druh upnuti
Nastroj
() (8)(4)(2) (o) il o) @) (&)
Diokument pFilohy |_| &
Pozice nastroje

Korekce délkova

| Korekce polomérova

Kad skupiny
1D kéd
Priorita Fazeni S_rrrysl ———
V| Hubovaci ndstroj "
: i;
|| DokonEovaci nastroj

| Zobraz v seznamu

[ QK ]| Stomo || Napovéda |

V karté Zdkladni zapiSeme nazev ndstroje a pomoci ikon zvolime typ nastroje.

V karté Geometrie musime vypsat Udaje o nastroji, které jsme zjistili v katalogu nastrojli. Jsou to

prdmeér nastroje, délka fezné ¢asti, pocet zubd, pracovni hloubka a rozméry stopky nastroje.
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L Edgecam - Mew Tool37 - Iva-PC\ECSQLEXPRESS\Sample_Toolstore_2012R1 lﬁl
Pouditi Pozndmka Technologie Uzivatelské
Zakladni Geometris Sefizovaci Uhlova hlava

Primér 50] Mgy zéfez v ose

Vnitfni chlazeni

Maxdimalni pracovni 50

Délka fezné &asti 11 L
Podet zubl /bRtg 4 Uhel zafezévani B
Smysl néstroje
Stopka
Délka 30
| Primér 40
|
Grafika B
[ oK I | Stomo | | Napovéda |

v s

V karté Serizovaci zvolime zplsob obrabéni.

e = 1
| Edgecam - New Tool37 - Iva-PC\ECSQLEXPRESS\Sample_Toolstore_2012R1 lﬁj
Pougiti Poznamka Technologie . Uzivatelshe
Zalkdadni Geometrie Sefizovaci Uhlova hlava

Sefizeniv X |

Sefizeniv Y

Sefizeniv £
Mane. hloubka obrébéni 50
Grafika (o) (# [ [oreak -seFizeni
Typ dridku -
|0 vice-nastrojového drigku
Poloha nastroje v soustrueni
MNepohanémy nastroj [V

| Uhel [0 |§|
| + (8]
| R P Aidini
« . B
&
QK H Stomo || Mapovéda

Nyni mdme nastroj nadefinovany a potvrdime OK. Nastroj se zobrazi v seznamu nadefinovanych

nastroji a my jej potvrdime pfikazem Zvolit. Dostaneme se zpét do prvniho okna pro volbu nastroje,

8/9



N a®
* X % R
* * o
a * * Ll
evropsky Dy ol

socialni . MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondvCR EVROPSKAUNIE  WLADEZE A TELOVYCHOVY  pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

4

zde zkontrolujeme spravnost Udajl a vyplnime Pozici ndstroje. Vse potvrdime pomoci OK a nastroj se

zobrazi na obrazovce a objevi se i v okné instrukci v obrabécim postupu.

Otazky a cviceni

Nadefinujte ¢elni valcovou frézu o priméru d = 50 pro hrubovani.

Nadefinujte drazkovou frézu o prdméru d = 5.
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