Plazma ve strojirenstvi

Plazma - nékdy nazyvame 4. skupenstvi hmoty, je to vysoce ionizovany plyn, ktery

dosahuje teploty az 10 000°C.

Plazmové plyny - se privadi do elektrického oblouku, kde dochazi k ionizaci.

- pouziva se argon nebo vodik, dusik

Fokusacni a ochranné plyny - Ar + N, ,Ar + H;

Svarované materialy - V8echny druhy oceli, Cu, Al,Ti, Mo, Ni

Schéma svarovani plazmou
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7 — pfivod vody



Obrabéni plazmou

- ohfev nebo taveni materialu za extrémné vysokych teplot nad 1 000 °C
- oblouk hofi mezi netavici se katodou vyrobenou z wolframu a anodou
- anodu tvofi obrdbény material nebo téleso hofaku

Soustruzeni frézovani hoblovani

Nanaseni povlakd = povlakovani

nanaseni Zzeleznych i nezeleznych povlaka, slitiny kovd, karbidy, wolfram,
molybden, tantal, chrom, nikl keramické materiély, sklo a plasty

Spojeni vznika adhezi nebo difuzi. Povlaky jsou odolné proti otéru, korozi,
tepelnym razdm, elektricky nevodivé, vysokym teplotam a chemickym latkam.
Princip:

Nanaseny material se do plazmového horaku pfivadi ve formé prasku, dratu nebo
tycinky. Zde se tavi a plamenem hoféku je vrhan na povrch soucésti rychlosti 180
az 200 m.s""Povrch soudasti je nutno ogistit, odmastit.
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Plazmova nitridace

- elektricky proud je veden plazmovym plynem. Sténa pece - anoda, sou¢ast —
katoda. Dochazi k vyboiji, pfi kterém se povrch souc¢asti nitriduje plazmovym
plynem.



