SVAROVANI VYBUCHEM

Metalurgické spojeni materialu pomoci energie vybuchu. Ke spojeni doje
pusobenim tlaku pfi detonaci vybusniny umisténé na svafovaném materialu.
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Popis svarovani
Svarovani probiha ve vakuové komore. Mezi svafovanymi materialy je mezera.
Na povrchu navarovaného materidlu je prasek vybusniny a rozbuska. Po
vysati vzduchu z komory je naloz odpalena. Razem vybuchu a vysokym tlakem
vzniké spo;.
Pouziti
» Chemicky a potravinarsky pramysl
» Zelezné hfidele a hlinikového michadla v elektrolytickych pecich na hlinik
» Lodni prumysl — spoj ocelového lodniho trupu s hlinikovou palubou
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Schéma svarovani vybuchem Svarované materialy
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Mechanismus vzniku spoje

Plastickd deformace vyvolava samocisténi. Povrchové vrstvy se téméf
odstranuiji.Ke spojeni dojde vlivem vnéjsich sil. Atomy material se pfiblizi na
velmi malé vzdalenost — vzdalenosti atomovych mfizek!!! Pfi svafovani vybuchem
vznika plasticka deformace, zvySuje se teplota a dojde k rekrystalizaci, nataveni
a difazi.

Razové spojeni desek v misté dotyku se fidi zakony idealni kapaliny a vznika
pfi ném tlak 10 az100 GPa. Je vyssi, nez mez kluzu materialu v tlaku.Ke srazeni
svafovanych desek musi dojit pfi rychlosti pod hodnotou rychlosti zvuku
svafovanych materiald. Razova vina vyvola plastickou deformaci materialu.

Cést materialu tzv. tlouk zUstava na misté a druha mensi tzv. trysk se rychlosti
vy$8i nez detonaéni pohybuje ve sméru hofeni.Trysk = Jet tvofi povrchové
oxidy, €astice kovu, tuka stlaceny horky vzduch.ProtoZe neni rovnomérny, vytvari
se zvinény spoj.

POUZITE TRHAVINY

Trhaviny typu SEMTEX = smés pentritu a hydrogenuhli¢itanu sodného
ma nizkou detonacni rychlost - v = od 2050 do 3000 m.s-1,detonacni tlaky
p=0d1,9do3,5GPa.

VYHODY
» Kratky svarovaci ¢as
* minimalni ohfev v Uzké kontaktni z6né
* svarovani raznych tlousték
* spojovani riznorodych materiala
platovani jednostranné i oboustranné



